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Brise-copeau VP

* L'angle de coupe trés positif réduit le frottement des copeaux

* Une réduction de température pendant I'usinage permet une durée
de vie d'outil plus longue

* Grande profondeur de coupe avec usinage stable et une bonne
évacuation des copeaux
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| Usinage de matériaux durs a couper

* Facteurs de difficulté
- Usure rapide sur l'aréte de coupe
- Fissure fréquente et écaillage sur l'aréte de coupe
- Haute résistance de coupe
- Augmentation rapide de température sur l'aréte de coupe
- Augmentation d'arétes rapportées a cause d'un mauvais controle des copeaux

I Types de défauts

- Probléme pour I'usinage de I'acier inoxydable et de l'alliage réfractaire principalement

, 2 - Usure en dépouille - Ecaillage - Arétes rapportées
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I Pourquoi utiliser le brise-copeaux VP
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- cteurs des défauts d'outil

Usure élevée -

a haute température )
+ Ecrouissage
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Acier inoxydable

et alliage
réfractaire
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Arétes rapportées

- Faible conductivité
thermique

* Enrégle générale, pour I'usinage d'acier inoxydable et d'alliage réfractaire, la chaleur de coupe (800~1000T)
est concentrée sur l'arréte de coupe a cause du contact entre l'outil et la piece. La conductivité thermique de

la piéce est trop faible pour évacuer la chaleur de coupe.

Par conséquent, pour |'usinage de matériaux durs & couper, la chaleur concentrée sur l'aréte de coupe est un
facteur important d'usure et de cassure des outils.

Korloy propose la série VP (pour I'usinage de matériaux durs & couper), dont un brise-copeaux exclusif et
plusieurs nuances qui améliorent la résistance a 'oxydation et la ténacité & haute température, permettant ainsi

d'éviter la défaillance de ces outils.




| Caractéristiques

* VP1(pour la finition)

- Aréte de coupe trés positive
Durée de vie plus longue gréce a la réduction des
frottements des copeaux et de la chaleur de coupe

- Conditions de coupe recommandées
fn(mmj/rev)=0.05~0.2, ap(mm)=0.1~1.5

* VP2(pour la coupe légére)

- Aréte de coupe trés positive et angle de coupe latéral
Usinage de billes amélioré avec un contrdle des copeaux
stable, et en utilisant différentes profondeurs de coupe

- Conditions de coupe recommandées
fn(mm/rev)=0.1~0.4, ap(mm)=0.5~4.5

* VP3(pour la coupe semi-finition)

- Aréte de coupe trés positive et grande angle
Usinabilité stable et ténacité de I'outil lors d'usinage
interrompu
Grande profondeur de coupe avec usinage stable et une
bonne évacuation des copeaux

- Conditions de coupe recommandées
fn(mm/rev)=0.1~0.45, ap(mm)=0.5~5.0

* Aréte de coupe tranchante et chaleur de coupe minimisée
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I Brises-copeaux pour l'usinage de matériaux durs a couper
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I Comparaison des brises-copeaux et des nuances, entre les concurrents
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Brise copeau

4 PC8110 VPIORT TS2000 KC5010 . TT5030
65  PCS300  GJ  VPTFSF  MF4  TS2500  Mp  KC5125 ﬁﬂ PR1125 :; TT9030
e NC5330 - TMA4000 - CA8525 TT5100
PC8110 VPIORT T52000 g . TT5030
e VP3  PC5300 MS  VPTFSF M1 TS2500 . :‘é PRI12S  Mp  TT9030
NC5330 UST35 : : CA8525 TT5100
PC8110 VP10RT TS2000 KC5010 TT5030
VP2  PCS300 MJ  VPISTF  ME1 TS00 Mg KCS125 Tk PRNZS ML TT925
NC5330 TM4000 CA6525 TT5100
PC8110 VP10RT - KC5010 - -
I Résultat du test

y « Piéce : Inconel718
- Conditions de coupe : vc(m/min)=60
fn(mm/rev)=0.1
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ap(mm)=0.2

- Qutils : Porte-plaquette DCLNR2525-M12
Plaguette CNGG120408-VP1



* Durée de vie de I'outil VP2 — aprés un usinage de 300 passes

+ Piece : SUS304/316
+ Conditions de coupe : vc(m/min)=200~120
fn(mm/rev)=0.25
ap(mm)=1.5
* Outils : Porte-plaquette DCLNR2525-M12
Plaquelte CNMG120408-VP2

[Korloy] [Concurrent]

* Le brise copeau VP2 permet une évacuation des copeaux supérieure et évite 'usure en cratére lors
d'usinage de matériaux durs a couper

* Durée de vie de I'outil VP3

* Piece : Inconel718
+ Conditions de coupe : ve(m/min)=60
fn(mm/rev)=0.2
CNMG120408-VP3 CNMG120408-00 ap(mm)=2.0
- Outils : Porte-plaqueltte
DCLNR2525-M12

e P T e Plaquette CNMG 120408-VP3
fran”

aprés un usinage de 10 passes apres un usinage de 7 passes [Concurrent]

* L'usinage grace a l'aréte de coupe tranchante du VP3 permet d'avoir moins d'usure en entaille

| Application

* Munitions * Tuyau
VP oSudat VP2 oS o
N 125% W N 120% W
lus A de plus A
Concurrent ' e P A Concurrent o A
o g ® Sg
EA EA
160 200 285 350
* Les machines VP1 sont 125% supérieures * Les machines VP1 sont 120% supérieures
a celles des concurrents a celles des concurrents
- Piéce : Munitions (Incone718, Alliage d'aluminum) « Pigce : Tuyau (cuivre)
+ Conditions de coupe : ve(m/min)=50, fn(mm/rev)=0.2 + Conditions de coupe : ve(m/min)=40, fn(mm/rev)=0.15
ap(mm)=0.2~0.5 ap(mm)=0.2~0.5
Usinage externe, Usinage externe,
usinage interne (taraudage) usinage interne
+ Outils : Porte-plaguette DCLNR2525-M12 + Outils : Porte-plaquette DCLNR2525-M12

Plaguette CNGG120402-VP1 Plaquette CNGG120408-VP1
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* Composantes d'un avion

VP2 3 o

N 125% W

Concurrent 0 Plll
]

EA

4 6
+ Les machines VP1 sont 120% supérieures
a celles des concurrents
- Piece : Composantes d'un avion (INCONELG28)
+ Conditions de coupe : vc(m/min)=50~80
fn(mm/rev)=0.25
‘ ap(mm)=0.2~0.7
Usinage externe, usinage interne
+ Outils : Porte-plagquette DCLNR2525-M12
Plaguette CNMG120404-VP2

* Composantes d'un avion

VP3 . N
N 150% W
Concurrent B e P|l-l A
eg®
. EA

* Clapet a bille
VP2 = o o -
N 150% W
Concurrent o plu s
EA

4 6
+ Les machines VP1 sont 150% supérieures
a celles des concurrents
+ Piéce : clapet a bille
+ Conditions de coupe : ve(m/min)=50~80
fn(mm/rev)=0.25
ap(mm)=0.2~0.7
Usinage externe, usinage interne
- Outils : Porte-plaquette DCLNR2525-M12
Plaguette CNMG120408-VP2

+ Les machines VP1 sont 150% supérieures
a celles des concurrents
- Piece : Composantes d'un avion (Incone718)
+ Conditions de coupe : vc(m/min)=50~60, fn(mm/rev)=0.2
ap(mm)=3.0
Usinage externe, usinage interne
- Qutils : Porte-plaguette DCLNR2525-M12
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Plagquette CNMG120408-VP3

I Conditions de coupe recommandées

. sTS409 90-230 150~250 100-220
Acier Inoxydable Ferrite STS430 | 180 90~230 150~250 100~220
STsass | 220 80220 120-230 90-200
. o ~ sTsan4 | 180 80-250 | 150280 100~240
G oyl AfeE it le STS36 | 200 80-220 120250 90-210
e STS410 ‘ 200 90-230 | 130250 |  100~220
Martensite Acier Inoxydable STS4200 | 220 90~230 130-250 100-220
STSi20k | 280 | 80220 | 130-240 | 100-210
- ' STSE3 | 300 a0 © 80~180 50~150
S A STse3t | 300 40110 80180 50~150
nconel | 220300 | 1560 40-90 20~70
Alliages  base de nickel Nimomc | 350 | 1550 4070 2060
Hasteloy | 160 1550 | 40-90 2040
"  Aliagesabasedecobalt | Sl | 30 150 ‘ 3080 | 200
17-4-PH 250 35-80 30~70 20-60
Alh e tissspiler Incoloy 180 35-80 30~70 20-60
_____ - 6 | 20 40~150 60~200 50-170
SRS THBAM4V 250-310 40~150 50-180 |  40-150
Acier Inoxydable + Inconel 15~50 40~80 I 20~60
s Acier Inoxydable + Stellité 15~50 40~80 20~60




| Etat des stocks

(mm)

Conditions de coupe

ap(mm)
CNGG120402-VP1 4.76 0.10-1.0  0.01-0.10
CNGG120404-VP1 6 127 476 04 516 0A0515 | 0.05-015
CNGG120408-VP1 G L2747 8B. 576 L0105 007020
DNGG150404-VP1 G L2 476 U0k 546 008 0.05-0.15
7 DNGG150408-VP1 6 (U 476 "BE 506 CUM0SEE 0.07:0120
l] DNGG150604-VP1 G 12 6.35 0.4 5.16 0.10-1.5 0.05~0.15
| | DNGG150608-VP1 G 12.7 6.35 0.8 5.16 0.10~1.5 0.07~0.20
CNMG120404-VP2 M 1247 4,76 0.4 5.16 0.10~3.0 0.05~0.30
| | [ﬁ] CNMG120408-VP2 M 12.7 4,76 0.8 516 0.50~4.5 0.10-0.40
=il CNGG120408-VP2 (] 127 0.6 0.8 h16 0.50~4.5 0.10-0.40
o DNMG150404-VP2 M 12.7 a6 0.4 5.16 0.10~3.0  0.05-0.30
DNMG150408-VP2 M et 4,76 0.8 516 0.50~4.5 0.10-0.40
DNMG150604-VP2 M 127 635 04 516 0.10-30 0.05-0.30
| DNMG150608-VP2 M 127 635 08 516  050-45  0.10-0.40
o ) SNMG120404-VP2 M [flE7 | 474 W&, 516 @080 005-035
5( )'J ; D SNMG120408-VP2 M 127 476 08 516  050-45 d.10~0.a5
= Tl SNMG120412-VP2 M 127 476 12 516  050-5.0  0.10-0.50
- TNMG160404-VP2 M 9525 476 04 381  010-30 0.05-0.30
TNMG160408-VP2 M 9525 476 08 ”3.81 0.50~45  0.10~0.40
TNMG160412-VP2 M 9525 476 12 381  08-40  0.12-0.42
WNMG080408-VP2 M 127, 4.76 0.8 5.16 0.50~4.5 0.10~0.40
: a WNMG080412-VP2 M 12 4.76 22 5.16 0.50~4.5 0.10-0.40
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I Etat des stocks

Forme Daloemi - el mw R R
ignation e
“—_“ ap(mm) | fn(mmirev)

CNMG120404-VP3 M 0.10-3.0 0.05~0.30
CNMG120408-VP3 M 127 4.76 0.4 5.16 0.50~5.0 0.10~0.45

CNMG120412-VP3 M 12 4.76 1.2 5.16 0.50~5.0 0.12~-0.50

DNMG150404-VP3 M 12.7 4.76 0.4 5.16 0.10~3.0 0.05~0.30
DNMG150408-VP3 M 257 4.76 0.8 5.16 0.50~5.0 0.10~-0.45

DNMG150412-VP3 M 1172237/ 6.35 0.4 5.16 0.50~5.0 0.12~0.50

DNMG150604-VP3 M 27 6.35 0.8 5.16 0.10~-3.0 0.05~0.30
DNMG150608-VP3 M 12.7 4.76 0.4 5.16 0.50~5.0 0.10~0.45

DNMG150612-VP3 M 12.7 4.76 0.8 5.16 0.50~5.0 0.12~0.50

SNMG120404-VP3 M 11727 4.76 0.8 5.16 0.10-3.0 0.05~-0.30
SNMG120408-VP3 M 12.7 4.76 0.4 5.16 1.00-5.0 0.10~0.45

SNMG120412-VP3 M 12.7 4.76 0.8 5.16 1.00~5.0 0.12-0.50

TNMG160404-VP3 M 12.7 6.35 0.4 5.16 0.10~-3.0 0.05~0.30

TNMG160408-VP3 M 12.7 6.35 0.8 5.16 0.50~5.0 0.10-0.45

VNMG160404-VP3 M 12.7 4.76 0.4 5.16 0.10~3.0 0.05-0.30

VNMG160408-VP3 M 12:7 4.76 0.8 5.16 0.50-5.0 0.10~0.45

WNMG080404-VP3 M 12.7 4.76 0.2 5.16 0.50~5.0 0.10~0.45

WNMG080408-VP3 M 12.7 4.76 0.4 5.16 0.50~5.0 0.12~0.50

WNMG080412-VP3 M 127 4.76 1.2 9.16 0.10-3.0 0.05~0.30
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