PERGAGE

P

Huile de coupe ! ﬂ:‘
XM20

)

EXTRA-COURT COURT

DIN DIN DIN DIN DIN | DIN | DIN

Normel (397 | 1897 | 1897 | 1897 | 338 | 338 | 338
Matiére] HSS | HSS |HSS-E|HSS-E| HSS | HSS | HSS
Revétement‘ TIALN
Référencel A1110 [ A2110 | A2140 | A3185 [ A1210 | A1215|A2210

Page| 1-4 1-4 1-4 1-4 1-6 1-6 1-6

Cl Matieres Cl. Matiéeres HB Rm N/mm?
1.1 Acier doux <120 <400 ° °
1 Acier 1.2 Acier de construction <200 <700 ° °
3 Acier au carbone <250 < 850 ° ° °
1.4 Acier allié, moulages d’acier <250 < 850 ° ° °

3.1 Fonte grise lamellaire <180 <600 ° ° ° ° ° °
3.3 Fonte ductile <300 <1000 ° ° ° °
3 Fonte
3.4 Fonte malléable <210 <700 ° ° ° ° ° °
3.5 Fonte vermiculaire a graphite compacté 200/300 700/1000
4.1 Aluminium / magnésium non allié <100 <350 ° [
4.3 Alliage Al, Si <10% copeaux moyens <150 <500 ® )
4 Aluminium 4.4 Alliage Al, Si >10% copeaux courts <180 <600 °
4.5 Alliages de magnésium standards 120/300 [
4.6 Alliages de magnésium de hautes résistances 70/120  240/400 °
5.1 Cuivre pur, cuivre électrolytique, copeaux longs <100 < 350 °
Cuivre 5.2 Alliages de cuivre, a-laiton, copeaux longs <200 <700 °
Bronze 53 Alliages de cuivre, b-laiton, bronze copeaux courts <200 <700 ° °
5.4 Bronze de hautes résistances <440 < 1500
6.1 Titane non allié <200 <700 )
6 Titane 6.2 Alliages de titane <270 <900 °
6.3 Alliages de titane <410 < 1400
7.1 Nickel non allié <150 <500 )
7 Nickel 7.2 Alliages de nickel <270 <900 °
7.3 Alliages de nickel <470 <1600
8.1 Matériaux thermoplastiques coupeaux extra-longs <80
8 Plastique 8.2 Matériaux thermodurcissables coupeaux courts <110 ° °
8.3 Plastiques avec fibres de renfort 240/440 800/1500
9.1 Matériaux métallique, céramique (cermet)
Matériaux . N
spéciaux Alliages a base de cobalt <350 <1200
Alliages de tungsténe <52HRC <1800
10 Graphite 10.1 Graphite - Carbone - Composites <100

1-2 Vitesses de coupe voir page 1-86 i igNs TEEL
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CYLINDRIQUE HSS HEXA

pour
Téle
)
3 ‘s
1 ,‘
COURT LONG - EXTRA-LONG é‘"R'a FORET DIVERS
DIN | DIN | DIN | DIN | DIN DIN | DIN | DIN | NFE DIN | DIN | DIN | DIN
338 | 338 | 338 | 338 | 338 |USINE| 340 | 340 | 338 |e6075|USINE[USINE| 335 | 338 | g374 | 8374 |USINE|USINE
HSS |HSS-E|HSS-E|HSS-E|HSS-E| HSS | HSS | HSS |HSS-E|HSS-E|HSS-E| HSS | HSS | HSS | HSS | HSS |HSS-E| HSS
TIN TIALN
A2220 | A1240 | A2240 | A3245 | A3285 | A6150 [ A1310| A2310 | A3345| A% [A2150| A2211 | A2212| A2234 | A9110 | A9120 | 232301 A9310
16 | 16 | 16 | 1.7 | 17 | 17 | 1<13 | 113 [ 1213 | 113 | 116 | 117 | 117 | 117 | 1219 | 1419 | 119 | 1-20
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE EXTRA-COURTE

--- Fonte | Alu " Titane Cuivre | Nickel pjgiique tewnlaaux Graphite

Bronze Matériaux
Spéciaux composite

7 7 -""'\\.;,_ DIN
HSS twe o §7 Cyl.
[HH *- o B sy

L

A1110 : FORET PREMIUM

Utilisation universelle dans les matieres jusqu’a environ 900N/mm?2.
Traitement vapeur

A2110 : FORET MECANIQUE

Utilisation universelle dans les matiéres jusqu’a environ 1000N/mm?.

Traitement vapeur a partir du 3
HSS-E %

A2140 : FORET Co 5% -

Foret au cobalt pour usinage des matieres supérieures a 800N/mm?
et des aciers inoxydables

L) 38° .
A3185 : FORET Co 5% UFL REVETU ETiAIN HSS-E | ' e % g

Foret hautes performances. m
Convient particulierement pour les matiéres aux copeaux longs jusqu’a —— —1
environ 1300N/mm?, les aciers, y compris les aciers inoxydables

austénitique.
Convient pour l'usinage a sec des aciers.

D, L I A1110 A2110 A2140 A3185 D L | A1110 A2110 A2140 A3185

1 26 6 ® 3,1 49 18 O] O] (O] (O]
1,1 28 7 ®© 3,2 49 18 ® O] [ J [}
1,2 30 8 ®© 3,25 49 18 ®©

1,3 30 8 O] 3,3 49 18 ®© ® ® [}
1,4 32 9 O] 3,4 52 20 O] (O] (O]
1,5 32 9 (] 3,5 52 20 ®© [ J ®© [}
1,6 34 10 O] 3,6 52 20 ®© ®© O] (O]
1,75 36 1" © 3,7 52 20 O] O] (O] O]
1,8 36 " ® 3,8 55 22 ®© O] O]
2 38 12 ®© (] ®© ® 3,9 55 22 ®© ®© O] O]
2,1 38 12 ® ® O] O] 4 55 22 O] [ J [} [}
2,2 40 13 O] O] (O] (O] 41 55 22 ® ® O] O]
2,3 40 13 ® ® ® O] 4,2 55 22 (] [ J ®© [}
2,4 43 14 ®© ®© © © 4,25 55 22 ®©

2,5 43 14 © ® © ® 4,3 58 24 © (O] O] [}
2,6 43 14 O] O] O] (O] 4,4 58 24 O] O]
2,7 46 16 ®© ®© ® ®© 4,5 [} [} [}
2,75 46 16 ®© 4,6 O] O] O]
2,8 46 16 O] O] O] 4,7 ® (O] (O]
2,9 46 16 ®© O] O] 4,8 ®© O] O]
3 46 16 ®© ® ® 4,9 ®© (O) O]

® = disponible / © = disponible usine
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PERCAGE Cylindrique HSS

FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE EXTRA-COURTE suite
D, L | A1110  A2110 A2140 A3185 D, L | A1110  A2110 A2140 A3185

5 62 26 ° ° ° ° 8,4 79 37 ©) ©
5,1 62 26 ) ) © ° 8,5 79 37 O] © ©

5,2 62 26 O] O] © © 8,6 84 40 © ©
5,25 62 26 O] 8,7 84 40 ©) ©
53 62 26 © O] O) 8,8 84 40 O] © O]
54 66 28 ) © O] 8,9 84 40 © ©
5,5 66 28 O] ° O] ° 9 84 40 © © © ]
5,6 66 28 ) ) O] ) 9,1 84 40 ©) O]
57 66 28 © © O] 9,2 84 40 © ©
5,75 66 28 O] 9,3 84 40 © ©
5,8 66 28 O] O] © 9,4 84 40 ©) ©
5,9 66 28 O] © © 9,5 84 40 © © O] °
6 66 28 O] ° © ° 9,6 89 43 © ©
6,1 70 il O] O] 9,7 89 43 © ©
6,2 70 31 © O] © 9,8 89 43 ©) O]
6,3 70 &l ) © 9,9 89 43 © ©
6,4 70 31 O] O] 10 89 43 O] ° © .
6,5 70 31 ) () ) ° 10,2 89 43 © °
6,6 70 31 © O] © 10,5 89 43 O] © ]
6,7 70 31 O] ) 10,8 95 47 © ©
6.8 74 34 O] O] . 1 95 47 © © ]
6,9 74 34 ) ) 1,2 95 47 ©)
7 74 34 © ° © ° 1,5 95 47 © O] ]
71 74 34 O] O] 1,8 95 47 ©

7,2 74 34 O] © 12 102 51 © © ]
73 74 34 ) O] 12,5 102 51 ©) ©) ]
74 74 34 O] © 12,8 102 51 ©
7.5 74 34 ) O] ) ° 13 102 51 © © ]
7,6 79 37 O] O] 13,5 107 54 ©)
7,7 79 37 (0) © 14 107 54 ©
7.8 79 37 ® O] ® 14,5 111 56 ©
7.9 79 37 ) ) 15 111 56 ©
8 79 37 O] . O] ° 15,5 115 58 ©)
8,1 79 37 O] ® 16 115 58 ©
8,2 79 37 O] O] ©

8,3 79 37 ) O]

COFFRET DE 7 FORETS HSS-E TYPE S réf. LA3185-07

CARACTERISTIQUE :
Assortiments de 7 forets A3185,
Série extra-courte,

Hélice type S,
HSS-E.
Revétu

COMPOSITION :
325-33-42-5-68-85-10,2 (x1)

NSTEEL ® = disponible / ® = disponible usine| ~ 1-5
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE COURTE

-- Fonte Titane Cuivre Nickel Plastique | teriay | CTaPHte

Bronze 0 Matériaux
Spéciaux compostte

A1210
A1215
A2210
A2220
A1240
A2240
A3245
A3285
A6150

\ 118* bl

@13,5 a 20 queue
A1210 : FORET PREMIUM  [iititebias S_————

Utilisation universelle dans les matiéres jusqu’a environ 900N/mm?.
Traitement vapeur

—
A1215 : FORET AUTO-CENTREUR % ?
« Affitage "en croix”, pointe amincie, auto-centreur. &‘!\ @\ \"!.";“\ — —

¢ Réduction de I'effort a exercer sur la perceuse.
Utilisation universelle dans les aciers jusqu’a environ 900N/mm?, les
fontes, les alliages légers, les cuivres, les laitons et les plastiques.

A2210 : FORET MECANIQUE @

Utilisation universelle dans les matiéres jusqu’a environ 1000N/mm2._
Traitement vapeur a partir du 92,6

—

A2220 : FORET REVETU

Utilisation universelle dans les matieres jusqu’a environ 1000N/mm?2.

-II .,
HSS-E E_é %
A1240 : FORET Co 5% 135° | (o
Foret au cobalt pour usinage des matieres supérieures a 800N/mm? et m
des aciers inoxydables.

A2240 : FORET Co 8% Clgg"sﬁa ,,%;l_é\ @

135°
Foret hautes performances avec géométrie spéciale pour matiéres > =

Difficiles : aciers inoxydables, réfractaires et résistants aux aciers,
alliages de titane

1-6 ® = disponible / © = disponible usine i /\uNSTEEL
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE COURTE suite

N AR DIN
HSSE (| tpe < Cyl. g
A3245 : FORET Co 5% UFL [ﬂH WS e 338

Foret production assurant une excellente formation des copeaux et
une plus longue durée de vie. Convient pour les alliages d’aluminium, #

cuivre
HJ e _ ,,.I', ™
HSSE ) vx L @
A3285 : FORET Co 5% UFL REVETU ETiAlN

Convient particulierement pour les matiéres aux copeaux longs jusqu’a
environ 1300N/mm? comme les aciers, aciers inoxydables.
Convient pour l'usinage a sec.

< W

(/) 36 yJ [ NORME
Ame T e,
f fgonique  130° D25 USINE

A6150 : FORET TOLE

o Adapté pour profilés et tdles

« Affitage "en croix", auto-centreur, &me conique W
o Téte centreuse et queue avec 3 méplats a partir du 5.

D, L | A1210 A1215 A2210 A2220 A1240 A2240 A3245 A3285 A6150

0,2 19 2,5

0,25 19 g

0,3 19 3

0,35 19 4

0,4 20 5

0,45 20 5

0,5 22 6 .
0,55 24 7

0,6 24 7 .
0,65 26 8

0,7 28 9 .
0,75 28 9

[ BNOMN BEORN RO BEONN BIOMN BIOM BNOM BIORMK RO BIONN BIOMN BNOMN BIOM BNOMK BIONK BONN BIONO]

L O BICAN BEORN BIORN BEONN BIORK JBNONK MO BIOM BIORONOM /

® = disponible / ® = disponible usine 1-7
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PERCAGE

1,95

2,05
21
2,15
2,2
2,25
2,3
2,35
2,4
2,45
2,5
2,55
2,6
2,65
2,7
2,75
2,8
2,85
2,9
2,95

3,05
3,1
3,15
3,2
3,25
3,3
3,35
3,4
3,45
3,5
3,6
3,65
3,7
3,75
3,8
3,9

41
42
4,25
43
4,4
45
46
4,7
4,75
438
49

5,1
5,2
5,25
5,3
54
5,5
5,6
5,7
5,75

h8

Cylindrique HSS

FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE COURTE

49
49

49
53
53
53
53
53
57
57
57
57
57
57
61
61
61
61
61
61
61
65
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
93

24
24
24
24
27
27
27
27
27
30
30
30
30
30
30
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
39
39
39
39
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39
39
43
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
57

A1210

A1215
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®
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suite

A3285 A6150

® = disponible / © = disponible usine
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE COURTE suite

D, L | A1210 A1215 A2210 A2220 A1240 A2240 A3245 A3285 A6150
6.1 101 63 ° ° ° ° ° ° .
6.2 101 63 ° ° . ° ° ) )
6,25 101 63 O] ©
6.3 101 63 ° ° ° ° ° ° .
6,35 101 63 O] °
6.4 101 63 . ° ° ° ° ) °
6.5 101 63 . ° ° . ° ° . ° °
6,6 101 63 ° ° ° ° ° ° °
6,7 101 63 . ° ° ° ° ° .
6,75 109 69 ° ©
6.8 109 69 . . ° . ° ° . ° °
6.9 109 69 ° ° ° ° ° ° .
7 109 69 . ° ° . ° ° ° ° °
7,1 109 69 ° ° . ° ° ° °
7,2 109 69 . ° . . ° ° .
7,25 109 69 O] )
7.3 109 69 ° ° . ° ° ° .
7.4 109 69 ° ° . ° ° ° °
7.5 109 69 . . ° . ° ° ° ° °
7.6 17 75 . ° ° ° ° ° .
7.7 17 75 . ° ° ° ° ° .
7,75 17 75 O] ©
7.8 17 75 . ° . . ° ° .
7.9 17 75 . [ ° ° ° ° .
8 17 75 . ° ° . ° ° ° ° °
8.1 17 75 ° ° . ° ° ° )
8,2 17 75 . ° ° . ° ° °
8,25 17 75 O] ()
83 17 75 ° ° ° ° ° ° .
8,4 17 75 ° ° ° ° ° ° .
8,5 17 75 . ° ° . . ° ° ° °
86 125 81 ° ° . ° J ° .
8,7 125 81 ° ° ° ° ° ° .
8,75 125 81 ©) ©
8,8 125 81 . ° . ° ° . °
89 125 81 . J . ° ° ° .
9 125 81 ] ° ° ° ° ° ° ° °
9,1 125 81 ° ° ° ° ° ° °
9,2 125 81 . ° . ° ° ° .
9,25 125 81 O] )
9,3 125 81 . ° ° ° ° ° .
9.4 125 81 ° ° ° ° ° ) .
9,5 125 81 . ° ° . ° ° ° ° °
9,6 133 87 ° ° ° ° ° ° .
9,7 133 87 . ° ° ° ° ° .
9,75 133 87 © ©
9,8 133 87 ° ° . ° ° . .
9,9 133 87 . ° ° ° J ° °
10 133 87 . ° ° ° ° °
10,1 133 87 ° ©) © ©
10,2 133 87 . ° ° . ° °
10,25 133 87 J J
10,3 133 87 ] O] )
10,4 133 87 ° ©) ©
10,5 133 87 . ° ° °
10,6 133 87 ° O] ©
10,7 142 94 ] (O] )
10,75 142 94 ©) ©
10,8 142 94 . ° O]
10,9 142 94 ° O] ©
11 142 94 . ° ° °
1,1 142 94 ° ©) ©
11,2 142 94 . O] ©
94 © ©

® = disponible / ® = disponible usine 19

L'OUTIL COUPANT



PERCAGE

h8

11,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,75
11,8
11,9
12
12,1
12,2
12,25
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,75
12,8
12,9
13
13,5
13,7
13,75
13,8
14
14,2
14,25
14,5
14,75
15
15,5
15,75

Cylindrique HSS

FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE COURTE

142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
160
160
169
169
169
169
169
178
178

94
94
94
94
94
94
94

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

108

108

108

108

108
114
114
114
114
114

120

120

A1210

[ IR JONO] [ JOMK OO} [ IO JIOK ) [ONORK_IONO)

(ORONONON BIONON I )

A1215

A2210

(BN OB BIOMON BOMOON MY BIOMONOMOMON IOMOMOMONON MOM JNON MO JONO)

(]
(O]
®
(O]
(O]
(O]
®©
(O]
(O]

A2220

A1240

A2240 A3245

[ONOMONOM IOMOMOMONON MOCHONONMOMOMN JNONO]

© e
[ ]

suite

A3285 A6150

1'w Pensez a notre affiteuse !

® = disponible / © = disponible usine
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PERCAGE

Cylindrique HSS
COFFRET DE FORETS CYLINDRIQUES HSS - SERIE COURTE

@ 8,54 10,5 (x5)
@ 11 a 13 (x3)

Dimension : 3331x228x48 mm

b "
r
¥ r - -
1
h E
A1210 A1215 A2210 A2220 A1240
HSS HSS HSS HSS HSS-E
19 forets
Bde 1510 mar 05 (ct) | LA1210-19| LA1215-19 | LA2210-19 | LA2220-19 | LA1240-19
24 forets
@ de 14 10,5 par 0,5 LA1210-24 | LA1215-24 | LA2210-24 | LA2220-24 | LA1240-24
+33-42-6,8-10,2 (x1)
25 forets
Do 1515 mar 05 (ct) | LA1210-25 | LA1215-25 | LA2210-25 | LA2220-25 | LA1240-25
91 forets
B de 1510 par 0.1 (x1) | A1210:91 | LA1215-91 | LA2210-91 | LA2220-01 | LA1240-91
210 forets
dde1a10par0,5
+336t4.2
@1a8(x10) LA1210-97 | LA1215-97 | LA2210-97 | LA2220-97 | LA1240-97

NSTEEL

® = disponible / © = disponible usine
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PERCAGE

Cylindrique HSS
COFFRET DE FORETS CYLINDRIQUES HSS - SERIE COURTE

suite
: [ 17
TiAIN
A2240 A3245 A3285 AB6150
HSSCo08% HSS-E HSS-E HSS
19 forets
@ de 14 10 par 0,5 (x1) LA2240-19 | LA3245-19 | LA3285-19 | LA6150-19
24 forets
dde1a10,5par0,5 LA2240-24 | LA3245-24 | LA3285-24
+3,3-42-6,8-10,2 (x1)
25 forets
@ de 14 13 par 0,5 (x1) LA2240-25 | LA3245-25 | LA3285-25 | LA6150-25
i
91 forets
@ de 1410 par 0.1 (x1) LA2240-91 LA3245-91

® = disponible / © = disponible usine

NSTEEL
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE LONGUE / EXTRA-LONGUE

--- Fonte = Alu ' Titane ' Cuivre Nickel Seaiae téwrilaaljx Graphite

Bronze o Matériaux
Speciaux ' compostte
a
) ) aan )
G G G -
G L G
-
1] uss ()% &2 Gy 20
118° | S
L
A1310 : FORET PREMIUM S.L e e e e Tl e
Utilisation universelle dans les matiéres jusqu’a environ 900N/mm?2. f’_*
Traitement vapeur ’-:-%___%7

A2310 : FORET MECANIQUE S.L

Utilisation universelle dans les matiéres jusqu’a environ 1000N/mm?>.
Traitement vapeur a partir du 23

Al AR DIN
HSS-E | typse < 338
A3345 : FORET Co 5% UFL S.L % NN

Foret hautes performances. -
Convient particulierement pour les matiéres aux copeaux longs
jusqu’a environ 1300N/mm?, les alliages d’aluminium, les aciers, y
compris les aciers inoxydables austénitique, les fontes au dessous

de 700N/mm?3. _— . -
;J 38° ; f", ™ NFE
HSS-E /| tyg P 66075

A3441/47 : FORET Co 5% UFL S.E.L

Foret a géométrie spéciale, optimise la formation et I'évacuation des
copeaux, la réalisation de pergages profonds sans débourrage et de
larges possibilités d’utilisation dans toutes les matiéres aux copeaux
longs jusqu’a environ 1300 N/mm?>.

D, L | A1310 A2310 A3345 D, L | A1310 A2310 A3345
0,4 30 10 ® 2,5 95 62 ® ° °
0,5 32 12 ® 2,6 95 62 ®
0,6 35 15 ° 2,7 100 66 O] ®©
0,7 42 21 ° 2,8 100 66 ©
0,8 46 25 ® 2,8 100 66 ® ®
0,9 51 29 ® 2,9 100 66 ® ®
1 56 33 [ ) 3 100 66 ° ) )
1,1 60 37 ® ® 3.1 106 69 ® ®
1,2 65 41 ® ® 3,2 106 69 ° ° °
1,3 65 41 ® ® 3,3 106 69 ® ° ®
1,4 70 45 ° 3,4 112 73 O]
1,4 70 45 ® 3,5 112 73 ° ° °
1,5 70 45 ® ° 3,6 112 73 O]
1,6 76 50 ® ® 3,7 112 73 ®
1,7 76 50 ° ® 3,8 119 78 ® O] O]
1,8 80 58 ®© O]

1,9 80 53 ° ®
2 85 56 ® ° °
21 85 56 O] ® O]
2,2 90 59 ®© ®©
2,3 90 59 ®© O]
2,4 95 62 ® ®

® = disponible / ® = disponible usine|  1-13
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE LONGUE / EXTRA-LONGUE st

Dha L | A1310 A2310 A3345 Dha L | A1310 A2310 A3345
44 126 82 ® ® 8,5 165 109 ° ° °
45 126 82 ° ° ° 8,6 175 115 ®
46 126 82 ® ® 8,6 175 115 ®
47 126 82 ® ® 8,7 175 115 ® ®
438 132 87 ® ® ® 8,8 175 115 ®
4,9 132 87 ® ® 8,9 175 115 ®
5 132 87 ° ° ° 9 175 115 ° ° °
5,1 132 87 ® ® 9,1 175 115 ® ®
5,2 132 87 . . ® 9,2 175 115 ®
5,3 132 87 ® ® 9,3 175 115 ®
54 139 91 ® ® 9,4 175 115 ®
55 139 91 ° ° ° 9,5 175 115 ® ® °
5,6 139 91 ® ® ® 9,6 184 121 ®
5,7 139 91 ® ® ® 9,7 184 121 ®
5,8 139 91 ® ® ® 9,8 184 121 ® ®
5,9 139 91 ® ® 9,9 184 121 ®
6 139 91 ° ° ° 10 184 121 ° ° °
6,1 148 97 ® ® 10,2 184 121 ® ®
6,2 148 97 ® ® ® 10,25 184 121 ®
6,3 148 97 ® ® ® 10,5 184 121 ° ® ®
6,4 148 97 ® ® 10,8 195 128 ®
6,5 148 97 ° ° ° 1 195 128 ° ® °
6,6 148 97 ® ® 1,2 195 128 ®
6,7 148 97 ® ® 11,5 195 128 ® ® ®
6,8 156 102 ® ® ® 1,8 195 128 ® ®
6,9 156 102 ® ® 12 205 134 ° ® °
7 156 102 ° ° ° 12,2 205 134 ®
71 156 102 ® 12,5 205 134 ® ® ®
7,2 156 102 ® ® 12,8 205 134 ®
7.3 156 102 ® 13 205 134 ° ® ®
7.4 156 102 ® ® 13,5 214 140 ®
7,5 156 102 . ® ° 14 214 140 ® ®
7,6 165 109 ® 14,5 220 144 ®
7,6 165 109 ® 15 220 144 ® ®
7.7 165 109 ® 16 227 149 ® ®
7,8 165 109 ® ® 17 235 154 ®
7.9 165 109 ® 18 241 158 ®
8 165 109 ° ° ° 19 247 162 ®
8,1 165 109 ® ® 20 254 166 ®
8,2 165 109 ® ®
8,3 165 109 ®
8,4 165 109 ®

1'w Pensez a notre affateuse !
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - SERIE LONGUE/EXTRA-LONGUE suite

D A3441 A3442 A3443 A3444 A3445 A3446 A3447

h8
L 125 160 200 250 315 400 500
I 120 150 187 235 300 450

©
w
®©

2,1
2,2
23
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

[ONOREORKORIOC IO RN ORIOC IO NIOREO]

3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9

4,1
4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9

5,1
5,2
53
54
55
56
57
58
5,9
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6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

71
7,2
7,3
7,4
7,5

8,5

9,5
10

OO 0O OO OOOEOMOOOOOEOOOOO©OOOOEOOOO €OOOOOEOOOO 66OG©OOOOOO®OG®OO
[CRXOIN BNORNORIOMN BEORRORONN BRORMOMORONMORORONMONOMONOMOMONONMOM INONONMOMONOMOMONOMOM BONONMOMONOMONMOMOMON BIOCMONMOMONONMOMOMONMONO]

[OXNONN BEORICNICAN BEOCRIONONN BNOMOROMONORE BOMONOMONONMOMOMONOM BOMONOMONONOMOMONOM BOCMONOMONOROMOMONOMO]
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - MICRO

Alu i i i - Ma- i
--- Fonte Titane | Cuivre ' Nickel Plastique | (tériaux Graphite

Bronze - Matériaux
SpeciauX | composite

(A2150 GEE - | | | | | | | |
| \ ) '|I

> | 'ﬂ nss£ [/ o % o ||

D%Q - "—¥d A N T
< L >

A2150 : FORET HSS Co 5% —

Utilisation universelle dans les matiéres a faibles résistances.
D, L | d  A2150 D, L | d  A2150
0,15 25 1 1 ° 0,54 25 4 1,5 0]
0,16 25 1,4 1 ® 0,55 25 4 1,5 ®
0,17 25 14 1 ® 0,56 25 4,5 1,5 ®
0,18 25 1,4 1 ® 0,58 25 4,5 1,5 ®
0,19 25 14 1 ® 0,59 25 4,5 1,5 0]
0,2 25 1,8 1 ° 0,6 25 45 1,5 °
0,21 25 1,8 1 ® 0,61 25 4,7 1,5 0]
0,22 25 1,8 1 ® 0,62 25 4,7 1,5 o)
0,23 25 1,8 1 ® 0,63 25 4,7 1,5 ®
0,24 25 1,8 1 ® 0,65 25 4,7 1,5 o)
0,25 25 2,2 1 ® 0,68 25 5,2 1,5 ®
0,27 25 2,2 1 ® 0,69 25 5,2 1,5 o)
0,28 25 2.2 1 0] 0,7 25 5,2 1,5 ®
0,29 25 2,2 1 ® 0,71 25 5,2 1,5 ®
0,3 25 2,2 1 o) 0,72 25 5,2 1,5 0]
0,31 25 2,8 1 ® 0,73 25 5,2 1,5 ®
0,32 25 2,8 1 ® 0,74 25 5.2 1,5 0]
0,33 25 2,8 1 0] 0,75 25 5.2 1,5 ®
0,34 25 2,8 1 ® 0,76 25 5,5 1,5 ®
0,35 25 2,8 1 ® 0,77 25 5,5 1,5 ®
0,37 25 2,8 1 ® 0,78 25 5,5 1,5 ®
0,38 25 2,8 1 ® 0,79 25 5,5 1,5 ®
0,4 25 3,2 1 ° 0,8 25 5,5 1,5 °
0,41 25 3,2 1 ® 0,85 25 5,5 1,5 ®
0,42 25 32 1 ® 0,9 25 6 1,5 0]
0,43 25 32 1 ® 0,95 25 6 1,5 ®
0,44 25 32 1 ® 1 25 6.5 1,5 0]
0,45 25 3,2 1 ® 1,05 25 6,5 1,5 ®
0,46 25 3,6 1 ® 1,1 25 7 1,5 ®
0,47 25 3,6 1 ® 1,2 25 7.5 1,5 ®
0,49 25 3,6 1 ® 1,25 25 7.5 1,5 ®
0,5 25 3,6 1 ° 1,3 25 7.5 1,5 0]
0,51 25 4 1,5 ® 1,35 25 8,5 1,5 ®
0,52 25 4 1,5 ® 1,4 25 8,5 1,5 ®
0,53 25 4 1,5 ® 1,45 25 8,5 1,5 ®
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORET CYLINDRIQUE HSS - DIVERS

Alu T i i ~Ma- i
-ﬂ- Fonte Titane  Cuivre Nickel Plastique | tariaux || Craphite

S spéciaux &?Tt]%%asﬁg
A2211 D G ] ] ]
A2212 oD G s G s
A2234 ] G ]
y .- NORME
D d HSS type {(LZ’J Cyl
,\ U] wss ) % 25 & o e

A2211 : FORET QUEUE DECOLLETEE

Usinage des matiéres jusqu’a environ a 1000N/mm? sur perceuse
équipée d’un mandrin a faible capacité de serrage. Traitement vapeur

DIN
338

A2212 : FORET MECANIQUE A GAUCHE m

Utilisation universelle dans les matieres jusqu’a environ 1000N/mm?2.
Traitement vapeur a partir du g3

DIN
338

A2234 : FORET LAITON HELICE 15%

Pour métaux non ferreux aux copeaux courts et cassants, laiton, pour
matiéres plastiques, alliages de magnésium, alliages de zinc (zamac)
pertinax, plexiglas.

D, L I d I A2211 D, L | A2212 D, L | A2234
13 151 101 10 25 (] 1 34 12 o 1 34 12 [
13,5 160 108 12 27 (] 1,5 40 18 (] 1,5 40 18 [
14 160 108 12 27 L] 2 49 24 ° 2 49 24 [
14,5 169 114 12 27 ® 2,5 57 30 [ 2,5 57 30 [
15 169 114 12 27 [ 3 61 33 [ 3 61 33 °
15,5 178 120 12 30 ° 3,5 70 39 ° 3,2 65 36 ®
16 178 120 12 30 ® 4 75 43 o 3,3 65 36 O]
16,5 184 125 12 30 o 4,2 75 43 ®© 3,5 70 39 (]
17 184 125 12 30 ° 4,5 80 47 o 4 75 43 °
17,5 191 130 12 30 ° 5 86 52 [ 4,2 75 43 (O]
18 191 130 12 30 L] 5,5 93 57 ° 4,5 80 47 [
18,5 198 135 12 30 [ 6 93 57 o 5 86 52 )
19 198 135 12 30 L] 6,5 101 63 ° 5,5 93 57 [
19,5 205 140 12 30 O] 6,8 109 69 O) 6 93 57 [
20 205 140 12 30 L] 7 109 69 ° 6,2 101 63 ®
21 205 145 12 40 ° 7,5 109 69 ° 6,5 101 63 )
22 210 150 12 40 L] 8 117 75 o 6,8 109 69 O]
23 210 150 12 40 ®© 8,5 117 75 ° 7 109 69 °
24 220 160 12 40 ° 9 125 81 o 7,5 109 69 °
25 220 160 12 40 ° 9,5 125 81 ° 8 117 75 °

10 133 87 ° 8,5 17 75 °
10,5 133 87 o 9 125 81 ([
1" 142 94 ° 9,5 125 81 °
1,5 142 94 o 10 133 87 °
12 151 101 ° 10,2 133 87 ®©
12,5 151 101 (] 10,5 133 87 O]
13 151 101 ° " 142 94 ®©

1,5 142 94 o

12 151 101 ®©

13 151 101 O]
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PERCAGE Cylindrique HSS
COFFRET DE FORETS CYLINDRIQUES HSS - DIVERS

A2212 A2234
HSS HSS

19 forets

@ de 14 10 par 0,5 (x1) LA2212-19 | LA2234-19

25 forets

¥ @ de1a13par0,5(x1) A

.2’5*;;; Pensez a notre affiteuse !
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PERCAGE Cylindrique HSS
FORETS ETAGES HSS

~Acier Fonte | Alu  Titane Cuivre Nickel . Y@ Graphite
- - Bronze Plastique " tériaux Matgriaux
spéciaux | composte
A9110 N Gl G gan
A9120 B Gl G
A9230 B G s
A9240 B G s
A9310 B ]
A9110 : FORET ETAGE LONG 90° DIN
A o . o HSS 8374
Exécution en une seule opération du percage et chambrage des vis normalisées a
tétes fraisées sur machines portatives et stationnaires.
o
Rt VIS - 1 Py 4 d AN ()| et
3 M3 93 9 6 3,2 6 ®©
4 M4 M7 " 8 4,3 8 °
5 M5 133 13 10 53 10 °
6 M6 142 15 1,5 6.4 1,5 . Yy v
8 M8 169 19 15 8,4 15 . b d *=-|:2:":“~:-__
10 M10 198 23 19 10,5 19 ®©

A9120 : FORET ETAGE LONG 180°

Exécution en une seule opération du percage et chambrage des vis normalisées a tétes
6 pans creux sur machines portatives et stationnaires.

Réf. VIS L | D, d d A9120 80
3 M3 93 9 6 34 6 ®
4 M4 117 1 8 4,5 8 [
5 M5 133 13 10 55 10 o
6 M6 142 15 1 6,6 1" [
8 M8 169 19 15 9 15 [
10 M10 198 23 18 11 19 O]

A9230 : FORET ETAGE EXTRA-COURT AU COBALT 90°
Exécution en une seule opération du pergage et chambrage des vis normalisées a tétes ':I:||:| HSS-E NORME g

6 fraisées sur machines portatives et stationnaires. USINE
VIS L | D, d d A9230
M2 45 6 46 22 46 ® T - —_—,
M2,5 45 7 57 27 57 ® ™, _?f 7 e _
M3 45 9 6,5 3,2 6,5 ® —
M3,5 50 10,5 7,6 3,7 7.6 ®
M4 50 11 8,6 43 8,6 ° ‘\
M5 55 13 10,4 53 10,4 ° i v
M6 63 15 12,4 6,4 12,4 ° D| 9 - 1A d
M8 100 19 16,4 8,4 12,5 ° A Y\“L ‘l‘
M10 110 23 20,4 10,5 12,5 ® | \/
L >

A9240 : FORET ETAGE EXTRA-COURT AU COBALT 180°

Exécution en une seule opération du pergage et chambrage des vis normalisées a tétes
6 pans creux sur machines portatives et stationnaires.

VIS L | D, d, d A9240 -
180 L —
M2 45 6 43 24 43 ® S
M2,5 45 7 5 29 5 ® d -_™ ﬁ
M3 45 9 6 3,4 6 ® o
M4 50 11 8 45 8 ° 1
M5 55 13 10 55 10 °
M6 63 15 1 6.6 1 .
M8 100 19 15 9 12,5 °
M10 110 23 18 1 12,5 ®
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PERCAGE Cylindrique HSS
COFFRET FORETS ETAGES 90° réf.LA9230-06

CARACTERISTIQUE :
Assortiments de 6 forets A9230,
série extra-courte,

HSS-E.
pour vis téte fraisée 90°

COMPOSITION :

Vis M3 -M4 -M 5 - M6 - M8 - M10 (x1)

COFFRET FORETS ETAGES 180° réf.LA9240-06

CARACTERISTIQUE :
Assortiments de 6 forets A9240,
série extra-courte,

HSS-E.
pour vis téte cylindrique 180°

COMPOSITION :

Vis M3 -M4 -M 5 - M6 - M8 - M10 (x1)

FORET QUEUE HEXAGONALE
A9310 : FORET QUEUE HEXAGONALE

\ ) |
. | . el Qé (O  NorwE
Utilisé sur machines électroportatives pour 'usinage des YPe| | @635 USINE

s . s N
matiéres jusqu’a 800 N/mm2 A 118°
[ gr
D, L I A93M0yg D, L | A9310

1 32 7 ® 6 50 26 °
1,5 32 10 ® 6,5 50 30 °
2 34 12 ®© 6,8 50 30 ° ;
2,5 36 14 ° 7 50 30 °
3 38 16 o 7,5 51 32 °

i 2
3,3 40 18 ® 8 51 32 ° D . q,-::_i‘;f‘;_:_] 4
3,5 40 18 ° 8,5 53 33 ° e | ——
4 44 20 ° 9 53 33 ® L
4,2 45 20 (] 9,5 54 38 ® < »
45 46 24 ° 10 54 38 ®
5 50 26 4 10,2 54 38 ®
5,5 50 26 °

COFFRET DE FORETS QUEUE HEXAGONALE réf.LA9310-19

CARACTERISTIQUE :
Assortiments de 19 forets A9310,
HSS.

Queue hexagonale 6 pans 6,35

COMPOSITION :

@1a10par05  (x1)
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