- Economique : plaquettes avec 4 arétes
* Productif : temps d’'usinage diminué

* Précision : pas de vibration
* Adapté a tous les centres d’usinage

HFMD f, Plaquettes LNMX de 04 PUHT Matiére usinée
SIRDE : J02-079296  LNMX040205R-MM PC3700 14,97 €
K01-062939 HFMDS010R-2C08-080-LN04 181,24 € 102-079297 LNMX040205R-MM PC2510 14,97 € Aciers 30 a4 50 HRc
K01-061666 HFMDS010R-2C10-100-LNO4 188,48 € J02-081183  LNMX040205R-ML PC5400 14,97 € Inox
K01-062943 HFMDS011R-2C10-150-LN04 193,91 € 102-081122 LNMX040205R-ML UNC840 22,06 €  HRSATitane Inconel
K01-062945 HFMDS012R-3C12-150-LN04 211,72 € J02-079294  LNMX040205R-MM PC5300 14,97 €
K01-062946 HFMDS013R-3C12-150-LN04 211,72 € ' S
K01-061667 HFMDS016R-4C16-150-LN04 265,83 €

Réf.

HFMD of., Plaquettes LNMX de 06 Matiére usinée
Queue Cyl.

~ 102-071573  LNMX060310R-MF PC3700 16,52 €
K01-056566 HFMDS016R-2C16-150-LN06& 16 16 2 150 234,28 € " 102-069137 LNMX060310R-MF PC2510 16,52 €
K01-056567 HFMDS017R-2C16-150-LNO6 17 16 2 150 234,28€ (1) j07.066076  LNMX060310R-ML PC5400 16,52 € Inox
K01-057164 HFMDS020R-3C20-200-LN0O6 20 20 3 200 250,26 € J02-066096  LNMX060310R-ML UNC840 24,78€  HRSATitane Inconel
K01-057167 HFMDS021R-3C20-200-LNO6 21 20 3 200 250,26 € (1) J02-068129 LNMX060310R-MF PC5300 16,52 €
K01-057169 HFMDS025R-4C25-180-LN06 25 25 4 180 268,74€
K01-056665 HFMDS026R-4C25-180-LN06 26 25 4 180 268,74€ (1‘)
HFMD Réf. Plaquettes LNMX de 10 PUHT Matiére usinée
Queue Cyl.
J02-076914  LNMX100412R-MF PC3700 17,95 €
R WANRE R B 2 A @ B0 e J02-076915  LNMX100412R-MF PC2510  17,95¢ I ILLE
K01-060955 HFMDS026R-3C25-150-LN10 26 25 3 150 251,16€ (1) 102-077256 LNMX100412R-ML PC9540 17,95 € Inox
| K01-059217 HFMDS032R-4C32-200-LN10 32 32 4 200 276,09 € 102-077257 LNMX100412R-ML UNC840 26,93€  HRSATitane Inconel
K01-060963 HFMDS033R-4C32-250-LN10 33 32 4 250 28437€ (1)  J02-075666  LNMX100412R-MF PC5300 17,95 €
= ‘IIIExi!slté Jaﬁg dl'lanuffesl Kdia"\mé':res - Tou ires
* Fraise offerte de valeur < a celle achetée + achat minimum d’une boite de plaquette
(1) Queue dégagée

DOMAINE D’'APPLICATION :
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HRMD16

HRMD16

Plus d’infos techniques
en consultant la
TechNews de Korloy

HRMD13

Plus d’infos via le
FILM ci-dessous

Profondeur de coupe, ap (mm)
~
°

08 016 025 032 080 0315 05 10 15 20 25 30 35
Diamétre d'usinage (mm) Avance par dent, fz (mm/#t)

Gagner en productivité = exemple client
Base : Fraisage : Poche INOX 314L - Volume de copeaux : 50 CM3

FRAISE STANDARD : GRANDE AVANCE :
@25 -13 Fraise HFMD @25 - 74
Vc: 120 m/mn Ve : 120 m/mn
fz :0,10 mm/dt fz :0,60 mm/dt
ap : 2mm ap : 0,50mm
=>Temps d'usinage : 3 minutes =2Temps d'usinage : 1 minute

Temps d’usinage divisé par 3
@ 04 90 88 55 08 ou [=] outilscoupants@sunsteel.fr




