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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 132...FRAISE HM MICRO SC Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référenceh9 h6

0,20 3,00 0,50 38 2 ENO132.020... .09 .00
0,25 3,00 0,50 38 2 ENO132.025... .09 .00
0,30 3,00 1,00 38 2 ENO132.030... .09 .00
0,40 3,00 1,00 38 2 ENO132.040... .09 .00
0,50 3,00 1,50 38 2 ENO132.050... .09 .00
0,60 3,00 1,50 38 2 ENO132.060... .09 .00
0,70 3,00 2,00 38 2 ENO132.070... .09 .00
0,80 3,00 2,00 38 2 ENO132.080... .09 .00
0,90 3,00 2,50 38 2 ENO132.090... .09 .00
1,00 3,00 3,00 38 2 ENO132.100... .09 .00
1,10 3,00 3,00 38 2 ENO132.110... .09 .00
1,20 3,00 4,00 38 2 ENO132.120... .09 .00
1,30 3,00 4,00 38 2 ENO132.130... .09 .00
1,40 3,00 4,00 38 2 ENO132.140... .09 .00
1,50 3,00 4,00 38 2 ENO132.150... .09 .00
1,60 3,00 4,00 38 2 ENO132.160... .09 .00
1,70 3,00 4,00 38 2 ENO132.170... .09 .00
1,80 3,00 5,00 38 2 ENO132.180... .09 .00
1,90 3,00 5,00 38 2 ENO132.190... .09 .00
2,00 3,00 5,00 38 2 ENO132.200... .09 .00

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

xyz
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 112...FRAISE HM SERIE COURTE Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

1,00 3,00 2 38 2 ENO112.010... .09 .00
1,50 3,00 3 38 2 ENO112.015... .09 .00
2,00 3,00 6 38 2 ENO112.020... .09 .00
2,50 3,00 6 38 2 ENO112.025... .09 .00
3,00 3,00 7 38 2 ENO112.030... .09 .00
3,50 6,00 8 57 2 ENO112.035... .09 .00
4,00 6,00 8 57 2 ENO112.040... .09 .00
4,50 6,00 10 57 2 ENO112.045... .09 .00
4,80 6,00 10 57 2 ENO112.048... .09 .00
5,00 6,00 10 57 2 ENO112.050... .09 .00
5,50 6,00 10 57 2 ENO112.055... .09 .00
5,75 6,00 10 57 2 ENO112.057... .09 .00
6,00 6,00 10 57 2 ENO112.060... .09 .00
6,75 8,00 13 63 2 ENO112.067... .09 .00
7,00 8,00 16 63 2 ENO112.070... .09 .00
7,50 8,00 16 63 2 ENO112.075... .09 .00
7,75 8,00 16 63 2 ENO112.077... .09 .00
8,00 8,00 16 63 2 ENO112.080... .09 .00
8,70 10,00 16 72 2 ENO112.087... .09 .00
9,00 10,00 16 72 2 ENO112.090... .09 .00
9,70 10,00 19 72 2 ENO112.097... .09 .00
10,00 10,00 19 72 2 ENO112.100... .09 .00
11,70 12,00 22 83 2 ENO112.117... .09 .00
12,00 12,00 22 83 2 ENO112.120... .09 .00
13,70 14,00 22 83 2 ENO112.137... .09 .00
14,00 14,00 22 83 2 ENO112.140... .09 .00
15,70 16,00 26 92 2 ENO112.157... .09 .00
16,00 16,00 26 92 2 ENO112.160... .09 .00
18,00 18,00 26 92 2 ENO112.180... .09 .00
20,00 20,00 32 104 2 ENO112.200... .09 .00

xyz

Ø1

L2

L1

Ø2
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 126...FRAISE HM EXTRA LONGUE Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Référence
h9 h6

6,00 6,00 25 200 5,50 120 0,30 2 ENO126.060.00
8,00 8,00 25 200 7,50 120 0,30 2 ENO126.080.00
10,00 10,00 50 200 9,50 120 0,30 2 ENO126.100.00
12,00 12,00 50 200 11,50 120 0,40 2 ENO126.120.00
16,00 16,00 65 220 15,50 150 0,40 2 ENO126.160.00
20,00 20,00 65 250 19,50 150 0,40 2 ENO126.200.00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 122...FRAISE HM SERIE LONGUE Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 20 75 2 ENO122.030.00
4,00 4,00 25 75 2 ENO122.040.00
5,00 5,00 30 75 2 ENO122.050.00
6,00 6,00 30 75 2 ENO122.060.00
8,00 8,00 40 100 2 ENO122.080.00
10,00 10,00 40 100 2 ENO122.100.00
12,00 12,00 45 150 2 ENO122.120.00
16,00 16,00 65 150 2 ENO122.160.00
20,00 20,00 65 150 2 ENO122.200.00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 331...FRAISE HM S. NORMALE Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

1,00 3,00 3 38 3 331.010... .00 -
1,50 3,00 5 38 3 331.015... .00 -
1,80 6,00 3 50 3 331.018... - .10
2,00 3,00 7 38 3 331.020... .00 -
2,50 3,00 7 38 3 331.025... .00 -
2,80 6,00 4 50 3 331.028... - .10
3,00 3,00 8 38 3 331.030... .00 -
3,50 4,00 11 50 3 331.035... .00 -
3,80 6,00 5 50 3 331.038... - .10
4,00 4,00 11 50 3 331.040... .00 -
4,50 5,00 11 50 3 331.045... .00 -
4,80 6,00 6 50 3 331.048... - .10
5,00 5,00 10 50 3 331.050... .00 -
5,50 6,00 10 50 3 331.055... .00 -
5,80 6,00 7 50 3 331.058... - .10
6,00 6,00 10 57 3 331.060... .00 .10
6,75 8,00 13 63 3 331.067... .00 -
7,00 8,00 13 63 3 331.070... .00 -
7,75 8,00 16 63 3 331.077... .00 -
8,00 8,00 16 63 3 331.080... .00 .10
9,00 10,00 16 72 3 331.090... .00 -
9,70 10,00 19 72 3 331.097... .00 -
10,00 10,00 22 72 3 331.100... .00 .10
11,00 12,00 22 72 3 331.110... .00 -
11,70 12,00 22 83 3 331.117... .00 -
12,00 12,00 22 83 3 331.120... .00 .10
14,00 14,00 22 83 3 331.140... .00 .10
16,00 16,00 26 83 3 331.160... .00 .10
18,00 18,00 26 92 3 331.180... .00 .10
20,00 20,00 32 104 3 331.200... .00 .10

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 351...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE TORIQUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

1,00 6,00 4 57 3 351.010... - .00
1,50 6,00 4 57 3 351.015... - .00
2,00 6,00 6 57 3 351.020... .09 .00
2,50 6,00 6 57 3 351.025... .09 .00
3,00 6,00 7 57 3 351.030... .09 .00
3,50 6,00 8 57 3 351.035... - .00
4,00 6,00 8 57 3 351.040... .09 .00
4,50 6,00 10 57 3 351.045... .09 .00
5,00 6,00 10 57 3 351.050... .09 .00
5,50 6,00 10 57 3 351.055... - .00
6,00 6,00 10 57 3 351.060... .09 .00
6,50 8,00 16 63 3 351.065... .09 .00
7,00 8,00 16 63 3 351.070... .09 .00
7,50 8,00 19 63 3 351.075... .09 .00
8,00 8,00 19 63 3 351.080... .09 .00
9,00 10,00 19 72 3 351.090... - .00
10,00 10,00 19 72 3 351.100... .09 .00
12,00 12,00 22 83 3 351.120... .09 .00
14,00 14,00 22 83 3 351.140... .09 .00
16,00 16,00 26 92 3 351.160... .09 .00
20,00 20,00 32 104 3 351.200... - .00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 223...FRAISE HM S. NORMALE Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

2,00 6,00 8 57 0,05 3 223.020.00
3,00 6,00 14 57 0,05 3 223.030.00
4,00 6,00 18 57 0,10 3 223.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 3 223.050.00
6,00 6,00 22 57 0,10 3 223.060.00
8,00 8,00 30 63 0,15 3 223.080.00
10,00 10,00 33 72 0,15 3 223.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 3 223.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 3 223.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 3 223.200.00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 114...FRAISE HM SERIE COURTE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

2,00 6,00 7 57 4 ENO114.020.00
3,00 6,00 8 57 4 ENO114.030.00
3,50 6,00 10 57 4 ENO114.035.00
4,00 6,00 11 57 4 ENO114.040.00
5,00 6,00 13 57 4 ENO114.050.00
6,00 6,00 13 57 4 ENO114.060.00
7,00 8,00 16 63 4 ENO114.070.00
8,00 8,00 19 63 4 ENO114.080.00
9,00 10,00 22 73 4 ENO114.090.00
10,00 10,00 22 72 4 ENO114.100.00
11,00 12,00 26 83 4 ENO114.110.00
12,00 12,00 26 83 4 ENO114.120.00
13,00 14,00 26 83 4 ENO114.130.00
14,00 14,00 26 83 4 ENO114.140.00
15,00 16,00 32 92 4 ENO114.150.00
16,00 16,00 32 92 4 ENO114.160.00
18,00 18,00 32 92 4 ENO114.180.00
20,00 20,00 38 104 4 ENO114.200.00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM S. MI-LONGUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 924.6...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

    h10 h6

3,00 6,00 12 50 4 924.603... .00 .10
4,00 6,00 15 50 4 924.604... .00 .10
5,00 6,00 20 60 4 924.605... .00 .10
6,00 6,00 20 60 4 924.606... .00 .10
8,00 8,00 25 70 4 924.608... .00 .10
10,00 10,00 30 90 4 924.610... .00 .10
12,00 12,00 30 90 4 924.612... .00 .10
16,00 16,00 50 110 4 924.616... .00 .10
20,00 20,00 55 110 4 924.620... .00 .10

xyz

extra
long

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 124...FRAISE HM SERIE LONGUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 20 60 4 ENO124.030.00
4,00 4,00 25 60 4 ENO124.040.00
5,00 5,00 25 75 4 ENO124.050.00
6,00 6,00 30 75 4 ENO124.060.00
6,00 6,00 45 100 4 ENO124.060.02
8,00 8,00 45 100 4 ENO124.080.00
10,00 10,00 45 100 4 ENO124.100.00
12,00 12,00 45 100 4 ENO124.120.00
12,00 12,00 65 150 4 ENO124.120.02
14,00 14,00 45 100 4 ENO124.140.00
16,00 16,00 45 100 4 ENO124.160.00
16,00 16,00 65 150 4 ENO124.160.02
18,00 18,00 45 100 4 ENO124.180.00
18,00 18,00 65 150 4 ENO124.180.02
20,00 20,00 45 100 4 ENO124.200.00
20,00 20,00 65 150 4 ENO124.200.02

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 214...FRAISE HM S. NORMALE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 4 ENO214.030.00
4,00 6,00 11 57 4 ENO214.040.00
5,00 6,00 13 57 4 ENO214.050.00
6,00 6,00 13 57 4 ENO214.060.00
8,00 8,00 19 63 4 ENO214.080.00
10,00 10,00 22 72 4 ENO214.100.00
12,00 12,00 26 83 4 ENO214.120.00
14,00 14,00 26 83 4 ENO214.140.00
16,00 16,00 32 92 4 ENO214.160.00
18,00 18,00 32 92 4 ENO214.180.00
20,00 20,00 38 104 4 ENO214.200.00

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 224...FRAISE HM S. MI LONGUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

2,00 6,00 8 57 0,05 4 224.020.00
3,00 6,00 14 57 0,05 4 224.030.00
4,00 6,00 18 57 0,10 4 224.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 224.050.00
6,00 6,00 22 57 0,10 4 224.060.00
8,00 8,00 30 63 0,15 4 224.080.00
10,00 10,00 33 72 0,15 4 224.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 4 224.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 4 224.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 4 224.200.00

xyz

long

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM SN FINITION HEL.45° Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 928...

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h10 h6

2,00 6,00 8 57 0,05 4 928.002.00
3,00 6,00 14 57 0,05 4 928.003.00
4,00 6,00 18 57 0,10 4 928.004.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 928.005.00
6,00 6,00 22 57 0,10 4 928.006.00
8,00 8,00 30 63 0,15 4 928.008.00
10,00 10,00 33 72 0,15 4 928.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 4 928.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 4 928.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 4 928.200.00

xyz

long

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 736...FRAISE HM VARIO FINITION SL Z5

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 736.030.00
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 736.031.00
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 736.040.00
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 736.041.00
5,00 6,00 10 57 - - 0,10 6 736.050.00
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 736.051.00
6,00 6,00 13 57 - - 0,10 6 736.060.00
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 736.061.00
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 736.080.00
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 736.081.00
10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 736.100.00
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 736.101.00
12,00 12,00 26 83 - - 0,10 6 736.120.00
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 736.121.00
16,00 16,00 32 92 - - 0,20 6 736.160.00
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 736.161.00
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 736.200.00
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 736.201.00
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 736.250.00

5-6 40°/42°

ALTIN

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

14



STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 208...FRAISE HM FINITION MULTI DENTS Z6

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,70 11 6 ENO208.030.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 ENO208.040.00
5,00 6,00 13 57 4,60 18 6 ENO208.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 18 6 ENO208.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 24 6 ENO208.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 ENO208.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 36 6 ENO208.120.00
14,00 14,00 26 83 13,50 36 6 ENO208.140.00
16,00 16,00 32 92 15,50 42 6 ENO208.160.00
18,00 18,00 32 92 17,50 42 8 ENO208.180.00
20,00 20,00 38 104 19,50 48 8 ENO208.200.00
25,00 25,00 45 121 24,50 65 8 ENO208.250.00

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM SN FINITION HEL.45° Z6

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 936.2...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h10 h6

6,00 6,00 13 57 6 936.206... .00 .10
8,00 8,00 19 63 6 936.208... .00 .10
10,00 10,00 22 72 6 936.210... .00 .10
12,00 12,00 26 83 6 936.212... .00 .10
16,00 16,00 32 92 6 936.216... .00 .10
16,00 16,00 65 120 6 936.21601... .00 .10
20,00 20,00 38 104 8 936.220... .00 .10
20,00 20,00 75 135 8 936.22001... .00 .10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

15



STANDARD - FRAISE DE FINITION

FRAISE HM SC 1 DENT ALU 

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 2.402...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

1,00 3,00 4 50 1 2.402.010.00
1,50 3,00 6 50 1 2.402.015.00
2,00 3,00 8 50 1 2.402.020.00
3,00 3,00 12 50 1 2.402.030.00
4,00 4,00 15 60 1 2.402.040.00
5,00 5,00 17 60 1 2.402.050.00
6,00 6,00 20 65 1 2.402.060.00
8,00 8,00 22 65 1 2.402.080.00
10,00 10,00 25 75 1 2.402.100.00
12,00 12,00 30 80 1 2.402.120.00

xyz1 26°
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM SC ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.403...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

0,60 6,00 2 50 0,55 5 0,05 2 2.403.006... .00 -
1,00 6,00 3 50 0,90 8 0,05 2 2.403.010... .00 -
1,50 6,00 4 50 1,40 10 0,05 2 2.403.015... .00 -
2,00 6,00 6 50 1,90 12 0,05 2 2.403.020... .00 -
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,10 2 2.403.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,90 18 0,10 2 2.403.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,90 20 0,10 2 2.403.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 20 0,10 2 2.403.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,80 26 0,10 2 2.403.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 29 0,20 2 2.403.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 2 2.403.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,70 36 0,20 2 2.403.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,70 42 0,20 2 2.403.160... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,70 45 0,20 2 2.403.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 52 0,20 2 2.403.200... .00 .10

xyz
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

FRAISE HM SN ALU ZrN Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 941.1...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h10 h6

2,00 6,00 8 57 1,90 16 0,05 2 941.102... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,10 2 941.103... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,90 18 0,10 2 941.104... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,90 20 0,10 2 941.105... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,90 20 0,10 2 941.106... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,70 26 0,10 2 941.108... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 29 0,10 2 941.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,10 2 941.112... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,70 36 0,10 2 941.114... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,70 42 0,10 2 941.116... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,50 42 0,10 2 941.118... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 52 0,10 2 941.120... .00 .10

xyz

long ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 258...FRAISE HM SN POLIE ALU Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

1,50 6,00 3 57 1,40 6 2 258.015.00
2,00 6,00 6 57 1,92 10 2 258.020.00
2,50 6,00 7 57 2,40 10 2 258.025.00
3,00 6,00 7 57 2,90 10 2 258.030.00
4,00 6,00 8 57 3,80 15 2 258.040.00
5,00 6,00 10 57 4,75 16 2 258.050.00
6,00 6,00 10 57 - - 2 258.060.00
8,00 8,00 16 63 - - 2 258.080.00
10,00 10,00 19 72 - - 2 258.100.00
12,00 12,00 22 83 - - 2 258.120.00
16,00 16,00 26 92 - - 2 258.160.00
20,00 20,00 32 104 - - 2 258.200.00

xyz
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 590...FRAISE HM SN HT. PERF. ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 11 50 2,90 14 2 590.030... .00 -
4,00 4,00 13 54 3,70 16 2 590.040... .00 -
5,00 5,00 15 54 4,70 18 2 590.050... .00 -
6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 590.060... .00 .10
8,00 8,00 22 70 7,50 27 2 590.080... .00 .10
10,00 10,00 25 72 9,50 32 2 590.100... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,50 38 3 590.120... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 3 590.140... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,50 44 3 590.160... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,50 50 3 590.180... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 54 4 590.200... .00 .10
25,00 25,00 43 110 24,50 63 4 590.250... .00 .10

xyz
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM SN ALU ZrN Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 945...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence     h10 h6

3,00 6,00 12 38 - - 3 945.030... .00 .10 .11 .19
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 945.040... .00 .10 .11 .19
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 945.050... .00 .10 .11 .19
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 945.060... .00 .10 .11 .19
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 945.080... .00 .10 .11 .19
10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 945.100... .00 .10 .11 .19
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 945.120... .00 .10 .11 .19
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 945.160... .00 .10 .11 .19
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 945.200... .00 .10 .11 .19
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 945.250... .00 .10 .11 .19

xyz

long ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 246...FRAISE HM FINITION ALU Z6

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 15 57 5,70 20 6 246.060... .00 .10
6,00 6,00 15 80 5,70 43 6 246.061... .00 -
8,00 8,00 20 63 7,40 26 6 246.080... .00 -
8,00 8,00 20 100 7,40 62 6 246.081... .00 -
10,00 10,00 25 73 9,20 32 6 246.100... .00 .10
10,00 10,00 25 100 9,20 58 6 246.101... .00 -
12,00 12,00 30 83 11,00 37 6 246.120... .00 -
12,00 12,00 30 120 11,00 73 6 246.121... .00 -
16,00 16,00 40 93 15,00 45 6 246.160... .00 .10
16,00 16,00 40 150 15,00 100 6 246.161... .00 -
20,00 20,00 50 104 19,00 53 6 246.200... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 412...FRAISE HM S. LONGUE POLIE ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 70 2,70 20 3 412.030.09
4,00 6,00 11 70 3,70 25 3 412.040.09
5,00 6,00 13 70 4,70 30 3 412.050.09
6,00 6,00 13 70 5,70 30 3 412.060.09
8,00 8,00 20 80 7,40 35 3 412.080.09
10,00 10,00 22 90 9,20 45 3 412.100.09
12,00 12,00 26 100 11,00 55 4 412.120.09
16,00 16,00 36 115 15,00 65 4 412.160.09
20,00 20,00 41 125 19,00 75 4 412.200.09

xyz3-4
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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STANDARD - FRAISE DE FINITION

ENO 150...FRAISE HM S. NORMALE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

xyz

TYPE
H

ALTIN HRC
45-55 steel

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

2,00 4,00 8 40 4 ENO150.020.00
3,00 6,00 12 50 4 ENO150.030.00
4,00 6,00 15 50 4 ENO150.040.00
5,00 6,00 20 60 4 ENO150.050.00
6,00 6,00 20 60 4 ENO150.060.00
8,00 8,00 25 70 4 ENO150.080.00
10,00 10,00 30 90 4 ENO150.100.00
12,00 12,00 30 90 4 ENO150.120.00
16,00 16,00 50 110 4 ENO150.160.00
20,00 20,00 55 110 4 ENO150.200.00
25,00 25,00 75 140 4 ENO150.250.00

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HP
C 

– F
RA

IS
ES

 H
AU

TE
 P

ER
FO

RM
AN

CE

Référence ENO 230 243 231 831 731 1.741 732 233 833 788 733 1.743 727 729 734 235 234 728

Page 25 25 26 26 27 28 28 29 29 30 30 31 31 32 33 34 34 35

Nombre de dents 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Géométrie frontale

Revêtement VAROCON ALTIN VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON ALTIN ALTIN VAROCON VAROCON

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

N N N-H N-H N-H N-H N-H N-H N-H N-H N-H N-H N N N-H N-H N-H N-H
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HP
C 

– F
RA

IS
ES

 H
AU

TE
 P

ER
FO

RM
AN

CE

Référence ENO 1.724 285 1.929 287 1.388 288 289 290 377 1.390 1.392 1.393 291 1.395 266 2.406

Page 35 36 36 37 37 38 38 39 40 40 41 42 43 43 44 44

Nombre de dents 4 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3

Géométrie frontale

Revêtement VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

N-H N N N N N N N N N N N N N N W
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HP
C 

–  
FR

AI
SE

S 
HA

UT
E 

PE
RF

OR
MA

NC
E

MT
C 

–  
FR

AI
SE

S 
D'É

BA
UC

HE

Référence ENO 2.415 2.416 244 247 2.404 2.405 2.407 414 310 312 315 304 953.1 334 305 347 953.2

Page 45 45 46 47 48 48 49 49 50 50 51 52 52 53 53 54 54

Nombre de dents 3 3 3 3 3 3 4 4 3-4 4 3-4 4 3-4 4 4 4-5 3-6

Géométrie frontale

Revêtement ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

W W W W W W W W H H H N N N N N N
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

MT
C 

– F
RA

IS
ES

 D
'ÉB

AU
CH

E

TS
C 

–  
FR

AI
SE

S 
TR

OC
HO

ÏD
AL

ES
Référence ENO 723 345 2.413 251 252 253 405 595 591 597 598 789 592 2.414 2.410 593

Page 55 55 56 56 57 57 58 58 59 59 60 60 61 61 62 62

Nombre de dents 4 3-6 3 3 3 3 3 4 5 7 7 4-5 5 3 3 5

Géométrie frontale

Revêtement ALTIN VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON VAROCON

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

N N W W W W W N-H N-H N-H N-H N N W W N
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 230...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z3

Ø2

EFx45°

L3

L1

L2

Ø1

Ø3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référenceh9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 3 230.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 230.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 3 230.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 230.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 230.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 230.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 230.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 230.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 230.200... .00 .10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

xyz
HPC steel GG(G)

ENO 243...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 3 243.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,05 3 243.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,08 3 243.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,08 3 243.061... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,08 3 243.071... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,10 3 243.081... .00 .10
9,00 10,00 19 72 8,50 24 0,10 3 243.091... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,10 3 243.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,15 3 243.121... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,20 3 243.161... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,00 50 0,20 3 243.201... .00 .10

xyz

long ALTIN HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 231...FRAISE HM VARIO SC HPC UNIV Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,06 4 231.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 231.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 231.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 231.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 231.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 231.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 231.120... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 231.160... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 231.200... .00 .10

xyz35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 831...FRAISE HM VARIO SC HPC ACIER Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,10 4 831.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 831.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 831.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 831.060... .00 .10
7,00 8,00 12 58 0,20 4 831.070... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 831.080... .00 .10
9,00 10,00 14 66 0,30 4 831.090... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,30 4 831.100... .00 .10
11,00 12,00 16 73 0,30 4 831.110... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 831.120... .00 .10
13,00 14,00 18 75 0,30 4 831.130... .00 .10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 831.140... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,40 4 831.160... .00 .10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 831.180... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,50 4 831.200... .00 .10

xy(z)
VAROCON HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 731...FRAISE HM VARIO SC HPC ACIER Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,10 4 731.030.00
4,00 6,00 8 54 0,13 4 731.040.00
5,00 6,00 9 54 0,18 4 731.050.00
5,50 6,00 10 54 0,20 4 731.055.00
6,00 6,00 10 54 0,20 4 731.060.00
7,00 8,00 12 58 0,20 4 731.070.00
7,50 8,00 12 58 0,20 4 731.075.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 731.080.00
9,00 10,00 14 66 0,30 4 731.090.00
9,50 10,00 14 66 0,30 4 731.095.00
10,00 10,00 14 66 0,30 4 731.100.00
11,00 12,00 16 73 0,30 4 731.110.00
11,50 12,00 16 73 0,30 4 731.115.00
12,00 12,00 16 73 0,30 4 731.120.00
13,00 14,00 18 75 0,30 4 731.130.00
13,50 14,00 18 75 0,30 4 731.135.00
14,00 14,00 18 75 0,30 4 731.140.00
15,50 16,00 22 82 0,30 4 731.155.00
16,00 16,00 22 82 0,40 4 731.160.00
17,50 18,00 24 84 0,40 4 731.175.00
18,00 18,00 24 84 0,40 4 731.180.00
19,50 20,00 26 92 0,40 4 731.195.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 731.200.00
25,00 25,00 32 92 0,50 4 731.250.00

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SC HPC UNIV. Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 1.741...

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.741.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.741.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.741.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.741.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.741.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.741.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.741.120... .00 .10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 1.741.140... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.741.160... .00 .10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 1.741.180... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.741.200... .00 .10

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 732...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z4

Ø2

EFx45°

L1

L2

Ø1

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 0,10 4 732.030.00
4,00 6,00 11 57 0,13 4 732.040.00
5,00 6,00 13 57 0,18 4 732.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 732.060.00
7,00 8,00 19 63 0,20 4 732.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 732.080.00
9,00 10,00 22 72 0,30 4 732.090.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 732.100.00
11,00 12,00 26 83 0,30 4 732.110.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 732.120.00
13,00 14,00 26 83 0,30 4 732.130.00
14,00 14,00 26 83 0,30 4 732.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 732.160.00
18,00 18,00 32 92 0,40 4 732.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 732.200.00
25,00 25,00 38 104 0,50 4 732.250.00

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 233...FRAISE HM VARIO SN HPC UNIV Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 233.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 233.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 233.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 233.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 233.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 233.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 233.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 233.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 233.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 233.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 233.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 233.200... .00 .10

xyz35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 833...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 833.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 833.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 833.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 833.060... .00 .10
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 833.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 833.080... .00 .10
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 833.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 833.100... .00 .10
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 833.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 833.120... .00 .10
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 833.130... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 833.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 833.160... .00 .10
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 833.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 833.200... .00 .10

xy(z)
VAROCON HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 788...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,50 22 0,20 4 788.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 28 0,20 4 788.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 33 0,30 4 788.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 39 0,30 4 788.120.00
16,00 16,00 32 92 15,00 45 0,40 4 788.160.00
20,00 20,00 38 104 19,00 53 0,40 4 788.200.00

xyz
HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 733...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 733.030... .00 .99
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 733.040... .00 .99
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 733.050... .00 .99
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 733.060... .00 .99
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 733.070... .00 .99
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 733.080... .00 .99
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 733.090... .00 .99
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 733.100... .00 .99
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 733.110... .00 .99
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 733.120... .00 .99
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 733.130... .00 .99
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 733.140... .00 .99
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 733.160... .00 .99
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 733.180... .00 .99
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 733.200... .00 .99
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 733.250... .00 .99

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN HPC UNIV. Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 1.743...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 1.743.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 1.743.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 1.743.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.743.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.743.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.743.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.743.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 1.743.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.743.160... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,50 50 0,40 4 1.743.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.743.200... .00 .10

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 727...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE NF ACIER Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

L3

Ø3

xy(z)35°/38°

ALTIN HPC steel GG(G)

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,13 4 727.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,18 4 727.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 727.061.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 727.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 727.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 727.121.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 0,30 4 727.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 727.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 727.201.10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 729...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

L3

Ø3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,50 18 0,20 4 729.061.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 729.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 729.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 729.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 729.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 729.201.10

xy(z)35°/38°

ALTIN HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 734...FRAISE HM VARIO SN HPC ACIER TORIQUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,25 4 734.040.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,50 4 734.041.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 1,00 4 734.042.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 0,50 4 734.050.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,00 4 734.051.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,50 4 734.052.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 734.060.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,00 4 734.061.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,50 4 734.062.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 2,00 4 734.063.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 734.080.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 734.081.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 734.082.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 734.083.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 734.100.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 734.101.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 734.102.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 734.103.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 0,50 4 734.120.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,00 4 734.121.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,50 4 734.122.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 2,00 4 734.123.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 1,00 4 734.140.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 2,00 4 734.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,00 4 734.160.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,50 4 734.161.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,00 4 734.162.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,50 4 734.163.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 1,50 4 734.180.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 2,50 4 734.181.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,00 4 734.200.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,50 4 734.201.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,00 4 734.202.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,50 4 734.203.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 3,00 4 734.204.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 4,00 4 734.205.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 5,00 4 734.206.10

xy(z)35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 235...FRAISE HM VARIO SL HPC ACIER Z4

Ø2

EFx45°

L1

L2

Ø1

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 62 0,13 4 235.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,15 4 235.080... .00 .10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 235.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 235.120... .00 .10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 235.160... .00 .10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 235.200... .00 .10

xyz35°/38°

long HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 234...FRAISE HM VARIO SEL HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 80 5,50 42 0,13 4 234.060... .00 .10
8,00 8,00 28 100 7,50 62 0,15 4 234.080... .00 .10
10,00 10,00 33 100 9,50 58 0,20 4 234.100... .00 .10
12,00 12,00 42 120 11,50 73 0,25 4 234.120... .00 .10
16,00 16,00 53 150 15,50 100 0,35 4 234.160... .00 .10
20,00 20,00 68 150 19,50 98 0,40 4 234.200... .00 .10

xyz35°/38°

extra
long HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 728...FRAISE HM VARIO SL HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2

L1

Ø2

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

5,00 6,00 21 63 4,70 27 0,18 4 728.051.10
6,00 6,00 22 63 5,50 27 0,20 4 728.061.10
8,00 8,00 28 80 7,50 40 0,20 4 728.081.10
10,00 10,00 33 100 9,50 55 0,30 4 728.101.10
12,00 12,00 42 100 11,00 55 0,30 4 728.121.10
14,00 14,00 48 100 13,00 60 0,30 4 728.141.10
16,00 16,00 53 150 15,00 67 0,40 4 728.161.10
20,00 20,00 68 150 19,00 85 0,50 4 728.201.10
25,00 25,00 85 165 24,00 100 0,50 4 728.251.10

xy(z)35°/38°

extra
long HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SL HPC ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.724...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4 1.724.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4 1.724.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4 1.724.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4 1.724.120.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4 1.724.160.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4 1.724.200.10

xy(z)35°/38°

extra
long HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 285...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z3

Ø2

EFx45°

L3

L1

L2

Ø1

Ø3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 3 285.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 285.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 3 285.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 285.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 285.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 285.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 285.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 285.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 285.200... .00 .10

xyz
HPC INOX

VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN HPC UNIV. Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.929...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,10 3 1.929.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,10 3 1.929.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,15 3 1.929.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 3 1.929.061... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 26 0,20 3 1.929.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 1.929.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 3 1.929.121... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,30 3 1.929.161... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 3 1.929.201... .00 .10

xyz

long HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 287...FRAISE HM VARIO SC HPC INOX Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,06 4 287.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 287.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 287.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 287.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 287.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 287.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 287.120... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 287.160... .00 .10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 287.200... .00 .10

xyz35°/38°

HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SC HPC INOX Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 1.388...

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 54 0,10 4 1.388.030.10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 1.388.040.10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 1.388.050.10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 1.388.060.10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 1.388.080.10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 1.388.100.10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 1.388.120.10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 1.388.160.10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 1.388.200.10

xy(z)35°/38°

VAROCON HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 288...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 288.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 288.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 288.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 288.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 288.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 288.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 288.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 288.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 288.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 288.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 288.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 288.200... .00 .10

xyz35°/38°

HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 289...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4
Ø3

Ø2

L3

L1

L2

Ø1

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 289.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 289.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 289.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 289.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 289.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 289.200... .00 .10

xy(z)35°/38°

HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 290...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX TORIQUE Z4

Ø2

ER

L3

L1

L2

Ø1

Ø3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 290.081... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 290.082... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 290.083... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 290.084... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 290.101... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 290.102... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 290.103... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 290.104... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 290.121... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 290.122... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 290.123... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 290.124... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 290.125... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 290.161... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 290.162... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 290.163... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 290.164... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 290.165... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 290.166... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 290.201... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 290.202... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 290.203... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 290.204... .00 .10

xyz35°/38°

HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 377...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 12 55 3,70 16 0,13 4 377.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,20 4 377.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 377.061.10
8,00 8,00 16 63 7,50 24 0,20 4 377.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 377.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 377.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 0,30 4 377.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 4 377.201.10
25,00 25,00 45 121 24,00 55 0,50 4 377.251.10

xyz35°/38°

VAROCON HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.390...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,75 18 0,10 4 1.390.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 0,13 4 1.390.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 0,20 4 1.390.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 1.390.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,20 4 1.390.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 1.390.080... .00 .10
9,00 10,00 20 72 8,50 29 0,20 4 1.390.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 1.390.100... .00 .10
11,00 12,00 24 83 10,50 35 0,30 4 1.390.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 1.390.120... .00 .10
13,00 14,00 28 83 12,50 40 0,30 4 1.390.130... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 0,30 4 1.390.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 1.390.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 1.390.200... .00 .10

xy(z)35°/38°

VAROCON HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil



41

HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.392...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,75 18 4 1.392.030.10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 4 1.392.040.10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 4 1.392.050.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 1.392.060.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 1.392.080.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 1.392.100.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 1.392.120.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 1.392.160.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 1.392.200.10

xy(z)35°/38°

VAROCON HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN HPC INOX TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.393...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 1.393.081.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 1.393.082.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 1.393.083.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 1.393.084.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,50 4 1.393.085.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 1.393.101.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 1.393.102.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 1.393.103.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 1.393.104.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,50 4 1.393.105.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 3,00 4 1.393.106.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4,00 4 1.393.107.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 1.393.121.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 1.393.122.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 1.393.123.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 1.393.124.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,50 4 1.393.125.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 1.393.126.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4,00 4 1.393.127.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 1.393.161.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 1.393.162.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,50 4 1.393.163.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 1.393.164.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 1.393.165.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 1.393.166.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 1.393.167.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 1.393.201.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 1.393.202.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,50 4 1.393.203.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 1.393.204.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,50 4 1.393.205.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 3,00 4 1.393.206.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 1.393.207.10

xy(z)35°/38°

VAROCON HPC INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 291...FRAISE HM VARIO SL HPC INOX Z4

Ø2

EFx45°

L1

L2

Ø1

xyz35°/38°

long HPC INOX
VA

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 62 0,13 4 291.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,15 4 291.080... .00 .10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 291.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 291.120... .00 .10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 291.160... .00 .10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 291.200... .00 .10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SL HPC INOX Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 1.395...

xy(z)36°/38°

extra
long VAROCON HPC INOX

VA

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4,00 1.395.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4,00 1.395.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4,00 1.395.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4,00 1.395.120.10
14,00 14,00 48 100 13,50 54 0,30 4,00 1.395.140.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4,00 1.395.160.10
18,00 18,00 65 150 17,50 84 0,40 4,00 1.395.180.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4,00 1.395.200.10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 266...FRAISE HM SN HPC TITANE Z4

Ø2

ER

L3

L1

L2

Ø1

Ø3

xyz35°/38°

HPC

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 - - 0,10 4 266.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,10 4 266.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 266.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,10 4 266.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 266.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 266.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,20 4 266.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 266.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,30 4 266.200... .00 .10

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN HPC ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.406...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 12 57 2,90 16 0,10 3 2.406.030... .00 .10
4,00 6,00 12 57 3,90 18 0,10 3 2.406.040... .00 .10
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 2.406.050... .00 .10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 2.406.060... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 2.406.080... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,20 3 2.406.100... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 2.406.120... .00 .10
14,00 14,00 32 89 13,70 42 0,20 3 2.406.140... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 0,20 3 2.406.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 2.406.200... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN HPC ALU Z3
Ø3

Ø2

EFx45°

L3

L1

L2

Ø1

ENO 2.415...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 12 57 2,90 14 0,10 3 2.415.030... .00 -
4,00 6,00 12 57 3,90 15 0,10 3 2.415.040... .00 -
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 2.415.050... .00 -
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 2.415.060... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 2.415.080... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,20 3 2.415.100... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 2.415.120... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 0,20 3 2.415.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 2.415.200... .00 .10

xyz≤ø4

HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN HPC ALU TORIQUE Z3

Ø2

ER

L3

L1

L2

Ø1

Ø3

ENO 2.416...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,50 3 2.416.050... .00 .10
5,00 6,00 15 57 4,90 18 1,00 3 2.416.051... .00 .10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,50 3 2.416.060... .00 .10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 1,00 3 2.416.061... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,50 3 2.416.080... .00 .10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 1,00 3 2.416.081... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,50 3 2.416.100... .00 .10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 1,00 3 2.416.101... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,50 3 2.416.120... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 1,00 3 2.416.121... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 2,00 3 2.416.122... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 1,00 3 2.416.160... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 2,00 3 2.416.161... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 1,00 3 2.416.200... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 2,00 3 2.416.201... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 244...FRAISE HM VARIO SN HPC ALU Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 3 244.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 18 0,10 3 244.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 18 0,10 3 244.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 244.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 244.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 244.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 244.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 244.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 244.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 244.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 244.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 3 244.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 244.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 244.180... .00 .10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 244.181... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 244.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 244.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 244.250... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 247...FRAISE HM VARIO SN HPC ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 10 0,06 3 247.030... .00 -
4,00 6,00 11 57 3,80 14 0,08 3 247.040... .00 -
5,00 6,00 13 57 4,80 16 0,10 3 247.050... .00 -
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 247.060... .00 .10
6,00 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 247.061... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 247.080... .00 .10
8,00 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 247.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20 3 247.100... .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 3 247.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 3 247.120... .00 .10
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20 3 247.121... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20 3 247.160... .00 .10
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20 3 247.161... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20 3 247.180... .00 .10
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20 3 247.181... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 247.200... .00 .10
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 3 247.201... .00 .10
25,00 25,00 50 121 24,50 65 0,30 3 247.250... .00 .10

xyz≤ø4

HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SEL HPC ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.405...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 10 80 5,80 42 0,10 3 2.405.060... .00 .10
8,00 8,00 13 100 7,80 62 0,10 3 2.405.080... .00 .10
10,00 10,00 16 100 9,70 58 0,20 3 2.405.100... .00 .10
12,00 12,00 19 120 11,70 73 0,20 3 2.405.120... .00 .10
16,00 16,00 25 150 15,70 92 0,20 3 2.405.160... .00 .10
20,00 20,00 32 150 19,50 100 0,20 3 2.405.200... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SEL HPC ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.404...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

1,00 4,00 3,00 50 0,90 8 0,05 3 2.404.010... .00 -
1,50 4,00 5,00 50 1,40 13 0,05 3 2.404.015... .00 -
1,80 4,00 5,00 50 1,70 13 0,05 3 2.404.018... .00 -
2,00 4,00 6,00 50 1,90 15 0,05 3 2.404.020... .00 -
3,00 6,00 6,50 80 2,90 20 0,10 3 2.404.030... .00 -
4,00 6,00 6,50 80 3,90 24 0,10 3 2.404.040... .00 .10
5,00 6,00 8,00 80 4,90 30 0,10 3 2.404.050... .00 .10
6,00 6,00 10,00 80 5,80 42 0,20 3 2.404.060... .00 .10
8,00 8,00 13,00 100 7,80 62 0,20 3 2.404.080... .00 .10
10,00 10,00 16,00 100 9,70 58 0,20 3 2.404.100... .00 .10
12,00 12,00 19,00 120 11,70 73 0,20 3 2.404.120... .00 .10
16,00 16,00 25,00 150 15,70 92 0,20 3 2.404.160... .00 .10
20,00 20,00 32,00 150 19,50 100 0,20 3 2.404.200... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN HPC ALU Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.407...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 57 2,90 10 0,10 4 2.407.030... .00 .10
4,00 6,00 8 57 3,90 14 0,10 4 2.407.040... .00 .10
5,00 6,00 10 57 4,90 16 0,10 4 2.407.050... .00 .10
6,00 6,00 12 57 5,80 19 0,20 4 2.407.060... .00 .10
8,00 8,00 16 63 7,80 25 0,20 4 2.407.080... .00 .10
10,00 10,00 20 72 9,70 30 0,20 4 2.407.100... .00 .10
12,00 12,00 24 83 11,70 36 0,20 4 2.407.120... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,70 38 0,20 4 2.407.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,70 42 0,20 4 2.407.160... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,50 52 0,20 4 2.407.200... .00 .10

xyz
HPC ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 414...FRAISE HM VARIO SN HPC INOX Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 21 62 0,20 3 2.414.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,20 3 2.414.080... .00 .10
10,00 10,00 35 80 0,20 3 2.414.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,20 3 2.414.120... .00 .10
16,00 16,00 56 108 0,20 3 2.414.160... .00 .10
20,00 20,00 70 126 0,20 3 2.414.200... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 310...FRAISE HM VARIO SN HPC HRC45-60 Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

2,50 6,00 4 57 2,30 7 0,10 3 310.025... .00 .10
3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 3 310.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,10 4 310.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,10 4 310.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,80 21 0,10 4 310.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,80 27 0,15 4 310.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,80 32 0,15 4 310.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,80 38 0,20 4 310.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,80 42 0,20 4 310.140... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,80 44 0,20 4 310.160... .00 .10
18,00 18,00 32 92 17,80 44 0,30 4 310.180... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,80 54 0,30 4 310.200... .00 .10

xyz

TYPE
H

3-4

ALTIN HPC

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 312...FRAISE HM MINI HSC HRC45-60 Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence+0,000 

- 0,015 h6

1,00 6,00 3 57 0,90 10 4 312.010.00
2,00 6,00 4 57 1,90 12 4 312.020.00
3,00 6,00 5 57 2,80 15 4 312.030.00
4,00 6,00 6 57 3,60 21 4 312.040.00
5,00 6,00 7 57 4,60 21 4 312.050.00
6,00 6,00 10 57 5,50 21 4 312.060.00
8,00 8,00 12 63 7,50 27 4 312.080.00
10,00 10,00 15 72 9,50 32 4 312.100.00
12,00 12,00 18 83 11,50 38 4 312.120.00
16,00 16,00 24 92 15,50 42 4 312.160.00

xyz

TYPE
H

DIN
6527
short

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 315...FRAISE HM VARIO SN HPC HRC45-60 TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,20 3 315.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,50 3 315.032... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,30 4 315.041... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,50 4 315.042... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 1,00 4 315.043... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,30 4 315.051... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,50 4 315.052... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 1,00 4 315.053... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,30 4 315.061... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,50 4 315.062... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,00 4 315.063... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,50 4 315.064... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 2,00 4 315.065... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 0,50 4 315.081... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,00 4 315.082... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,50 4 315.083... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 2,00 4 315.084... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 0,50 4 315.101... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,00 4 315.102... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,50 4 315.103... .00 .10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 2,00 4 315.104... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 0,50 4 315.121... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,00 4 315.122... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,50 4 315.123... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 2,00 4 315.124... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 0,50 4 315.161... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,00 4 315.162... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,50 4 315.163... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 2,00 4 315.164... .00 .10
16,00 16,00 34 150 15,80 44 1,00 4 315.165... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 0,50 4 315.201... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,00 4 315.202... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,50 4 315.203... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 2,00 4 315.204... .00 .10
20,00 20,00 40 150 19,80 54 1,00 4 315.205... .00 .10
25,00 25,00 40 160 24,80 54 2,00 4 315.206... .00 .10

xyz

TYPE
H

3-4

ALTIN HPC

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 304...FRAISE HM VARIO SN HPC EBAUCHE UNIV. Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 6 57 0,10 4 304.030.00
4,00 6,00 8 57 0,13 4 304.040.00
5,00 6,00 10 57 0,18 4 304.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 304.060.00
8,00 8,00 16 63 0,20 4 304.080.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 304.100.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 304.120.00
14,00 14,00 26 83 0,40 4 304.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 304.160.00
18,00 18,00 32 92 0,50 4 304.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 304.200.00
25,00 25,00 45 121 0,60 4 304.250.00

25°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE NR Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 953.1...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h10 h6

3,00 6,00 6 57 3 953.103... .00 .10
4,00 6,00 8 57 3 953.104... .00 .10
5,00 6,00 10 57 3 953.105... .00 .10
6,00 6,00 16 57 3 953.106... .00 .10
8,00 8,00 16 63 3 953.108... .00 .10
10,00 10,00 22 72 4 953.110... .00 .10
12,00 12,00 26 83 4 953.112... .00 .10
16,00 16,00 32 92 4 953.116... .00 .10
20,00 20,00 38 104 4 953.120... .00 .10

3-4

long

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 334...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 0,20 4 334.060.00
8,00 8,00 16 63 0,20 4 334.080.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 334.100.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 334.120.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 334.160.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 334.200.00

25°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 305...FRAISE HM VARIO SN HPC EBAUCHE UNIV. Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 22 80 5,70 40 0,40 4 305.060.00
8,00 8,00 27 100 7,40 50 0,40 4 305.080.00
10,00 10,00 32 100 9,20 60 0,40 4 305.100.00
12,00 12,00 42 120 11,00 60 0,40 4 305.120.00
16,00 16,00 52 150 15,00 100 0,40 4 305.160.00
20,00 20,00 62 150 19,00 100 0,40 4 305.200.00
25,00 25,00 82 150 24,00 100 0,50 4 305.250.00

ALTIN

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE HR Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 953.2...

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h10 h6

4,00 6,00 11 57 0,15 3 953.204... .00 .10
5,00 6,00 13 57 0,15 4 953.205... .00 .10
6,00 6,00 16 57 0,15 4 953.206... .00 .10
8,00 8,00 16 63 0,15 4 953.208... .00 .10
10,00 10,00 22 72 0,20 4 953.210... .00 .10
12,00 12,00 28 83 0,20 4 953.212... .00 .10
16,00 16,00 32 92 0,25 5 953.216... .00 .10
20,00 20,00 38 104 0,25 6 953.220... .00 .10

3-6

long steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 347...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 347.060.00
8,00 8,00 16 63 7,50 27 0,50 4 347.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 347.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 347.120.00
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 5 347.160.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 5 347.200.00

ALTIN steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 345...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE HEL.45 Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 11 57 3,80 18 0,15 3 345.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,70 20 0,15 4 345.050... .00 .10
6,00 6,00 16 57 5,50 20 0,15 4 345.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 25 0,15 4 345.070... .00 .10
8,00 8,00 16 63 7,50 26 0,15 4 345.080... .00 .10
9,00 10,00 19 72 8,50 30 0,20 4 345.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 31 0,20 4 345.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 37 0,20 4 345.120... .00 .10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,20 5 345.140... .00 .10
16,00 16,00 32 100 15,50 51 0,25 5 345.160... .00 .10
20,00 20,00 38 110 19,20 59 0,25 6 345.200... .00 .10
25,00 25,00 45 121 24,00 65 0,30 6 345.250... - .10

3-6

ALTIN INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 723...FRAISE HM VARIO SEL EBAUCHE NF ACIER Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 24 68 5,60 32 0,30 4 723.061.10
8,00 8,00 38 88 7,50 50 0,30 4 723.081.10
10,00 10,00 45 95 9,50 55 0,40 4 723.101.10
12,00 12,00 53 110 11,00 65 0,50 4 723.121.10
16,00 16,00 63 123 15,00 75 0,60 4 723.161.10
20,00 20,00 75 141 19,00 90 0,60 4 723.201.10

steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil



56

HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.413...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 14 57 5,70 20 0,20 3 2.413.060... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 2.413.080... .00 .10
10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 2.413.100... .00 .10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 2.413.120... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 2.413.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 2.413.200... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 251...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 14 57 5,70 20 0,20 3 251.060... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 251.080... .00 .10
10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 251.100... .00 .10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 251.120... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 251.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 251.200... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 252...FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 70 5,70 18 0,40 3 252.060... .00 -
8,00 8,00 21 80 7,40 25 0,40 3 252.080... .00 -
10,00 10,00 22 80 9,20 30 0,40 3 252.100... .00 -
12,00 12,00 26 90 11,00 36 0,40 3 252.120... .00 -
16,00 16,00 36 100 15,00 42 0,40 3 252.160... - .10
20,00 20,00 41 120 19,00 52 0,40 3 252.200... - .10

35°/38°

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 253...FRAISE HM VARIO SL EBAUCHE ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 10 63 5,50 24 0,30 3 253.060.00
8,00 8,00 12 72 7,50 29 0,40 3 253.080.00
10,00 10,00 14 83 9,50 35 0,50 3 253.100.00
12,00 12,00 16 100 11,40 50 0,60 3 253.120.00
16,00 16,00 20 115 15,20 63 0,80 3 253.160.00
20,00 20,00 20 125 19,00 70 1,00 3 253.200.00
25,00 25,00 25 135 23,75 75 1,25 3 253.250.00

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 405...FRAISE HM VARIO SL EBAUCHE ALU TORIQUE Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 16 60 4,70 25 0,40 3 405.060... .00 .10
8,00 8,00 25 78 6,30 33 0,50 3 405.080... .00 .10
10,00 10,00 28 78 8,20 35 0,60 3 405.100... .00 .10
12,00 12,00 32 89 10,20 40 0,80 3 405.120... .00 .10
14,00 14,00 32 89 12,00 40 1,00 3 405.140... .00 .10
16,00 16,00 36 96 14,00 45 1,00 3 405.160... .00 .10
20,00 20,00 45 111 17,50 60 1,20 3 405.200... .00 .10
25,00 25,00 50 121 21,80 65 1,50 3 405.250... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 595...FRAISE HM VARIO SEL TROCHO. UNIV. Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 14 54 - - 0,08 4 595.060... .00 .10
6,00 6,00 23 80 5,60 36 0,08 4 595.063... .00 .10
8,00 8,00 18 60 - - 0,10 4 595.080... .00 .10
8,00 8,00 32 100 7,50 55 0,10 4 595.083... .00 .10
10,00 10,00 22 70 - - 0,10 4 595.100... .00 .10
10,00 10,00 40 100 9,50 58 0,10 4 595.103... .00 .10
12,00 12,00 26 83 - - 0,15 4 595.120... .00 .10
12,00 12,00 45 110 11,00 65 0,15 4 595.123... .00 .10
16,00 16,00 34 92 - - 0,20 4 595.160... .00 .10
16,00 16,00 55 150 15,00 90 0,20 4 595.163... .00 .10
20,00 20,00 42 104 - - 0,25 4 595.200... .00 .10
20,00 20,00 65 150 19,00 100 0,25 4 595.203... .00 .10

xy(z)
VAROCON HPC steel GG(G) INOX

VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 591...FRAISE HM VARIO SL TROCHO. ACIER Z5

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 591.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 591.080... .00 .10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 591.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 591.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 591.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 591.200... .00 .10

xy(z)
VAROCON steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 597...FRAISE HM VARIO SN TROCHO. UNIV. Z7

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,80 19 0,12 7 597.060.00
8,00 8,00 19 63 7,80 25 0,16 7 597.080.00
10,00 10,00 22 72 9,80 30 0,20 7 597.100.00
12,00 12,00 26 83 11,80 36 0,24 7 597.120.00
16,00 16,00 32 92 15,80 42 0,32 7 597.160.00
20,00 20,00 41 104 19,80 52 0,40 7 597.200.00

xy(z)
steel GG(G) INOX

VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 598...FRAISE HM VARIO SL TROCHO. UNIV. Z7

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,12 7 598.060.00
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,16 7 598.080.00
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 7 598.100.00
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,24 7 598.120.00
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,32 7 598.160.00
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 7 598.200.00

xy(z)
steel GG(G) INOX

VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN TSC TROCHO. Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 789...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 789.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 5 789.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 5 789.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 5 789.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 5 789.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 5 789.200... .00 .10

xy(z)35°/38°

long INOX
VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 592...FRAISE HM VARIO SL TROCHO. INOX Z5

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 592.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 592.080... .00 .10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 592.100... .00 .10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 592.120... .00 .10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 592.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 592.200... .00 .10

xy(z)
VAROCON INOX

VA

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM VARIO SN EBAUCHE ALU Z3

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 2.414...

D1 D2 L2 L1 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 21 62 0,20 3 2.414.060... .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,20 3 2.414.080... .00 .10
10,00 10,00 35 80 0,20 3 2.414.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,20 3 2.414.120... .00 .10
16,00 16,00 56 108 0,20 3 2.414.160... .00 .10
20,00 20,00 70 126 0,20 3 2.414.200... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

FRAISE HM VARIO SL TROCHO. TOR. ALU Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.410...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 25 71 5,80 31 0,50 3 2.410.060... .00 .10
6,00 6,00 25 71 5,80 31 1,00 3 2.410.061... .00 .10
8,00 8,00 33 80 7,80 41 0,50 3 2.410.080... .00 .10
8,00 8,00 33 80 7,80 41 1,00 3 2.410.081... .00 .10
8,00 8,00 33 80 7,90 41 2,00 3 2.410.082... .00 .10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 0,50 3 2.410.100... .00 .10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 1,00 3 2.410.101... .00 .10
10,00 10,00 41 95 9,70 51 2,00 3 2.410.102... .00 .10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 0,50 3 2.410.120... .00 .10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 1,00 3 2.410.121... .00 .10
12,00 12,00 49 109 11,70 61 2,00 3 2.410.122... .00 .10
16,00 16,00 65 132 15,70 81 2,00 3 2.410.160... .00 .10
16,00 16,00 65 132 15,70 81 3,00 3 2.410.161... .00 .10
20,00 20,00 82 154 19,50 101 2,00 3 2.410.200... .00 .10
20,00 20,00 82 154 19,50 101 3,00 3 2.410.201... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 593...FRAISE HM VARIO SL TROCHO. TITANE Z5

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 593.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 593.080.10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 593.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 593.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 593.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 593.200.10

xy(z)
VAROCON INCONEL

TITAN

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HS
C 

–  
FR

AI
SE

S 
DE

 F
IN

IT
IO

N

HS
C 

 - 
 F

RA
IS

ES
 À

 C
OP

IE
R 

- H
ÉM

IS
PH

ÉR
IQ

UE
S 

ET
 TO

RI
QU

ES

Référence ENO 218 220 221 308 309 557 556 531 532 511 512 739 2.409 2.408 2.411 2.412

Page 66 66 67 67 68 69 70 71 72 73 73 74 74 75 75 76

Nombre de dents 6/8 6/8 6/8 6-8 6-8 2 2 2 2 2 2 4 2 2 2 2

Géométrie frontale

Revêtement ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

H H H H H N-W N-W N-H N-H N-H N-H N-H W W W W
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HS
C 

 - 
 F

RA
IS

ES
 À

 C
OP

IE
R 

- H
ÉM

IS
PH

ÉR
IQ

UE
S 

ET
 TO

RI
QU

ES

Référence ENO 571 570 553 558 430 313 640 641 642 643 644 338 339 332 333 336 337 671 525

Page 76 80 87 90 92 93 94 95 96 97 98 99 99 100 100 101 101 102 103

Nombre de dents 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 6 2 2 4 4 2 2

Géométrie frontale

Revêtement ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN ALTIN VAROCON

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

H H H H H H H H H H H H H H-N H-N H H H H
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

HS
C 

 - 
 F

RA
IS

ES
 À

 C
OP

IE
R 

- H
ÉM

IS
PH

ÉR
IQ

UE
S 

ET
 TO

RI
QU

ES

CS
C 

– F
RA

IS
ES

 S
EG

ME
NT

 D
’AR

C

Référence ENO 554 559 420 520 664 665 663 560 565 567 563 564 561 566 568 633 634

Page 107 110 112 113 114 114 115 115 119 120 121 122 123 126 127 127 128

Nombre de dents 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 4 4 2 2 3 4 4

Géométrie frontale

Revêtement ALTIN ALTIN VAROCON VAROCON

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

H H H H H H H W W W W W W W W W-H W-H
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 218...FRAISE HM FINITION HSC

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 10 54 6 218.040.00
5,00 6,00 10 54 6 218.050.00
6,00 6,00 10 54 6 218.060.00
7,00 8,00 12 58 6 218.070.00
8,00 8,00 12 58 6 218.080.00
9,00 10,00 14 66 6 218.090.00
10,00 10,00 14 66 6 218.100.00
12,00 12,00 16 73 6 218.120.00
16,00 16,00 20 82 8 218.160.00
20,00 20,00 25 92 8 218.200.00

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 220...FRAISE HM FINITION HSC

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 11 6 220.031.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 220.041.00
5,00 6,00 13 57 4,70 18 6 220.051.00
6,00 6,00 13 57 5,60 18 6 220.061.00
8,00 8,00 19 63 7,50 27 6 220.081.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 220.101.00
12,00 12,00 26 83 11,00 36 6 220.121.00
16,00 16,00 32 92 15,00 42 8 220.161.00
20,00 20,00 38 104 19,00 48 8 220.201.00

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 221...FRAISE HM FINITION HSC

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 57 6 221.060.00
8,00 8,00 24 63 6 221.080.00
10,00 10,00 30 75 6 221.100.00
12,00 12,00 36 83 6 221.120.00
12,00 12,00 36 150 6 221.120.02
16,00 16,00 48 104 8 221.160.00
16,00 16,00 65 150 8 221.160.02
20,00 20,00 55 110 8 221.200.00
20,00 20,00 65 150 8 221.200.02

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 308...FRAISE HM FINITION HSC HRC45-65 Z6

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 ER Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 13 57 0,50 6 ENO308.060.05
6,00 6,00 13 57 1,00 6 ENO308.060.10
8,00 8,00 19 63 0,50 6 ENO308.080.05
8,00 8,00 19 63 1,00 6 ENO308.080.10
10,00 10,00 22 72 0,50 6 ENO308.100.05
10,00 10,00 22 72 1,00 6 ENO308.100.10
12,00 12,00 26 83 0,50 6 ENO308.120.05
12,00 12,00 26 83 1,00 6 ENO308.120.10
12,00 12,00 26 83 1,50 6 ENO308.120.15
12,00 12,00 26 83 2,00 6 ENO308.120.20
12,00 12,00 26 83 2,50 6 ENO308.120.25
16,00 16,00 32 92 0,50 8 ENO308.160.05
16,00 16,00 32 92 1,00 8 ENO308.160.10
16,00 16,00 32 92 2,00 8 ENO308.160.20
20,00 20,00 38 104 2,00 8 ENO308.200.20

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 309...FRAISE HM FINITION HSC HRC45-65 Z6

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

6,00 6,00 18 62 5,60 26 0,50 6 309.061.05
8,00 8,00 24 68 7,50 32 0,50 6 309.081.05
8,00 8,00 24 68 7,50 32 1,00 6 309.081.10
10,00 10,00 30 80 9,50 40 0,50 6 309.101.05
10,00 10,00 30 80 9,50 40 1,00 6 309.101.10
10,00 10,00 30 80 9,50 40 1,50 6 309.101.15
12,00 12,00 36 93 11,00 48 0,50 6 309.121.05
12,00 12,00 36 93 11,00 48 1,00 6 309.121.10
12,00 12,00 36 93 11,00 48 1,50 6 309.121.15
12,00 12,00 36 93 11,00 48 2,00 6 309.121.20
16,00 16,00 48 103 15,00 55 0,50 8 309.161.05
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,00 8 309.161.10
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,50 8 309.161.15
16,00 16,00 48 103 15,00 55 2,00 8 309.161.20
20,00 20,00 60 126 19,00 76 2,00 8 309.201.20

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 557...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,05 2 557.041... .09 .55
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,05 2 557.042... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,05 2 557.051... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,05 2 557.052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,06 2 557.062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,06 2 557.063... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,08 2 557.081... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,08 2 557.082... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,08 2 557.083... - .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,08 2 557.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,10 2 557.101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 10 0,10 2 557.102... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,10 2 557.103... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,10 2 557.104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,10 2 557.105... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,12 2 557.121... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 12 0,12 2 557.122... - .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,15 2 557.151... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,15 2 557.152... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 12 0,15 2 557.153... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 16 0,15 2 557.154... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 20 0,15 2 557.155... .09 .55
1,50 4,00 1,80 60 1,44 25 0,15 2 557.156... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 5 0,20 2 557.201... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 10 0,20 2 557.202... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 15 0,20 2 557.203... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 20 0,20 2 557.204... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 25 0,20 2 557.205... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 30 0,20 2 557.206... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 5 0,30 2 557.301... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10 0,30 2 557.302... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 0,30 2 557.303... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20 0,30 2 557.304... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 0,30 2 557.305... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 0,30 2 557.306... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,30 2 557.401... - .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,30 2 557.402... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,30 2 557.403... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25 0,30 2 557.404... - .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,30 2 557.405... .09 .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 10 0,30 2 557.501... - .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20 0,30 2 557.502... .09 .55
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30 0,30 2 557.503... .09 .55
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40 0,30 2 557.504... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 0,30 2 557.602... .09 .55
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 0,30 2 557.603... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,30 2 557.604... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 0,30 2 557.605... .09 .55

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil



70

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 556...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,00 

- 0,02 h6

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,20 2 556.041... .09 .55
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,20 2 556.042... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,25 2 556.051... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,25 2 556.052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 2 0,30 2 556.061... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,30 2 556.062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,30 2 556.063... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,40 2 556.081... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,40 2 556.082... - .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,40 2 556.083... - .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,40 2 556.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,50 2 556.101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 10 0,50 2 556.102... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,50 2 556.103... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,50 2 556.104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,50 2 556.105... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,60 2 556.121... - .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 12 0,60 2 556.122... - .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 18 0,60 2 556.123... - .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,75 2 556.151... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,75 2 556.152... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 12 0,75 2 556.153... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 16 0,75 2 556.154... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 20 0,75 2 556.155... .09 .55
1,50 4,00 1,80 60 1,44 25 0,75 2 556.156... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 5 1,00 2 556.201... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 10 1,00 2 556.202... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 15 1,00 2 556.203... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 20 1,00 2 556.204... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 25 1,00 2 556.205... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 30 1,00 2 556.206... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 5 1,50 2 556.301... - .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10 1,50 2 556.302... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 1,50 2 556.303... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20 1,50 2 556.304... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 1,50 2 556.305... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 1,50 2 556.306... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 2,00 2 556.401... - .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 2,00 2 556.402... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 2,00 2 556.403... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25 2,00 2 556.404... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 2,00 2 556.405... .09 .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 10 2,50 2 556.501... .09 .55
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20 2,50 2 556.502... .09 .55
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30 2,50 2 556.503... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 10 3,00 2 556.601... .09 .55
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 3,00 2 556.602... .09 .55
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 3,00 2 556.603... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 3,00 2 556.604... .09 .55
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 3,00 2 556.605... .09 .55

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 531...FRAISE HM A COPIER HSC HEMISPH. Z2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,25 4,00 0,50 50 0,13 2 531.002.00
0,30 4,00 1,00 50 0,15 2 531.003.00
0,40 4,00 1,00 50 0,20 2 531.004.00
0,50 4,00 1,50 50 0,25 2 531.005.00
0,60 4,00 1,50 50 0,30 2 531.006.00
0,70 4,00 2,00 50 0,35 2 531.007.00
0,80 4,00 2,00 50 0,40 2 531.008.00
0,90 4,00 2,50 50 0,45 2 531.009.00
1,00 4,00 3,00 50 0,50 2 531.010.00
1,10 4,00 3,00 50 0,55 2 531.011.00
1,20 4,00 3,00 50 0,60 2 531.012.00
1,40 4,00 4,00 50 0,70 2 531.014.00
1,50 4,00 4,00 50 0,75 2 531.015.00
1,60 4,00 5,00 50 0,80 2 531.016.00
1,80 4,00 5,00 50 0,90 2 531.018.00
2,00 4,00 5,00 50 1,00 2 531.020.00
2,50 4,00 5,00 50 1,25 2 531.025.00
3,00 6,00 6,00 50 1,50 2 531.030.00
4,00 6,00 8,00 54 2,00 2 531.040.00
5,00 6,00 9,00 54 2,50 2 531.050.00
6,00 6,00 10,00 54 3,00 2 531.060.00
8,00 8,00 12,00 58 4,00 2 531.080.00
10,00 10,00 14,00 66 5,00 2 531.100.00
12,00 12,00 16,00 73 6,00 2 531.120.00
14,00 14,00 18,00 75 7,00 2 531.140.00
16,00 16,00 20,00 82 8,00 2 531.160.00
20,00 20,00 24,00 92 10,00 2 531.200.00

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

Ø1

L2

L1

Ø2
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 532...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2
Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00 

- 0,02 h6

0,20 3,00 0,50 38 0,10 2 532.020... - .00
0,30 3,00 1,00 38 0,15 2 532.030... .09 .00
0,40 3,00 1,00 38 0,20 2 532.040... .09 .00
0,50 3,00 1,50 38 0,25 2 532.050... .09 .00
0,60 3,00 1,50 38 0,30 2 532.060... .09 .00
0,70 3,00 2,00 38 0,35 2 532.070... .09 .00
0,80 3,00 2,00 38 0,40 2 532.080... .09 .00
0,90 3,00 2,50 38 0,45 2 532.090... - .00
1,00 3,00 3,00 38 0,50 2 532.100... .09 .00
1,10 3,00 3,00 38 0,55 2 532.110... - .00
1,20 3,00 3,00 38 0,60 2 532.120... .09 .00
1,40 3,00 4,00 38 0,70 2 532.140... - .00
1,50 3,00 4,00 38 0,75 2 532.150... .09 .00
1,60 3,00 5,00 38 0,80 2 532.160... .09 .00
1,80 3,00 5,00 38 0,90 2 532.180... .09 .00
2,00 3,00 5,00 38 1,00 2 532.200... .09 .00

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 511...FRAISE HM A COPIER EXC MICRO HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00 

- 0,02 h6

1,00 6,00 3 50 0,50 2 511.010.00
2,00 6,00 4 50 1,00 2 511.020.00
2,50 6,00 4 50 1,25 2 511.025.00
3,00 6,00 5 50 1,50 2 511.030.00
3,50 6,00 5 50 1,75 2 511.035.00
4,00 6,00 6 54 2,00 2 511.040.00
4,50 6,00 6 54 2,25 2 511.045.00
5,00 6,00 7 54 2,50 2 511.050.00
6,00 6,00 9 54 3,00 2 511.060.00
8,00 8,00 12 58 4,00 2 511.080.00
10,00 10,00 14 66 5,00 2 511.100.00
12,00 12,00 14 73 6,00 2 511.120.00
14,00 14,00 16 75 7,00 2 511.140.00
16,00 16,00 18 82 8,00 2 511.160.00
18,00 18,00 20 88 9,00 2 511.180.00
20,00 20,00 22 92 10,00 2 511.200.00

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 512...FRAISE HM A COPIER SC MICRO HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00 

- 0,02 h6

3,00 3,00 7 38 1,50 2 512.030... - .00
4,00 4,00 14 50 2,00 2 512.040... .09 .00
5,00 6,00 16 50 2,50 2 512.050... .09 .00
6,00 6,00 19 57 3,00 2 512.060... .09 .00
8,00 8,00 20 63 4,00 2 512.080... - .00
10,00 10,00 21 72 5,00 2 512.100... .09 .00
12,00 12,00 25 83 6,00 2 512.120... - .00
16,00 16,00 32 92 8,00 2 512.160... - .00
20,00 20,00 38 104 10,00 2 512.200... - .00

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

FRAISE HM A COPIER SN HEMISPH. Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

L3

Ø3

ENO 739...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 8 57 2,80 18 1,50 4 739.031... .09 .10
4,00 6,00 10 57 3,70 21 2,00 4 739.041... .09 .10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 2,50 4 739.051... - .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 3,00 4 739.061... .09 .10
8,00 8,00 16 63 7,50 27 4,00 4 739.081... .09 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 5,00 4 739.101... - .10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 6,00 4 739.121... - .10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 7,00 4 739.141... - .10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 8,00 4 739.161... - .10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 10,00 4 739.201... - .10

R 35°/38°

HPC steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM A COPIER SC HSC ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.409...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 4 50 2,90 14 0,30 2 2.409.030... .00 .10
4,00 6,00 5 50 3,90 16 0,30 2 2.409.040... .00 .10
5,00 6,00 6 54 4,90 18 0,30 2 2.409.050... .00 .10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 0,30 2 2.409.060... .00 .10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 1,00 2 2.409.061... .00 .10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 2,00 2 2.409.062... .00 .10
8,00 8,00 9 63 7,80 27 0,30 2 2.409.080... .00 .10
8,00 8,00 9 63 7,80 27 1,00 2 2.409.081... .00 .10
8,00 8,00 9 63 7,80 27 2,00 2 2.409.082... .00 .10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 0,30 2 2.409.100... .00 .10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 1,50 2 2.409.101... .00 .10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 3,00 2 2.409.102... .00 .10
12,00 12,00 13 83 11,70 38 1,50 2 2.409.120... .00 .10
12,00 12,00 13 83 11,70 38 4,00 2 2.409.121... .00 .10
16,00 16,00 17 92 15,70 44 2,00 2 2.409.160... .00 .10
16,00 16,00 17 92 15,70 44 5,00 2 2.409.161... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

FRAISE HM A COPIER SEL HSC ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.408...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 6,00 4 75 2,90 32 0,30 2 2.408.030... .00 .10
4,00 6,00 5 75 3,90 36 0,30 2 2.408.040... .00 .10
5,00 6,00 6 75 4,90 40 0,30 2 2.408.050... .00 .10
6,00 6,00 7 80 5,80 44 0,30 2 2.408.060... .00 .10
6,00 6,00 7 80 5,80 44 1,00 2 2.408.061... .00 .10
6,00 6,00 7 80 5,80 44 2,00 2 2.408.062... .00 .10
8,00 8,00 9 100 7,80 54 0,30 2 2.408.080... .00 .10
8,00 8,00 9 100 7,80 54 1,00 2 2.408.081... .00 .10
8,00 8,00 9 100 7,80 54 2,00 2 2.408.082... .00 .10
10,00 10,00 11 100 9,70 60 0,30 2 2.408.100... .00 .10
10,00 10,00 11 100 9,70 60 1,50 2 2.408.101... .00 .10
10,00 10,00 11 100 9,70 60 3,00 2 2.408.102... .00 .10
12,00 12,00 13 120 11,70 75 1,50 2 2.408.120... .00 .10
12,00 12,00 13 120 11,70 75 4,00 2 2.408.121... .00 .10

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM A COPIER SC HEMISH. ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.411...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 6 50 2,90 16 2 2.411.030... .00 -
4,00 4,00 7 54 3,90 17 2 2.411.040... .00 -
5,00 5,00 8 54 4,90 18 2 2.411.050... .00 -
6,00 6,00 10 54 5,80 21 2 2.411.060... .00 .10
8,00 8,00 12 59 7,80 27 2 2.411.080... .00 .10
10,00 10,00 13 67 9,80 32 2 2.411.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 11,70 38 2 2.411.120... .00 .10
16,00 16,00 20 83 15,70 44 2 2.411.160... .00 .10

R

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

FRAISE HM A COPIER SL HEMISH. ALU Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 2.412...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h9 h6

1,00 3,00 2 60 0,90 15 2 2.412.010... .00 -
2,00 3,00 4 60 1,90 20 2 2.412.020... .00 -
3,00 3,00 10 75 2,90 32 2 2.412.030... .00 -
4,00 4,00 13 75 3,90 36 2 2.412.040... .00 -
5,00 5,00 15 75 4,90 40 2 2.412.050... .00 -
6,00 6,00 16 100 5,80 44 2 2.412.060... .00 .10
8,00 8,00 22 100 7,80 54 2 2.412.080... .00 .10
10,00 10,00 25 100 9,80 60 2 2.412.100... .00 .10
12,00 12,00 26 100 11,70 60 2 2.412.120... .00 .10
16,00 16,00 30 150 15,70 92 2 2.412.160... .00 .10

R

ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence+0,000 

- 0,005 h6

0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,30 2 571.010.01
0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,50 2 571.010.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 0,50 2 571.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,00 2 571.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,50 2 571.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,00 2 571.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,50 2 571.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,180 3,00 2 571.020.06

D1 D2
+0,00 
- 0,01 h6

0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,00 2 571.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,50 2 571.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,00 2 571.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,50 2 571.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,00 2 571.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,50 2 571.030.06
0,30 4,00 0,30 40 0,280 4,00 2 571.030.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,00 2 571.040.01

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 571...FRAISE HM A COPIER SL MICRO Z2

Ø1

Ø3

L2

L3
L1

Ø2
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 571...FRAISE HM A COPIER SL MICRO Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence+0,000 

- 0,005 h6

0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,50 2 571.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,00 2 571.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,50 2 571.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,00 2 571.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,50 2 571.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,380 4,00 2 571.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 5,00 2 571.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,380 6,00 2 571.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,380 8,00 2 571.040.10
0,50 4,00 0,50 40 0,480 1,00 2 571.050.01
0,50 4,00 0,50 40 0,480 2,00 2 571.050.02
0,50 4,00 0,50 40 0,480 3,00 2 571.050.03
0,50 4,00 0,50 40 0,480 4,00 2 571.050.04
0,50 4,00 0,50 40 0,480 5,00 2 571.050.05
0,50 4,00 0,50 40 0,480 6,00 2 571.050.06
0,50 4,00 0,50 45 0,480 8,00 2 571.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,480 10,00 2 571.050.08
0,60 4,00 0,60 40 0,580 1,00 2 571.060.01
0,60 4,00 0,60 40 0,580 2,00 2 571.060.02
0,60 4,00 0,60 40 0,580 3,00 2 571.060.03
0,60 4,00 0,60 40 0,580 4,00 2 571.060.04
0,60 4,00 0,60 40 0,580 5,00 2 571.060.05
0,60 4,00 0,60 40 0,580 6,00 2 571.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,580 8,00 2 571.060.07
0,60 4,00 0,60 45 0,580 10,00 2 571.060.08
0,70 4,00 0,70 40 0,680 2,00 2 571.070.01
0,70 4,00 0,70 40 0,680 4,00 2 571.070.02
0,70 4,00 0,70 40 0,680 6,00 2 571.070.03
0,70 4,00 0,70 45 0,680 8,00 2 571.070.04
0,70 4,00 0,70 45 0,680 10,00 2 571.070.05
0,80 4,00 0,80 40 0,770 1,00 2 571.080.01
0,80 4,00 0,80 40 0,770 2,00 2 571.080.02
0,80 4,00 0,80 40 0,770 3,00 2 571.080.03
0,80 4,00 0,80 40 0,770 4,00 2 571.080.04
0,80 4,00 0,80 40 0,770 5,00 2 571.080.05
0,80 4,00 0,80 40 0,770 6,00 2 571.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,770 8,00 2 571.080.07
0,80 4,00 0,80 45 0,770 10,00 2 571.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,770 12,00 2 571.080.09
0,90 4,00 0,90 40 0,870 4,00 2 571.090.01
0,90 4,00 0,90 40 0,870 6,00 2 571.090.02
0,90 4,00 0,90 45 0,870 8,00 2 571.090.03
0,90 4,00 0,90 45 0,870 10,00 2 571.090.04
1,00 4,00 1,00 45 0,950 2,00 2 571.100.01
1,00 4,00 1,00 45 0,950 3,00 2 571.100.02
1,00 4,00 1,00 45 0,950 4,00 2 571.100.03
1,00 4,00 1,00 45 0,950 5,00 2 571.100.04
1,00 4,00 1,00 45 0,950 6,00 2 571.100.05
1,00 4,00 1,00 45 0,950 8,00 2 571.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,950 10,00 2 571.100.07
1,00 4,00 1,00 50 0,950 12,00 2 571.100.08
1,00 4,00 1,00 50 0,950 14,00 2 571.100.09
1,00 4,00 1,00 50 0,950 16,00 2 571.100.10
1,00 4,00 1,00 50 0,950 18,00 2 571.100.11
1,00 4,00 1,00 50 0,950 20,00 2 571.100.12
1,00 4,00 1,00 60 0,950 22,00 2 571.100.13
1,00 4,00 1,00 60 0,950 25,00 2 571.100.14
1,20 4,00 1,20 45 1,150 4,00 2 571.120.01
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 571...FRAISE HM A COPIER SL MICRO Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence+0,000 

- 0,005 h6

1,20 4,00 1,20 45 1,150 6,00 2 571.120.02
1,20 4,00 1,20 45 1,150 8,00 2 571.120.03
1,20 4,00 1,20 45 1,150 10,00 2 571.120.04
1,20 4,00 1,20 50 1,150 12,00 2 571.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,150 16,00 2 571.120.06
1,20 4,00 1,20 50 1,150 20,00 2 571.120.07
1,20 4,00 1,20 60 1,150 25,00 2 571.120.08
1,40 4,00 1,40 60 1,350 8,00 2 571.140.01
1,40 4,00 1,40 45 1,350 10,00 2 571.140.02
1,40 4,00 1,40 50 1,350 14,00 2 571.140.03
1,40 4,00 1,40 50 1,350 16,00 2 571.140.04
1,40 4,00 1,40 50 1,350 20,00 2 571.140.05
1,50 4,00 1,50 45 1,350 4,00 2 571.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,450 6,00 2 571.150.02
1,50 4,00 1,50 45 1,450 8,00 2 571.150.03
1,50 4,00 1,50 50 1,450 10,00 2 571.150.04
1,50 4,00 1,50 50 1,450 12,00 2 571.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,450 14,00 2 571.150.06
1,50 4,00 1,50 50 1,450 16,00 2 571.150.07
1,50 4,00 1,50 50 1,450 18,00 2 571.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,450 20,00 2 571.150.09
1,50 4,00 1,50 60 1,450 22,00 2 571.150.10
1,50 4,00 1,50 60 1,450 25,00 2 571.150.11
1,60 4,00 1,60 45 1,550 6,00 2 571.160.01
1,60 4,00 1,60 50 1,550 10,00 2 571.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,550 14,00 2 571.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,550 18,00 2 571.160.04
1,80 4,00 1,80 50 1,750 10,00 2 571.180.01
1,80 4,00 1,80 50 1,750 14,00 2 571.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,750 18,00 2 571.180.03
2,00 4,00 2,00 45 1,920 6,00 2 571.200.01
2,00 4,00 2,00 45 1,920 8,00 2 571.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,920 10,00 2 571.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,920 12,00 2 571.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,920 14,00 2 571.200.05
2,00 4,00 2,00 50 1,920 16,00 2 571.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,920 18,00 2 571.200.07
2,00 4,00 2,00 50 1,920 20,00 2 571.200.08
2,00 4,00 2,00 60 1,920 22,00 2 571.200.09
2,00 4,00 2,00 60 1,920 25,00 2 571.200.10
2,00 4,00 2,00 60 1,920 30,00 2 571.200.11
2,00 4,00 2,00 70 1,920 35,00 2 571.200.12
2,00 4,00 2,00 80 1,920 40,00 2 571.200.13
2,50 4,00 2,50 50 2,400 10,00 2 571.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,400 12,00 2 571.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,400 16,00 2 571.250.03
2,50 4,00 2,50 50 2,400 20,00 2 571.250.04
2,50 4,00 2,50 60 2,400 25,00 2 571.250.05
2,50 4,00 2,50 70 2,400 30,00 2 571.250.06
2,50 4,00 2,50 70 2,400 35,00 2 571.250.07
2,50 4,00 2,50 80 2,400 40,00 2 571.250.08
3,00 6,00 3,00 45 2,900 6,00 2 571.300.01
3,00 6,00 3,00 45 2,900 8,00 2 571.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,900 10,00 2 571.300.03
3,00 6,00 3,00 50 2,900 12,00 2 571.300.04
3,00 6,00 3,00 55 2,900 16,00 2 571.300.05
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 571...FRAISE HM A COPIER SL MICRO Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence+0,000 

- 0,005 h6

3,00 6,00 3,00 60 2,900 20,00 2 571.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,900 25,00 2 571.300.07
3,00 6,00 3,00 70 2,900 30,00 2 571.300.08
3,00 6,00 3,00 75 2,900 35,00 2 571.300.09
3,00 6,00 3,00 80 2,900 40,00 2 571.300.10
3,00 6,00 3,00 90 2,900 45,00 2 571.300.11
3,00 6,00 3,00 100 2,900 50,00 2 571.300.12
4,00 6,00 4,00 50 3,900 8,00 2 571.400.01
4,00 6,00 4,00 50 3,900 10,00 2 571.400.02
4,00 6,00 4,00 50 3,900 12,00 2 571.400.03
4,00 6,00 4,00 55 3,900 16,00 2 571.400.04
4,00 6,00 4,00 60 3,900 20,00 2 571.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,900 25,00 2 571.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,900 30,00 2 571.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,900 35,00 2 571.400.08
4,00 6,00 4,00 80 3,900 40,00 2 571.400.09
4,00 6,00 4,00 90 3,900 45,00 2 571.400.10
4,00 6,00 4,00 100 3,900 50,00 2 571.400.11

D1 D2
- 0,005 
- 0,015 h6

5,00 6,00 6,00 60 4,900 16,00 2 571.500.01
5,00 6,00 6,00 60 4,900 20,00 2 571.500.02
5,00 6,00 6,00 65 4,900 25,00 2 571.500.03
5,00 6,00 6,00 70 4,900 30,00 2 571.500.04
5,00 6,00 6,00 75 4,900 35,00 2 571.500.05
5,00 6,00 6,00 80 4,900 40,00 2 571.500.06
5,00 6,00 6,00 100 4,900 50,00 2 571.500.07
6,00 6,00 10,00 60 5,900 20,00 2 571.600.01
6,00 6,00 10,00 75 5,900 30,00 2 571.600.02
6,00 6,00 10,00 80 5,900 40,00 2 571.600.03
6,00 6,00 10,00 90 5,900 50,00 2 571.600.04
6,00 6,00 10,00 110 5,900 60,00 2 571.600.05
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,02 2 570.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,02 2 570.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,02 2 570.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,05 2 570.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,05 2 570.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,05 2 570.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,02 2 570.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,02 2 570.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,02 2 570.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,05 2 570.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,05 2 570.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,05 2 570.030.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,02 2 570.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,02 2 570.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,02 2 570.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,02 2 570.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,05 2 570.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,05 2 570.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,05 2 570.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,05 2 570.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,10 2 570.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,10 2 570.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,10 2 570.040.11
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,10 2 570.040.12
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,10 2 570.040.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,02 2 570.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,02 2 570.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,02 2 570.050.03
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,02 2 570.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,02 2 570.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,02 2 570.050.06
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,02 2 570.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,02 2 570.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,05 2 570.050.09
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,05 2 570.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,05 2 570.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,05 2 570.050.12
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,05 2 570.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,05 2 570.050.14
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,05 2 570.050.15
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,05 2 570.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,10 2 570.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,10 2 570.050.18
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,10 2 570.050.19
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,10 2 570.050.20
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,10 2 570.050.21
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,10 2 570.050.22
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,10 2 570.050.23
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,10 2 570.050.24
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,02 2 570.060.00

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,02 2 570.060.01
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,02 2 570.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,02 2 570.060.03
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,02 2 570.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,05 2 570.060.05
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,05 2 570.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,05 2 570.060.07
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,05 2 570.060.08
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,05 2 570.060.09
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,10 2 570.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,10 2 570.060.11
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,10 2 570.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,10 2 570.060.13
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,10 2 570.060.14
0,70 4,00 0,70 45 0,67 2,00 0,10 2 570.070.00
0,70 4,00 0,70 45 0,67 4,00 0,10 2 570.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,67 6,00 0,10 2 570.070.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,02 2 570.080.00
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,02 2 570.080.01
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,02 2 570.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,02 2 570.080.03
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,05 2 570.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,05 2 570.080.05
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,05 2 570.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,05 2 570.080.07
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,10 2 570.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,10 2 570.080.09
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,10 2 570.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,10 2 570.080.11
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,20 2 570.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,20 2 570.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,20 2 570.080.14
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,20 2 570.080.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,02 2 570.100.00
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,02 2 570.100.01
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,02 2 570.100.02
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,02 2 570.100.03
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,02 2 570.100.04
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,02 2 570.100.05
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,02 2 570.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,05 2 570.100.07
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,05 2 570.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,05 2 570.100.09
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,05 2 570.100.10
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,05 2 570.100.11
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,05 2 570.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,05 2 570.100.13
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,10 2 570.100.14
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,10 2 570.100.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,10 2 570.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,10 2 570.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,10 2 570.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,10 2 570.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,10 2 570.100.20
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,20 2 570.100.21
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,20 2 570.100.22
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,20 2 570.100.23
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,20 2 570.100.24
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,20 2 570.100.25
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,20 2 570.100.26
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,20 2 570.100.27
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,30 2 570.100.28
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,30 2 570.100.29
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,30 2 570.100.30
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,30 2 570.100.31
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,30 2 570.100.32
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,30 2 570.100.33
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,30 2 570.100.34
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,02 2 570.120.00
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,02 2 570.120.01
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,02 2 570.120.02
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,02 2 570.120.03
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,02 2 570.120.04
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,02 2 570.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,02 2 570.120.06
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,05 2 570.120.07
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,05 2 570.120.08
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,05 2 570.120.09
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,05 2 570.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,05 2 570.120.11
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,05 2 570.120.12
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,05 2 570.120.13
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,10 2 570.120.14
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,10 2 570.120.15
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,10 2 570.120.16
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,10 2 570.120.17
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,10 2 570.120.18
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,10 2 570.120.19
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,10 2 570.120.20
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,20 2 570.120.21
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,20 2 570.120.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,20 2 570.120.23
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,20 2 570.120.24
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,20 2 570.120.25
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,20 2 570.120.26
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,20 2 570.120.27
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,30 2 570.120.28
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,30 2 570.120.29
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,30 2 570.120.30
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,30 2 570.120.31
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,30 2 570.120.32
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,30 2 570.120.33
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,30 2 570.120.34
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,02 2 570.150.00
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,02 2 570.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,02 2 570.150.02
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,02 2 570.150.03
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,02 2 570.150.04
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,02 2 570.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,02 2 570.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,05 2 570.150.07
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,05 2 570.150.08
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,05 2 570.150.09
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,05 2 570.150.10
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,05 2 570.150.11
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,05 2 570.150.12
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,05 2 570.150.13
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,10 2 570.150.14
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,10 2 570.150.15
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,10 2 570.150.16
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,10 2 570.150.17
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,10 2 570.150.18
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,10 2 570.150.19
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,10 2 570.150.20
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,20 2 570.150.21
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,20 2 570.150.22
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,20 2 570.150.23
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,20 2 570.150.24
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,20 2 570.150.25
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,20 2 570.150.26
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,20 2 570.150.27
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,30 2 570.150.28
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,30 2 570.150.29
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,30 2 570.150.30
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,30 2 570.150.31
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,30 2 570.150.32
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,30 2 570.150.33
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,30 2 570.150.34
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,50 2 570.150.35
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,50 2 570.150.36
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,50 2 570.150.37
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,50 2 570.150.38
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,50 2 570.150.39
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,50 2 570.150.40
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,50 2 570.150.41
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,02 2 570.200.00
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,02 2 570.200.01
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,02 2 570.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,02 2 570.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,02 2 570.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,02 2 570.200.05
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,02 2 570.200.06
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,05 2 570.200.07
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,05 2 570.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,05 2 570.200.09
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,05 2 570.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,05 2 570.200.11
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,05 2 570.200.12
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,05 2 570.200.13
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,10 2 570.200.14
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,10 2 570.200.15
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,10 2 570.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,10 2 570.200.17
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,10 2 570.200.18
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,10 2 570.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,10 2 570.200.20
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,20 2 570.200.21
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,20 2 570.200.22
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,20 2 570.200.23
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,20 2 570.200.24
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,20 2 570.200.25
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,20 2 570.200.26
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,20 2 570.200.27
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,30 2 570.200.28



84

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,30 2 570.200.29
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,30 2 570.200.30
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,30 2 570.200.31
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,30 2 570.200.32
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,30 2 570.200.33
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,30 2 570.200.34
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,50 2 570.200.35
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,50 2 570.200.36
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,50 2 570.200.37
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,50 2 570.200.38
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,50 2 570.200.39
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,50 2 570.200.40
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,50 2 570.200.41
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,10 2 570.250.00
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,10 2 570.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,10 2 570.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,20 2 570.250.03
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,20 2 570.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,20 2 570.250.05
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,30 2 570.250.06
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,30 2 570.250.07
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,30 2 570.250.08
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,50 2 570.250.09
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,50 2 570.250.10
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,50 2 570.250.11
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,10 2 570.300.00
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,10 2 570.300.01
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,10 2 570.300.02
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,10 2 570.300.03
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,10 2 570.300.04
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,10 2 570.300.05
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,10 2 570.300.06
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,10 2 570.300.07
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,20 2 570.300.08
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,20 2 570.300.09
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,20 2 570.300.10
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,20 2 570.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,20 2 570.300.12
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,20 2 570.300.13
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,20 2 570.300.14
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,20 2 570.300.15
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,30 2 570.300.16
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,30 2 570.300.17
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,30 2 570.300.18
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,30 2 570.300.19
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,30 2 570.300.20
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,30 2 570.300.21
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,30 2 570.300.22
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,30 2 570.300.23
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,50 2 570.300.24
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,50 2 570.300.25
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,50 2 570.300.26
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,50 2 570.300.27
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,50 2 570.300.28
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,50 2 570.300.29
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,50 2 570.300.30
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,50 2 570.300.31
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,00 2 570.300.32
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,00 2 570.300.33
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 1,00 2 570.300.34
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,00 2 570.300.35
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,00 2 570.300.36
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,00 2 570.300.37
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,00 2 570.300.38
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,00 2 570.300.39
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,10 2 570.400.00
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,10 2 570.400.01
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,10 2 570.400.02
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,10 2 570.400.03
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,10 2 570.400.04
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,10 2 570.400.05
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,10 2 570.400.06
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,20 2 570.400.07
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,20 2 570.400.08
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,20 2 570.400.09
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,20 2 570.400.10
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,20 2 570.400.11
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,20 2 570.400.12
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,20 2 570.400.13
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,30 2 570.400.14
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,30 2 570.400.15
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,30 2 570.400.16
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,30 2 570.400.17
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,30 2 570.400.18
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,30 2 570.400.19
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,30 2 570.400.20
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,50 2 570.400.21
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,50 2 570.400.22
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,50 2 570.400.23
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,50 2 570.400.24
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,50 2 570.400.25
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,50 2 570.400.26
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,50 2 570.400.27
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 1,00 2 570.400.28
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 1,00 2 570.400.29
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 1,00 2 570.400.30
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 1,00 2 570.400.31
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 1,00 2 570.400.32
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 1,00 2 570.400.33
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 1,00 2 570.400.34

D1 D2
- 0,005 
- 0,015 h6

5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,20 2 570.500.00
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,20 2 570.500.01
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,20 2 570.500.02
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,20 2 570.500.03
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,50 2 570.500.04
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,50 2 570.500.05
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,50 2 570.500.06
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,50 2 570.500.07
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 1,00 2 570.500.08
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 1,00 2 570.500.09
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 1,00 2 570.500.10
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 1,00 2 570.500.11
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 570...FRAISE HM A COPIER MICRO TORIQUE Z2

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,00 

- 0,01 h6

6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,10 2 570.600.00
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,10 2 570.600.01
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,20 2 570.600.02
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,20 2 570.600.03
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,30 2 570.600.04
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,30 2 570.600.05
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,50 2 570.600.06
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,50 2 570.600.07
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,00 2 570.600.08
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,00 2 570.600.09
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,50 2 570.600.10
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,50 2 570.600.11
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 553...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2
Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

0,20 6,00 0,45 55 0,18 1,00 0,05 2 553.020.01
0,20 6,00 0,45 55 0,18 1,50 0,05 2 553.020.02
0,20 6,00 0,45 55 0,18 2,00 0,05 2 553.020.03
0,30 6,00 0,45 55 0,28 1,00 0,05 2 553.030.10
0,30 6,00 0,45 55 0,28 2,00 0,05 2 553.030.11
0,30 6,00 0,45 55 0,28 3,00 0,05 2 553.030.12
0,30 6,00 0,45 55 0,28 5,00 0,05 2 553.030.13
0,40 6,00 0,60 55 0,38 1,20 0,05 2 553.040.09
0,40 6,00 0,60 55 0,38 2,00 0,05 2 553.040.10
0,40 6,00 0,60 55 0,38 4,00 0,05 2 553.040.11
0,40 6,00 0,60 55 0,38 6,00 0,05 2 553.040.12
0,40 6,00 0,60 55 0,38 3,00 0,05 2 553.041.10
0,40 6,00 0,60 55 0,38 5,00 0,05 2 553.041.11
0,40 6,00 0,60 55 0,38 7,00 0,05 2 553.041.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2,00 0,05 2 553.050.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4,00 0,05 2 553.050.11
0,50 6,00 0,70 55 0,48 6,00 0,05 2 553.050.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 6,50 0,05 2 553.050.13
0,50 6,00 0,70 55 0,48 8,50 0,05 2 553.050.14
0,50 6,00 0,70 65 0,48 10,00 0,05 2 553.050.15
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2,50 0,05 2 553.051.11
0,50 6,00 0,70 55 0,48 3,50 0,05 2 553.051.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4,50 0,05 2 553.051.13
0,60 6,00 0,90 55 0,58 1,50 0,05 2 553.060.01
0,60 6,00 0,90 55 0,58 2,00 0,05 2 553.060.02
0,60 6,00 0,90 55 0,58 3,00 0,05 2 553.060.03
0,60 6,00 0,90 55 0,58 4,00 0,05 2 553.060.04
0,60 6,00 0,90 55 0,58 5,00 0,05 2 553.060.05
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6,00 0,05 2 553.060.06
0,60 6,00 0,90 55 0,58 8,00 0,05 2 553.060.07
0,60 6,00 0,90 55 0,58 9,00 0,05 2 553.060.08
0,60 6,00 0,90 55 0,58 10,00 0,05 2 553.060.09
0,60 6,00 0,90 55 0,58 2,00 0,05 2 553.060.10
0,60 6,00 0,90 55 0,58 4,00 0,05 2 553.060.11
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6,00 0,05 2 553.060.12
0,60 6,00 0,90 55 0,58 8,00 0,06 2 553.060.13
0,80 6,00 1,20 55 0,77 2,00 0,05 2 553.080.01
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4,00 0,05 2 553.080.02
0,80 6,00 1,20 55 0,77 5,00 0,05 2 553.080.03
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6,00 0,05 2 553.080.04
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8,00 0,05 2 553.080.05
0,80 6,00 1,20 55 0,77 10,00 0,05 2 553.080.06
0,80 6,00 1,20 55 0,77 12,00 0,05 2 553.080.07
0,80 6,00 1,20 55 0,77 14,00 0,05 2 553.080.08
0,80 6,00 1,20 55 0,77 16,00 0,05 2 553.080.09
0,80 6,00 1,20 55 0,77 2,00 0,08 2 553.080.10
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4,00 0,08 2 553.080.11
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6,00 0,08 2 553.080.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8,00 0,08 2 553.080.13
0,80 6,00 1,20 65 0,77 10,00 0,08 2 553.080.14

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 553...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

1,00 4,00 1,60 54 0,95 3,00 0,10 2 553.100.03
1,00 4,00 1,60 54 0,95 4,00 0,10 2 553.100.04
1,00 4,00 1,60 54 0,95 5,00 0,10 2 553.100.05
1,00 4,00 1,60 54 0,95 6,00 0,10 2 553.100.06
1,00 4,00 1,60 54 0,95 8,00 0,10 2 553.100.07
1,00 6,00 1,60 55 0,95 3,00 0,10 2 553.100.10
1,00 6,00 1,60 55 0,95 4,00 0,10 2 553.100.11
1,00 6,00 1,60 55 0,95 5,00 0,10 2 553.100.12
1,00 6,00 1,60 55 0,95 6,00 0,10 2 553.100.13
1,00 6,00 1,60 55 0,95 8,00 0,10 2 553.100.14
1,00 6,00 1,60 65 0,95 10,00 0,10 2 553.100.15
1,00 6,00 1,60 65 0,95 12,00 0,10 2 553.100.16
1,00 6,00 1,60 65 0,95 15,00 0,10 2 553.100.17
1,00 6,00 1,60 65 0,95 20,00 0,10 2 553.100.18
1,00 6,00 1,60 70 0,95 25,00 0,10 2 553.100.19
1,00 6,00 1,60 75 0,95 30,00 0,10 2 553.100.20
1,00 6,00 1,60 65 0,95 12,00 0,20 2 553.100.21
1,00 6,00 1,60 65 0,95 16,00 0,20 2 553.100.22
1,00 6,00 1,60 65 0,95 20,00 0,20 2 553.100.23
1,00 6,00 1,60 65 0,95 16,00 0,10 2 553.101.17
1,20 6,00 1,90 55 1,15 3,00 0,10 2 553.120.09
1,20 6,00 1,90 55 1,15 4,00 0,12 2 553.120.10
1,20 6,00 1,90 55 1,15 6,00 0,12 2 553.120.11
1,20 6,00 1,90 55 1,15 8,00 0,12 2 553.120.12
1,20 6,00 1,90 65 1,15 10,00 0,12 2 553.120.13
1,20 6,00 1,90 65 1,15 12,00 0,12 2 553.120.14
1,20 6,00 1,90 65 1,15 15,00 0,12 2 553.120.15
1,20 6,00 1,90 65 1,15 20,00 0,12 2 553.120.16
1,20 6,00 1,90 70 1,15 25,00 0,12 2 553.120.17
1,20 6,00 1,90 55 1,15 5,00 0,10 2 553.121.12
1,20 6,00 1,90 55 1,15 11,00 0,10 2 553.121.13
1,20 6,00 1,90 65 1,15 13,00 0,10 2 553.121.14
1,20 6,00 1,90 65 1,15 16,00 0,10 2 553.122.15
1,20 6,00 1,90 65 1,15 18,00 0,10 2 553.122.16
1,40 6,00 2,00 55 1,35 3,00 0,10 2 553.140.10
1,40 6,00 2,00 55 1,35 5,00 0,10 2 553.140.11
1,40 6,00 2,00 65 1,35 11,00 0,10 2 553.140.12
1,40 6,00 2,00 65 1,35 13,00 0,10 2 553.140.13
1,40 6,00 2,00 65 1,35 16,00 0,10 2 553.140.14
1,40 6,00 2,00 65 1,35 18,00 0,10 2 553.140.15
1,50 6,00 2,40 55 1,35 6,00 0,10 2 553.150.03
1,50 6,00 2,40 55 1,40 8,00 0,10 2 553.150.04
1,50 6,00 2,40 65 1,40 10,00 0,10 2 553.150.05
1,50 6,00 2,40 65 1,40 12,00 0,10 2 553.150.06
1,50 6,00 2,40 65 1,40 15,00 0,10 2 553.150.07
1,50 6,00 2,40 65 1,40 20,00 0,10 2 553.150.08
1,50 6,00 2,40 70 1,40 25,00 0,10 2 553.150.09
1,50 6,00 2,40 55 1,40 5,00 0,15 2 553.150.10
1,50 6,00 2,40 55 1,40 6,00 0,15 2 553.150.11
1,50 6,00 2,40 55 1,44 8,00 0,15 2 553.150.12
1,50 6,00 2,40 65 1,44 10,00 0,15 2 553.150.13
1,50 6,00 2,40 65 1,44 12,00 0,15 2 553.150.14
1,50 6,00 2,40 65 1,44 15,00 0,15 2 553.150.15
1,50 6,00 2,40 65 1,44 20,00 0,15 2 553.150.16
1,50 6,00 2,40 70 1,44 25,00 0,15 2 553.150.17
1,50 6,00 2,40 75 1,44 30,00 0,15 2 553.150.18
1,50 6,00 2,40 55 1,40 6,00 0,30 2 553.150.19
1,50 6,00 2,40 65 1,40 10,00 0,30 2 553.150.20
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 553...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

1,50 6,00 2,40 65 1,40 15,00 0,30 2 553.150.21
1,60 6,00 2,50 55 1,50 5,00 0,20 2 553.160.10
1,60 6,00 2,50 55 1,50 8,00 0,20 2 553.160.11
1,60 6,00 2,50 65 1,50 12,00 0,20 2 553.160.12
1,60 6,00 2,50 65 1,50 16,00 0,20 2 553.160.13
1,60 6,00 2,50 65 1,50 20,00 0,20 2 553.160.14
1,80 6,00 2,70 55 1,70 6,00 0,20 2 553.180.10
1,80 6,00 2,70 55 1,70 9,00 0,20 2 553.180.11
1,80 6,00 2,70 65 1,70 13,00 0,20 2 553.180.12
1,80 6,00 2,70 65 1,70 18,00 0,20 2 553.180.13
1,80 6,00 2,70 65 1,70 22,00 0,20 2 553.180.14
2,00 4,00 2,80 54 1,92 6,00 0,20 2 553.200.02
2,00 4,00 2,80 54 1,92 8,00 0,20 2 553.200.04
2,00 4,00 2,80 54 1,92 10,00 0,20 2 553.200.06
2,00 6,00 2,80 55 1,92 6,00 0,20 2 553.200.10
2,00 6,00 2,80 55 1,92 8,00 0,20 2 553.200.11
2,00 6,00 2,80 65 1,92 10,00 0,20 2 553.200.12
2,00 6,00 2,80 65 1,92 12,00 0,20 2 553.200.13
2,00 6,00 2,80 65 1,92 15,00 0,20 2 553.200.14
2,00 6,00 2,80 65 1,92 20,00 0,20 2 553.200.15
2,00 6,00 2,80 70 1,92 25,00 0,20 2 553.200.16
2,00 6,00 2,80 75 1,92 30,00 0,20 2 553.200.17
2,00 6,00 2,80 55 1,90 6,00 0,50 2 553.200.18
2,00 6,00 2,80 65 1,90 12,00 0,50 2 553.200.19
2,00 6,00 2,80 65 1,90 20,00 0,50 2 553.200.20
2,00 6,00 2,80 70 1,90 25,00 0,50 2 553.200.21
2,00 6,00 2,80 65 1,90 16,00 0,20 2 553.201.14
2,50 6,00 2,80 55 2,40 8,00 0,25 2 553.250.10
2,50 6,00 2,80 65 2,40 12,00 0,25 2 553.250.11
2,50 6,00 2,80 65 2,40 16,00 0,25 2 553.250.12
2,50 6,00 2,80 65 2,40 20,00 0,25 2 553.250.13
2,50 6,00 2,80 70 2,40 22,00 0,25 2 553.250.14
2,50 6,00 2,80 70 2,40 25,00 0,25 2 553.250.15
3,00 6,00 3,00 55 2,90 6,00 0,30 2 553.300.03
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8,00 0,30 2 553.300.04
3,00 6,00 3,00 55 2,90 10,00 0,30 2 553.300.05
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,30 2 553.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,90 16,00 0,30 2 553.300.07
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,30 2 553.300.08
3,00 6,00 3,00 70 2,90 25,00 0,30 2 553.300.09
3,00 6,00 3,00 55 2,90 5,00 0,50 2 553.300.10
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8,00 0,50 2 553.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 10,00 0,50 2 553.300.12
3,00 6,00 3,00 65 2,90 15,00 0,50 2 553.300.13
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 553.300.14
3,00 6,00 3,00 70 2,90 25,00 0,50 2 553.300.15
3,00 6,00 3,00 75 2,90 30,00 0,50 2 553.300.16
3,00 6,00 3,00 55 2,90 6,00 0,50 2 553.301.10
3,00 6,00 3,00 55 2,90 12,00 0,50 2 553.301.12
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,40 2 553.400.04
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,40 2 553.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,40 2 553.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,90 25,00 0,40 2 553.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,40 2 553.400.08
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,40 2 553.400.09
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,50 2 553.400.10
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,50 2 553.400.11
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,50 2 553.400.12



90

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 553...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

TYPE
H

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 4,00 70 3,90 25,00 0,50 2 553.400.13
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,50 2 553.400.14
4,00 6,00 4,00 75 3,90 40,00 0,50 2 553.400.15
5,00 6,00 5,00 65 4,90 10,00 0,50 2 553.500.10
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 0,50 2 553.500.11
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20,00 0,50 2 553.500.12
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 0,50 2 553.500.13
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 0,50 2 553.500.14
5,00 6,00 5,00 65 4,90 25,00 0,50 2 553.501.12
6,00 6,00 6,00 65 5,90 10,00 0,50 2 553.600.10
6,00 6,00 6,00 65 5,90 15,00 0,50 2 553.600.11
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20,00 0,50 2 553.600.12
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,50 2 553.600.13
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 0,50 2 553.600.14
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 0,50 2 553.600.15
6,00 6,00 6,00 65 4,90 20,00 0,60 2 553.600.16
6,00 6,00 6,00 65 4,90 25,00 0,60 2 553.600.17
6,00 6,00 6,00 75 4,90 30,00 0,60 2 553.600.18
6,00 6,00 6,00 75 4,90 35,00 0,60 2 553.600.19
6,00 6,00 6,00 90 4,90 40,00 0,60 2 553.600.20
6,00 6,00 6,00 90 4,90 50,00 0,60 2 553.600.21

ENO 558...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

Ø1
Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

0,30 6,00 0,45 55 0,28 3 0,05 2 558.030.12
0,40 6,00 0,60 55 0,38 2 0,05 2 558.040.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2 0,05 2 558.050.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4 0,05 2 558.050.11
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6 0,06 2 558.060.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4 0,08 2 558.080.11
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6 0,08 2 558.080.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8 0,08 2 558.080.13
1,00 4,00 1,60 54 0,95 3 0,10 2 558.100.02
1,00 4,00 1,60 54 0,95 4 0,10 2 558.100.04

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 558...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE Z2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

1,00 4,00 1,60 54 0,95 6 0,10 2 558.100.06
1,00 4,00 1,60 54 0,95 8 0,10 2 558.100.08
1,00 6,00 1,60 55 0,95 3 0,10 2 558.100.10
1,00 6,00 1,60 55 0,95 4 0,10 2 558.100.11
1,00 6,00 1,60 55 0,95 5 0,10 2 558.100.12
1,00 6,00 1,60 55 0,95 6 0,10 2 558.100.13
1,00 6,00 1,60 55 0,95 8 0,10 2 558.100.14
1,00 6,00 1,60 55 0,95 10 0,10 2 558.100.15
1,20 6,00 1,90 55 1,15 6 0,12 2 558.120.11
1,20 6,00 1,90 55 1,15 8 0,12 2 558.120.12
1,20 6,00 1,90 65 1,15 15 0,12 2 558.120.15
1,50 6,00 2,40 55 1,44 6 0,15 2 558.150.11
1,50 6,00 2,40 55 1,44 8 0,15 2 558.150.12
1,50 6,00 2,40 65 1,44 12 0,15 2 558.150.14
2,00 4,00 2,80 54 1,92 6 0,20 2 558.200.02
2,00 4,00 2,80 54 1,92 8 0,20 2 558.200.04
2,00 4,00 2,80 54 1,92 10 0,20 2 558.200.06
2,00 6,00 2,80 55 1,92 6 0,20 2 558.200.10
2,00 6,00 2,80 55 1,92 8 0,20 2 558.200.11
2,00 6,00 2,80 65 1,92 10 0,20 2 558.200.12
2,00 6,00 2,80 65 1,92 12 0,20 2 558.200.13
2,00 6,00 2,80 65 1,92 20 0,20 2 558.200.15
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8 0,50 2 558.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 10 0,50 2 558.300.12
3,00 6,00 3,00 65 2,90 15 1,00 2 558.300.13
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20 0,50 2 558.300.14
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,50 2 558.400.10
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,50 2 558.400.11
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,50 2 558.400.12
4,00 6,00 4,00 70 3,90 25 0,50 2 558.400.13
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 558.400.14
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 0,50 2 558.600.12
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 1,00 2 558.600.13
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,50 2 558.600.14
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 1,00 2 558.600.15
8,00 8,00 8,00 70 7,80 25 0,50 2 558.800.01
8,00 8,00 16,00 70 7,80 25 0,50 2 558.800.02
8,00 8,00 8,00 104 7,80 60 0,50 2 558.800.03
8,00 8,00 16,00 104 7,80 60 0,50 2 558.800.04
10,00 10,00 10,00 72 9,80 25 1,00 2 558.1000.01
10,00 10,00 20,00 72 9,80 25 1,00 2 558.1000.02
10,00 10,00 10,00 104 9,80 60 1,00 2 558.1000.03
10,00 10,00 20,00 104 9,80 60 1,00 2 558.1000.04
12,00 12,00 12,00 83 11,80 35 1,00 2 558.1200.01
12,00 12,00 24,00 83 11,80 35 1,00 2 558.1200.02
12,00 12,00 12,00 115 11,80 70 1,00 2 558.1200.03
12,00 12,00 24,00 115 11,80 70 1,00 2 558.1200.04

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 430...FRAISE HM A COPIER SN HSC TORIQUE ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

1,00 3,00 1,50 40 - - 0,10 4 430.010.00
1,50 3,00 2,20 40 - - 0,10 4 430.015.00
2,00 3,00 3,00 40 1,90 6 0,10 4 430.020.00
2,50 3,00 4,00 40 2,40 6 0,10 4 430.025.00
3,00 6,00 4,00 45 2,90 7 0,10 4 430.030.00
3,50 6,00 5,00 45 3,30 9 0,10 4 430.035.00
4,00 6,00 5,00 45 3,80 9 0,10 4 430.040.00
4,50 6,00 6,00 45 4,30 10 0,10 4 430.045.00
5,00 6,00 6,00 50 4,80 11 0,20 4 430.050.00
6,00 6,00 7,00 50 5,80 14 0,20 4 430.060.00
8,00 8,00 9,00 60 7,80 18 0,20 4 430.080.00
10,00 10,00 12,00 75 9,70 25 0,20 4 430.100.00
12,00 12,00 15,00 75 11,70 30 0,30 4 430.120.00
16,00 16,00 18,00 90 15,70 38 0,30 4 430.160.00
20,00 20,00 24,00 100 19,70 45 0,30 4 430.200.00

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HPC - FRAISES HAUTE PERFORMANCE
MTC - FRAISES D'ÉBAUCHE / TSC - FRAISES TROCHOÏDALES

ENO 313...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

2,00 6,00 6 57 1,90 12 0,20 4 313.020.00
2,00 6,00 6 57 1,90 12 0,30 4 313.030.00
3,00 6,00 8 57 2,80 15 0,30 4 313.040.00
3,00 6,00 8 57 2,80 15 0,50 4 313.050.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,20 4 313.060.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,30 4 313.070.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,50 4 313.080.00
4,00 6,00 11 57 3,60 21 1,00 4 313.090.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 0,20 4 313.100.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 0,50 4 313.110.00
5,00 6,00 12 57 4,60 21 1,00 4 313.120.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,10 4 313.130.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,20 4 313.140.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,30 4 313.150.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 0,50 4 313.160.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 1,00 4 313.170.00
6,00 6,00 12 57 5,50 21 2,00 4 313.180.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 0,30 4 313.190.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 0,50 4 313.200.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 1,00 4 313.210.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 1,50 4 313.220.00
8,00 8,00 15 75 7,50 27 2,00 4 313.230.00
10,00 10,00 17 75 9,50 32 0,50 4 313.240.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 1,00 4 313.250.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 1,50 4 313.260.00
10,00 10,00 17 80 9,50 32 2,00 4 313.270.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 0,50 4 313.280.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 1,00 4 313.290.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 1,50 4 313.300.00
12,00 12,00 20 100 11,50 38 2,00 4 313.310.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 1,00 4 313.320.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 1,50 4 313.330.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 2,00 4 313.340.00
16,00 16,00 25 110 15,50 42 3,00 4 313.350.00

xyz

TYPE
H

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 640...FRAISE HM A COPIER SC TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,10 4 640.020.01
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,20 4 640.020.02
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,30 4 640.020.03
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,40 4 640.020.04
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,20 4 640.030.02
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,30 4 640.030.03
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,40 4 640.030.04
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,50 4 640.030.05
3,00 6,00 4 50 2,80 11 1,00 4 640.030.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,10 4 640.040.01
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,20 4 640.040.02
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,30 4 640.040.03
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,40 4 640.040.04
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,50 4 640.040.05
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,80 4 640.040.08
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,00 4 640.040.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,50 4 640.040.15
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,20 4 640.050.02
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,30 4 640.050.03

D1 D2
+0,00
- 0,02 h6

6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,10 4 640.060.01
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,20 4 640.060.02
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,30 4 640.060.03
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,40 4 640.060.04
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,50 4 640.060.05
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,80 4 640.060.08
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,90 4 640.060.09
6,00 6,00 7 50 5,50 11 1,00 4 640.060.10
6,00 6,00 7 50 5,50 11 2,00 4 640.060.20
8,00 8,00 9 58 7,40 13 0,50 4 640.080.05
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,00 4 640.080.10
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,50 4 640.080.15
8,00 8,00 9 58 7,40 13 2,00 4 640.080.20
10,00 10,00 11 66 9,20 15 0,50 4 640.100.05
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,00 4 640.100.10
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,50 4 640.100.15
10,00 10,00 11 66 9,20 15 2,00 4 640.100.20

TYPE
H

steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 641...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,10 4 641.020.01
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,20 4 641.020.02
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,30 4 641.020.03
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,40 4 641.020.04
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,50 4 641.020.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,10 4 641.030.01
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,20 4 641.030.02
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,30 4 641.030.03
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,40 4 641.030.04
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,50 4 641.030.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 1,00 4 641.030.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,10 4 641.040.01
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,20 4 641.040.02
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,30 4 641.040.03
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,40 4 641.040.04
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,50 4 641.040.05
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,60 4 641.040.06
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,70 4 641.040.07
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,80 4 641.040.08
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,00 4 641.040.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,50 4 641.040.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,10 4 641.050.01
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,20 4 641.050.02
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,30 4 641.050.03
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,40 4 641.050.04
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,50 4 641.050.05
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,00 4 641.050.10
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,50 4 641.050.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 2,00 4 641.050.20

D1 D2
+0,00
- 0,02 h6

6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,10 4 641.060.01
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,20 4 641.060.02
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,30 4 641.060.03
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,40 4 641.060.04
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,50 4 641.060.05
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,60 4 641.060.06
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,80 4 641.060.08
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,00 4 641.060.10
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,20 4 641.060.12
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,50 4 641.060.15
6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,00 4 641.060.20
6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,50 4 641.060.25
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,10 4 641.080.01
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,30 4 641.080.03
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,50 4 641.080.05
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,00 4 641.080.10
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,50 4 641.080.15

TYPE
H

steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 641...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE Z4

TYPE
H

steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

8,00 8,00 9 63 7,40 27 2,00 4 641.080.20
10,00 10,00 11 72 9,20 32 0,50 4 641.100.05
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,00 4 641.100.10
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,50 4 641.100.15
10,00 10,00 11 72 9,20 32 2,00 4 641.100.20

D1 D2
+0,00
- 0,03 h6

12,00 12,00 12 83 11,00 38 0,50 4 641.120.05
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,00 4 641.120.10
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,50 4 641.120.15
12,00 12,00 12 83 11,00 38 2,00 4 641.120.20
16,00 16,00 16 92 15,00 44 0,50 4 641.160.05
16,00 16,00 16 92 15,00 44 1,00 4 641.160.10
16,00 16,00 16 92 15,00 44 2,00 4 641.160.20

ENO 642...FRAISE HM A COPIER SEL TORIQUE Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

-0,040 h6

6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,10 4 642.060.01
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,20 4 642.060.02
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,30 4 642.060.03
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,40 4 642.060.04
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,50 4 642.060.05
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,60 4 642.060.06
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,00 4 642.060.10
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,50 4 642.060.15
6,00 6,00 7 80 5,50 44 2,00 4 642.060.20
8,00 8,00 9 100 7,40 54 0,50 4 642.080.05
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,00 4 642.080.10
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,50 4 642.080.15
8,00 8,00 9 100 7,40 54 2,00 4 642.080.20
10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,00 4 642.100.10
10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,50 4 642.100.15
10,00 10,00 11 100 9,20 60 2,00 4 642.100.20
12,00 12,00 12 120 11,00 75 0,50 4 642.120.05
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,00 4 642.120.10
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,50 4 642.120.15
12,00 12,00 12 120 11,00 75 2,00 4 642.120.20
16,00 16,00 16 150 15,00 92 2,00 4 642.160.20

TYPE
H

steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 643...FRAISE HM A COPIER SC TORIQUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 ER Z
Référence

h9 h5

3,00 3,00 6 50 0,30 4 643.030.03
3,00 3,00 6 50 0,50 4 643.030.05
4,00 4,00 8 60 0,30 4 643.040.03
4,00 4,00 8 60 0,50 4 643.040.05
4,00 4,00 8 60 1,00 4 643.040.10
5,00 5,00 10 60 0,30 4 643.050.03
5,00 5,00 10 60 0,50 4 643.050.05
5,00 5,00 10 60 1,00 4 643.050.10
6,00 6,00 12 70 0,30 4 643.060.03
6,00 6,00 12 70 0,50 4 643.060.05
6,00 6,00 12 70 1,00 4 643.060.10
6,00 6,00 12 70 1,50 4 643.060.15
6,00 6,00 12 70 2,00 4 643.060.20
8,00 8,00 16 70 0,30 4 643.080.03
8,00 8,00 16 70 0,50 4 643.080.05
8,00 8,00 16 70 1,00 4 643.080.10
8,00 8,00 16 70 1,50 4 643.080.15
8,00 8,00 16 70 2,00 4 643.080.20
8,00 8,00 16 70 2,50 4 643.080.25
8,00 8,00 16 70 3,00 4 643.080.30
10,00 10,00 20 70 0,30 4 643.100.03
10,00 10,00 20 70 0,50 4 643.100.05
10,00 10,00 20 70 1,00 4 643.100.10
10,00 10,00 20 70 2,00 4 643.100.20
10,00 10,00 20 70 2,50 4 643.100.25
10,00 10,00 20 70 3,00 4 643.100.30
12,00 12,00 24 80 0,30 4 643.120.03
12,00 12,00 24 80 0,50 4 643.120.05
12,00 12,00 24 80 1,00 4 643.120.10
12,00 12,00 24 80 2,00 4 643.120.20
12,00 12,00 24 80 3,00 4 643.120.30
16,00 16,00 32 90 1,00 4 643.160.10
16,00 16,00 32 90 2,00 4 643.160.20
16,00 16,00 32 90 3,00 4 643.160.30
20,00 20,00 40 120 1,00 4 643.200.10
20,00 20,00 40 120 3,00 4 643.200.30

TYPE
H

ALTIN steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 644...FRAISE HM A COPIER SEL TORIQUE Z4

Ø1

L2

L1

Ø2

Ø3

L3

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,30 4 644.031.03
3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,50 4 644.031.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,30 4 644.041.03
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,50 4 644.041.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 1,00 4 644.041.10
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,30 4 644.051.03
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,50 4 644.051.05
5,00 5,00 10 100 4,70 15 1,50 4 644.051.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,30 4 644.061.03
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,50 4 644.061.05
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,00 4 644.061.10
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,50 4 644.061.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,00 4 644.061.20
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,50 4 644.061.25
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,30 4 644.081.03
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,50 4 644.081.05
8,00 8,00 16 100 7,50 26 1,00 4 644.081.10
8,00 8,00 16 100 7,50 26 2,00 4 644.081.20
8,00 8,00 16 100 7,50 26 3,00 4 644.081.30
10,00 10,00 20 120 9,50 30 0,30 4 644.101.03
10,00 10,00 20 120 9,50 30 0,50 4 644.101.05
10,00 10,00 20 120 9,50 30 1,00 4 644.101.10
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,00 4 644.101.20
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,50 4 644.101.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 0,50 4 644.121.05
12,00 12,00 24 120 11,00 35 1,00 4 644.121.10
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,00 4 644.121.20
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,50 4 644.121.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 3,00 4 644.121.30
16,00 16,00 32 120 15,00 45 1,00 4 644.161.10
16,00 16,00 32 120 15,00 45 2,00 4 644.161.20
16,00 16,00 32 120 15,00 45 3,00 4 644.161.30

TYPE
H

ALTIN steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 338...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

2,00 6,00 1,50 50 1,90 6 0,50 4 338.020.05
3,00 6,00 2,00 50 2,80 8 0,50 4 338.030.05
4,00 6,00 2,00 50 3,80 20 0,50 4 338.040.05
5,00 6,00 2,00 60 4,80 10 0,50 4 338.050.05
6,00 6,00 2,50 75 5,40 25 0,50 4 338.060.05
6,00 6,00 2,50 60 5,40 30 1,00 4 338.060.10
8,00 8,00 3,50 75 7,60 40 1,00 4 338.080.10
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 1,00 4 338.100.10
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 2,00 4 338.100.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 1,00 4 338.120.10
12,00 12,00 5,00 80 11,00 45 2,00 4 338.120.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 2,00 4 338.121.20
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 1,00 4 338.160.10
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 2,00 4 338.160.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 2,00 4 338.200.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 3,00 4 338.200.30

0°

steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 339...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE ACIER Z6

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 0,50 6 339.040.05
4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 1,00 6 339.040.10
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 0,50 6 339.060.05
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 1,00 6 339.060.10
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 0,50 6 339.080.05
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 1,00 6 339.080.10
10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 1,00 6 339.100.10
10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 2,00 6 339.100.20
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,00 6 339.120.10
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,50 6 339.120.15
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 2,00 6 339.120.20

TYPE
H

0°

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 332...FRAISE HM A COPIER SC TORIQUE ACIER Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 1,50 57 3,40 20 0,40 0,32 6,00 2 332.040.00
5,00 6,00 2,00 57 4,20 20 0,50 0,40 7,50 2 332.050.00
6,00 6,00 2,50 57 5,00 25 0,60 0,50 9,00 2 332.060.00
8,00 8,00 3,00 63 6,70 25 0,80 0,65 12,00 2 332.080.00
10,00 10,00 4,00 72 8,70 35 1,00 0,80 15,00 2 332.100.00
12,00 12,00 5,00 83 10,00 40 1,20 1,00 18,00 2 332.120.00
16,00 16,00 6,00 92 13,50 45 1,60 1,30 24,00 2 332.160.00
20,00 20,00 8,00 104 17,00 55 2,00 1,65 30,00 2 332.200.00

15°

ALTIN steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 333...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE ACIER Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 1,50 80 3,40 40 0,40 0,32 6,00 2 333.040.00
5,00 6,00 2,00 80 4,20 40 0,50 0,40 7,50 2 333.050.00
6,00 6,00 2,50 80 5,00 45 0,60 0,50 9,00 2 333.060.00
8,00 8,00 3,00 90 6,70 55 0,80 0,65 12,00 2 333.080.00
10,00 10,00 4,00 100 8,70 60 1,00 0,80 15,00 2 333.100.00
12,00 12,00 5,00 110 10,00 65 1,20 1,00 18,00 2 333.120.00
16,00 16,00 6,00 130 13,50 80 1,60 1,30 24,00 2 333.160.00
20,00 20,00 8,00 150 17,00 95 2,00 1,65 30,00 2 333.200.00

15°

ALTIN HRC
45-55 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 1,50 57 3,40 20 0,40 0,32 6,00 4 336.040.00
5,00 6,00 2,00 57 4,20 20 0,50 0,40 7,50 4 336.050.00
6,00 6,00 2,50 57 5,00 25 0,60 0,50 9,00 4 336.060.00
8,00 8,00 3,00 63 6,70 25 0,80 0,65 12,00 4 336.080.00
10,00 10,00 4,00 72 8,70 35 1,00 0,80 15,00 4 336.100.00
12,00 12,00 5,00 83 10,00 40 1,20 1,00 18,00 4 336.120.00
16,00 16,00 6,00 92 13,50 45 1,60 1,30 24,00 4 336.160.00
20,00 20,00 8,00 104 17,00 55 2,00 1,65 30,00 4 336.200.00

TYPE
H

15°

ALTIN HRC
45-65 steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 336...FRAISE HM A COPIER SC TORIQUE ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 337...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE ACIER Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z
Référence

h9 h6

4,00 6,00 1,50 80 3,40 40 0,40 0,32 6,00 4 337.040.00
5,00 6,00 2,00 80 4,20 40 0,50 0,40 7,50 4 337.050.00
6,00 6,00 2,50 80 5,00 45 0,60 0,50 9,00 4 337.060.00
8,00 8,00 3,00 90 6,70 55 0,80 0,65 12,00 4 337.080.00
10,00 10,00 4,00 100 8,70 60 1,00 0,80 15,00 4 337.100.00
12,00 12,00 5,00 110 10,00 65 1,20 1,00 18,00 4 337.120.00
16,00 16,00 6,00 130 13,50 80 1,60 1,30 24,00 4 337.160.00
20,00 20,00 8,00 150 17,00 95 2,00 1,65 30,00 4 337.200.00

TYPE
H

15°

ALTIN HRC
45-65 steel

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 671...FRAISE HM A COPIER SL BOULE HEMISPH. Z2

Ø1

Ø3

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 525...FRAISE HM A COPIER MICRO HSC HEMISPH. Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,10 2 525.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,10 2 525.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,10 2 525.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,00 0,10 2 525.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,50 0,10 2 525.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 3,00 0,10 2 525.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,15 2 525.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,50 0,15 2 525.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,15 2 525.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,50 0,15 2 525.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,15 2 525.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,50 0,15 2 525.030.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 4,00 0,15 2 525.030.07
0,30 4,00 0,30 40 0,28 5,00 0,15 2 525.030.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,20 2 525.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,20 2 525.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,20 2 525.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,50 0,20 2 525.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,20 2 525.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,50 0,20 2 525.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,20 2 525.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,50 0,20 2 525.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 5,00 0,20 2 525.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 6,00 0,20 2 525.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 8,00 0,20 2 525.040.11
0,50 6,00 0,50 50 0,48 1,00 0,25 2 525.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,50 0,25 2 525.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,25 2 525.050.03
0,50 6,00 0,50 50 0,48 2,00 0,25 2 525.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,25 2 525.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,25 2 525.050.06
0,50 6,00 0,50 50 0,48 3,00 0,25 2 525.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,50 0,25 2 525.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,25 2 525.050.09
0,50 6,00 0,50 50 0,48 4,00 0,25 2 525.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,50 0,25 2 525.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,25 2 525.050.12
0,50 6,00 0,50 50 0,48 5,00 0,25 2 525.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,25 2 525.050.14
0,50 6,00 0,50 50 0,48 6,00 0,25 2 525.050.15
0,50 4,00 0,50 45 0,48 8,00 0,25 2 525.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 10,00 0,25 2 525.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 12,00 0,25 2 525.050.18
0,60 4,00 0,60 45 0,58 1,00 0,30 2 525.060.01
0,60 6,00 0,60 50 0,58 1,00 0,30 2 525.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,30 2 525.060.03
0,60 6,00 0,60 50 0,58 2,00 0,30 2 525.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,30 2 525.060.05
0,60 6,00 0,60 50 0,58 3,00 0,30 2 525.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,30 2 525.060.07
0,60 6,00 0,60 50 0,58 4,00 0,30 2 525.060.08

TYPE
H

R

VAROCON HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

TYPE
H

R

VAROCON HRC
45-65 steel GG(G)

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,60 4,00 0,60 45 0,58 5,00 0,30 2 525.060.09
0,60 6,00 0,60 50 0,58 5,00 0,30 2 525.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,30 2 525.060.11
0,60 6,00 0,60 50 0,58 6,00 0,30 2 525.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,30 2 525.060.13
0,60 6,00 0,60 50 0,58 8,00 0,30 2 525.060.14
0,60 4,00 0,60 45 0,58 10,00 0,30 2 525.060.15
0,60 4,00 0,60 45 0,58 12,00 0,30 2 525.060.16
0,60 4,00 0,60 45 0,58 14,00 0,30 2 525.060.17
0,70 4,00 0,70 45 0,68 2,00 0,35 2 525.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,68 4,00 0,35 2 525.070.02
0,70 4,00 0,70 45 0,68 6,00 0,35 2 525.070.03
0,70 4,00 0,70 45 0,68 8,00 0,35 2 525.070.04
0,70 4,00 0,70 45 0,68 10,00 0,35 2 525.070.05
0,70 4,00 0,70 45 0,68 12,00 0,35 2 525.070.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,40 2 525.080.01
0,80 6,00 0,80 50 0,77 2,00 0,40 2 525.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 3,00 0,40 2 525.080.03
0,80 6,00 0,80 50 0,77 3,00 0,40 2 525.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,40 2 525.080.05
0,80 6,00 0,80 50 0,77 4,00 0,40 2 525.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 5,00 0,40 2 525.080.07
0,80 6,00 0,80 50 0,77 5,00 0,40 2 525.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,40 2 525.080.09
0,80 6,00 0,80 50 0,77 6,00 0,40 2 525.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,40 2 525.080.11
0,80 6,00 0,80 50 0,77 8,00 0,40 2 525.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 10,00 0,40 2 525.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 12,00 0,40 2 525.080.14
0,90 4,00 0,90 45 0,87 4,00 0,45 2 525.090.01
0,90 4,00 0,90 45 0,87 6,00 0,45 2 525.090.02
0,90 4,00 0,90 45 0,87 8,00 0,45 2 525.090.03
0,90 4,00 0,90 50 0,87 10,00 0,45 2 525.090.04
0,90 4,00 0,90 50 0,87 12,00 0,45 2 525.090.05
1,00 4,00 1,00 45 0,95 2,00 0,50 2 525.100.01
1,00 6,00 1,00 50 0,95 2,00 0,50 2 525.100.02
1,00 4,00 1,00 45 0,95 3,00 0,50 2 525.100.03
1,00 6,00 1,00 50 0,95 3,00 0,50 2 525.100.04
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,50 2 525.100.05
1,00 6,00 1,00 50 0,95 4,00 0,50 2 525.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 5,00 0,50 2 525.100.07
1,00 6,00 1,00 50 0,95 5,00 0,50 2 525.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,50 2 525.100.09
1,00 6,00 1,00 50 0,95 6,00 0,50 2 525.100.10
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,50 2 525.100.11
1,00 6,00 1,00 50 0,95 8,00 0,50 2 525.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 525.100.13
1,00 6,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 525.100.14
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 525.100.15
1,00 6,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 525.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 14,00 0,50 2 525.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,50 2 525.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 18,00 0,50 2 525.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,50 2 525.100.20
1,00 4,00 1,00 60 0,95 22,00 0,50 2 525.100.21
1,00 4,00 1,00 60 0,95 25,00 0,50 2 525.100.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,60 2 525.120.01

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 525...FRAISE HM A COPIER MICRO HSC HEMISPH. Z2
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

TYPE
H

R

VAROCON HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 525...FRAISE HM A COPIER MICRO HSC HEMISPH. Z2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

1,20 6,00 1,20 50 1,15 4,00 0,60 2 525.120.02
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,60 2 525.120.03
1,20 6,00 1,20 50 1,15 6,00 0,60 2 525.120.04
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,60 2 525.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 525.120.06
1,20 6,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 525.120.07
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 525.120.08
1,20 6,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 525.120.09
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,60 2 525.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,60 2 525.120.11
1,20 4,00 1,20 60 1,15 24,00 0,60 2 525.120.12
1,40 4,00 1,40 45 1,35 6,00 0,70 2 525.140.01
1,40 4,00 1,40 45 1,35 8,00 0,70 2 525.140.02
1,40 4,00 1,40 50 1,35 12,00 0,70 2 525.140.03
1,40 4,00 1,40 50 1,35 16,00 0,70 2 525.140.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 3,00 0,75 2 525.150.01
1,50 6,00 1,50 50 1,44 3,00 0,75 2 525.150.02
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,75 2 525.150.03
1,50 6,00 1,50 50 1,44 4,00 0,75 2 525.150.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,75 2 525.150.05
1,50 6,00 1,50 50 1,44 6,00 0,75 2 525.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,75 2 525.150.07
1,50 6,00 1,50 50 1,44 8,00 0,75 2 525.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 525.150.09
1,50 6,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 525.150.10
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 525.150.11
1,50 6,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 525.150.12
1,50 4,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 525.150.13
1,50 6,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 525.150.14
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,75 2 525.150.15
1,50 6,00 1,50 60 1,44 16,00 0,75 2 525.150.16
1,50 4,00 1,50 50 1,44 18,00 0,75 2 525.150.17
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,75 2 525.150.18
1,50 4,00 1,50 60 1,44 22,00 0,75 2 525.150.19
1,50 4,00 1,50 60 1,44 25,00 0,75 2 525.150.20
1,50 4,00 1,50 70 1,44 30,00 0,75 2 525.150.21
1,60 4,00 1,60 45 1,54 6,00 0,80 2 525.160.01
1,60 4,00 1,60 45 1,54 8,00 0,80 2 525.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,54 12,00 0,80 2 525.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,54 16,00 0,80 2 525.160.04
1,60 4,00 1,60 50 1,54 20,00 0,80 2 525.160.05
1,80 4,00 1,80 45 1,74 6,00 0,90 2 525.180.01
1,80 4,00 1,80 45 1,74 8,00 0,90 2 525.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,74 12,00 0,90 2 525.180.03
1,80 4,00 1,80 50 1,74 16,00 0,90 2 525.180.04
1,80 4,00 1,80 50 1,74 20,00 0,90 2 525.180.05
2,00 4,00 2,00 45 1,92 4,00 1,00 2 525.200.01
2,00 6,00 2,00 50 1,92 4,00 1,00 2 525.200.02
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 1,00 2 525.200.03
2,00 6,00 2,00 50 1,92 6,00 1,00 2 525.200.04
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 1,00 2 525.200.05
2,00 6,00 2,00 50 1,92 8,00 1,00 2 525.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 525.200.07
2,00 6,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 525.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 525.200.09
2,00 6,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 525.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 525.200.11
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

TYPE
H

R

VAROCON HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 525...FRAISE HM A COPIER MICRO HSC HEMISPH. Z2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

2,00 6,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 525.200.12
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 1,00 2 525.200.13
2,00 6,00 2,00 60 1,92 16,00 1,00 2 525.200.14
2,00 4,00 2,00 50 1,92 18,00 1,00 2 525.200.15
2,00 6,00 2,00 60 1,92 18,00 1,00 2 525.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 1,00 2 525.200.17
2,00 6,00 2,00 60 1,92 20,00 1,00 2 525.200.18
2,00 4,00 2,00 60 1,92 22,00 1,00 2 525.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 1,00 2 525.200.20
2,00 4,00 2,00 60 1,92 30,00 1,00 2 525.200.21
2,50 4,00 2,50 45 2,40 8,00 1,25 2 525.250.01
2,50 6,00 2,50 50 2,40 8,00 1,25 2 525.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 525.250.03
2,50 6,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 525.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,40 16,00 1,25 2 525.250.05
2,50 6,00 2,50 60 2,40 16,00 1,25 2 525.250.06
2,50 4,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 525.250.07
2,50 6,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 525.250.08
2,50 4,00 2,50 60 2,40 25,00 1,25 2 525.250.09
2,50 4,00 2,50 70 2,40 30,00 1,25 2 525.250.10
3,00 6,00 3,00 50 2,90 6,00 1,50 2 525.300.01
3,00 6,00 3,00 50 2,90 8,00 1,50 2 525.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,50 2 525.300.03
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,50 2 525.300.04
3,00 6,00 3,00 60 2,90 16,00 1,50 2 525.300.05
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,50 2 525.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,50 2 525.300.07
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,50 2 525.300.08
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,50 2 525.300.09
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,50 2 525.300.10
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 1,50 2 525.300.11
3,50 6,00 3,50 50 3,40 10,00 1,75 2 525.350.01
3,50 6,00 3,50 60 3,40 15,00 1,75 2 525.350.02
3,50 6,00 3,50 60 3,40 20,00 1,75 2 525.350.03
3,50 6,00 3,50 65 3,40 25,00 1,75 2 525.350.04
3,50 6,00 3,50 70 3,40 30,00 1,75 2 525.350.05
3,50 6,00 3,50 75 3,40 35,00 1,75 2 525.350.06
3,50 6,00 3,50 80 3,40 40,00 1,75 2 525.350.07
4,00 6,00 4,00 50 3,90 8,00 2,00 2 525.400.01
4,00 6,00 4,00 50 3,90 10,00 2,00 2 525.400.02
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 2,00 2 525.400.03
4,00 6,00 4,00 60 3,90 16,00 2,00 2 525.400.04
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 2,00 2 525.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 2,00 2 525.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 2,00 2 525.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 2,00 2 525.400.08
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 2,00 2 525.400.09
4,00 6,00 4,00 90 3,90 45,00 2,00 2 525.400.10
5,00 6,00 6,00 60 4,90 16,00 2,50 2 525.500.01
5,00 6,00 6,00 60 4,90 20,00 2,50 2 525.500.02
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 2,50 2 525.500.03
5,00 6,00 6,00 75 4,90 30,00 2,50 2 525.500.04
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 2,50 2 525.500.05
5,00 6,00 6,00 90 4,90 45,00 2,50 2 525.500.06

D1 D2
+0,00
- 0,02 h6

6,00 6,00 10,00 55 5,90 15,00 3,00 2 525.600.01
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 554...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

0,20 6,00 0,25 55 0,18 0,60 0,10 2 554.020.10
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,00 0,10 2 554.020.11
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,50 0,10 2 554.020.12
0,20 6,00 0,25 55 0,18 2,00 0,10 2 554.020.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 1,00 0,15 2 554.030.10
0,30 6,00 0,25 55 0,28 2,00 0,15 2 554.030.11
0,30 6,00 0,25 55 0,28 3,00 0,15 2 554.030.12
0,30 6,00 0,25 55 0,28 5,00 0,15 2 554.030.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 4,00 0,15 2 554.031.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 1,00 0,20 2 554.031.13
0,40 6,00 0,30 55 0,38 2,00 0,20 2 554.040.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 4,00 0,20 2 554.040.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 6,00 0,20 2 554.040.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 3,00 0,20 2 554.041.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 5,00 0,20 2 554.041.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 7,00 0,20 2 554.041.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,00 0,25 2 554.050.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,00 0,25 2 554.050.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,00 0,25 2 554.050.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,50 0,25 2 554.050.13
0,50 6,00 0,40 55 0,48 8,50 0,25 2 554.050.14
0,50 6,00 0,40 55 0,48 10,00 0,25 2 554.050.15
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,50 0,25 2 554.051.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 3,50 0,25 2 554.051.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,50 0,25 2 554.051.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,00 0,30 2 554.060.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,00 0,30 2 554.060.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,00 0,30 2 554.060.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 8,00 0,30 2 554.060.13
0,60 6,00 0,50 65 0,58 8,50 0,30 2 554.060.14
0,60 6,00 0,50 55 0,58 10,00 0,30 2 554.060.15
0,60 6,00 0,50 65 0,58 11,50 0,30 2 554.060.16
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,50 0,30 2 554.061.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 3,50 0,30 2 554.061.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,50 0,30 2 554.061.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,50 0,30 2 554.061.13
0,80 6,00 0,60 55 0,77 4,00 0,40 2 554.080.10
0,80 6,00 0,60 55 0,77 6,00 0,40 2 554.080.11
0,80 6,00 0,60 55 0,77 8,00 0,40 2 554.080.12
0,80 6,00 0,60 55 0,77 10,00 0,40 2 554.080.13
0,80 6,00 0,60 65 0,77 12,00 0,40 2 554.080.14
0,80 6,00 0,60 65 0,77 14,00 0,40 2 554.080.15
0,80 6,00 0,60 65 0,77 16,00 0,40 2 554.080.16
0,80 6,00 0,60 55 0,77 5,00 0,40 2 554.081.10
1,00 4,00 0,80 54 0,95 4,00 0,50 2 554.100.02
1,00 4,00 0,80 54 0,95 6,00 0,50 2 554.100.04
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8,00 0,50 2 554.100.06
1,00 6,00 0,80 55 0,95 4,00 0,50 2 554.100.10
1,00 6,00 0,80 55 0,95 6,00 0,50 2 554.100.11
1,00 6,00 0,80 55 0,95 8,00 0,50 2 554.100.12

TYPE
H

R

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 554...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

TYPE
H

R

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

1,00 6,00 0,80 65 0,95 10,00 0,50 2 554.100.13
1,00 6,00 0,80 65 0,95 12,00 0,50 2 554.100.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 15,00 0,50 2 554.100.15
1,00 6,00 0,80 65 0,95 20,00 0,50 2 554.100.16
1,00 6,00 0,80 70 0,95 25,00 0,50 2 554.100.17
1,00 6,00 0,80 75 0,95 30,00 0,50 2 554.100.18
1,00 6,00 0,80 65 0,95 5,00 0,50 2 554.101.10
1,00 6,00 0,80 65 0,95 14,00 0,50 2 554.101.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 16,00 0,50 2 554.101.15
1,20 6,00 1,00 55 1,15 3,00 0,60 2 554.101.18
1,20 6,00 1,00 55 1,15 5,00 0,60 2 554.120.10
1,20 6,00 1,00 55 1,15 6,00 0,60 2 554.120.11
1,20 6,00 1,00 55 1,15 8,00 0,60 2 554.120.12
1,20 6,00 1,00 65 1,15 10,00 0,60 2 554.120.13
1,20 6,00 1,00 65 1,15 12,00 0,60 2 554.120.14
1,20 6,00 1,00 65 1,15 15,00 0,60 2 554.120.15
1,20 6,00 1,00 65 1,15 20,00 0,60 2 554.120.16
1,20 6,00 1,00 70 1,15 25,00 0,60 2 554.120.17
1,20 6,00 1,00 65 1,15 18,00 0,60 2 554.121.15
1,40 6,00 1,20 55 1,35 4,00 0,70 2 554.140.10
1,40 6,00 1,20 55 1,35 6,00 0,70 2 554.140.11
1,40 6,00 1,20 55 1,35 8,00 0,70 2 554.140.12
1,40 6,00 1,20 55 1,35 10,00 0,70 2 554.140.13
1,40 6,00 1,20 65 1,35 12,00 0,70 2 554.140.14
1,40 6,00 1,20 65 1,35 15,00 0,70 2 554.140.15
1,40 6,00 1,20 65 1,35 20,00 0,70 2 554.140.16
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6,00 0,75 2 554.150.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8,00 0,75 2 554.150.11
1,50 6,00 1,20 65 1,44 10,00 0,75 2 554.150.12
1,50 6,00 1,20 65 1,44 12,00 0,75 2 554.150.13
1,50 6,00 1,20 65 1,44 15,00 0,75 2 554.150.14
1,50 6,00 1,20 65 1,44 20,00 0,75 2 554.150.15
1,50 6,00 1,20 65 1,44 25,00 0,75 2 554.150.16
1,50 6,00 1,20 70 1,44 30,00 0,75 2 554.150.17
1,60 6,00 1,50 55 1,55 6,00 0,80 2 554.160.10
1,60 6,00 1,50 55 1,55 8,00 0,80 2 554.160.11
1,60 6,00 1,50 65 1,55 10,00 0,80 2 554.160.12
1,60 6,00 1,50 65 1,55 12,00 0,80 2 554.160.13
1,60 6,00 1,50 65 1,55 16,00 0,80 2 554.160.14
1,60 6,00 1,50 65 1,55 20,00 0,80 2 554.160.15
1,80 6,00 1,50 55 1,72 6,00 0,90 2 554.180.10
1,80 6,00 1,50 55 1,72 8,00 0,90 2 554.180.11
1,80 6,00 1,50 65 1,72 12,00 0,90 2 554.180.12
1,80 6,00 1,50 65 1,72 16,00 0,90 2 554.180.13
1,80 6,00 1,50 65 1,72 20,00 0,90 2 554.180.14
2,00 6,00 1,50 54 1,92 12,00 1,00 2 554.200.09
2,00 6,00 1,50 55 1,92 6,00 1,00 2 554.200.10
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8,00 1,00 2 554.200.11
2,00 6,00 1,50 65 1,92 10,00 1,00 2 554.200.12
2,00 6,00 1,50 65 1,92 12,00 1,00 2 554.200.13
2,00 6,00 1,50 65 1,92 15,00 1,00 2 554.200.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 20,00 1,00 2 554.200.15
2,00 6,00 1,50 70 1,92 25,00 1,00 2 554.200.16
2,00 6,00 1,50 75 1,92 30,00 1,00 2 554.200.17
2,00 6,00 1,50 65 1,92 16,00 1,00 2 554.201.14
2,50 6,00 2,00 55 2,40 8,00 1,25 2 554.250.10
2,50 6,00 2,00 65 2,40 12,00 1,25 2 554.250.11
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 554...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

TYPE
H

R

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

2,50 6,00 2,00 65 2,40 16,00 1,25 2 554.250.12
2,50 6,00 2,00 65 2,40 20,00 1,25 2 554.250.13
2,50 6,00 2,00 70 2,40 23,00 1,25 2 554.250.14
2,50 6,00 2,00 70 2,40 25,00 1,25 2 554.250.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 5,00 1,50 2 554.300.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 10,00 1,50 2 554.300.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 15,00 1,50 2 554.300.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 20,00 1,50 2 554.300.13
3,00 6,00 2,50 70 2,90 25,00 1,50 2 554.300.14
3,00 6,00 2,50 75 2,90 30,00 1,50 2 554.300.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 6,00 1,50 2 554.301.09
3,00 6,00 2,50 55 2,90 8,00 1,50 2 554.301.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 12,00 1,50 2 554.301.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 16,00 1,50 2 554.301.12
4,00 6,00 3,20 65 3,90 10,00 2,00 2 554.400.10
4,00 6,00 3,20 65 3,90 15,00 2,00 2 554.400.11
4,00 6,00 3,20 65 3,90 20,00 2,00 2 554.400.12
4,00 6,00 3,20 70 3,90 25,00 2,00 2 554.400.13
4,00 6,00 3,20 75 3,90 30,00 2,00 2 554.400.14
4,00 6,00 3,20 75 3,90 35,00 2,00 2 554.400.15
4,00 6,00 3,20 75 3,90 40,00 2,00 2 554.400.16
5,00 6,00 4,00 65 4,90 10,00 2,50 2 554.500.10
5,00 6,00 4,00 65 4,90 15,00 2,50 2 554.500.11
5,00 6,00 4,00 65 4,90 20,00 2,50 2 554.500.12
5,00 6,00 4,00 70 4,90 25,00 2,50 2 554.500.13
5,00 6,00 4,00 75 4,90 30,00 2,50 2 554.500.14
5,00 6,00 4,00 90 4,90 40,00 2,50 2 554.500.15
5,00 6,00 4,00 75 4,90 18,00 2,50 2 554.501.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 10,00 3,00 2 554.600.10
6,00 6,00 5,00 65 5,90 15,00 3,00 2 554.600.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 20,00 3,00 2 554.600.12
6,00 6,00 5,00 70 5,90 25,00 3,00 2 554.600.13
6,00 6,00 5,00 75 5,90 30,00 3,00 2 554.600.14
6,00 6,00 5,00 90 5,90 40,00 3,00 2 554.600.15
6,00 6,00 5,00 90 5,90 50,00 3,00 2 554.600.16
6,00 6,00 5,00 65 5,90 18,00 3,00 2 554.601.11
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 559...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,20 6,00 0,25 55 0,18 0,60 0,10 2 559.020.10
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,00 0,10 2 559.020.11
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,50 0,10 2 559.020.12
0,20 6,00 0,25 55 0,18 2,00 0,10 2 559.020.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 1,00 0,15 2 559.030.10
0,30 6,00 0,25 55 0,28 2,00 0,15 2 559.030.11
0,30 6,00 0,25 55 0,28 4,00 0,15 2 559.031.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 1,00 0,20 2 559.031.13
0,40 6,00 0,30 55 0,38 2,00 0,20 2 559.040.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 3,00 0,20 2 559.041.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 5,00 0,20 2 559.041.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 7,00 0,20 2 559.041.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,00 0,25 2 559.050.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,00 0,25 2 559.050.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,50 0,25 2 559.050.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,50 0,25 2 559.050.13
0,50 6,00 0,40 55 0,48 8,50 0,25 2 559.050.14
0,50 6,00 0,40 55 0,48 10,00 0,25 2 559.050.15
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,50 0,25 2 559.051.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 3,50 0,25 2 559.051.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,00 0,25 2 559.051.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,00 0,30 2 559.060.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,00 0,30 2 559.060.11
0,60 6,00 0,50 65 0,58 8,50 0,30 2 559.060.14
0,60 6,00 0,50 55 0,58 10,00 0,30 2 559.060.15
0,60 6,00 0,50 65 0,58 11,50 0,30 2 559.060.16
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,50 0,30 2 559.061.09
0,60 6,00 0,50 55 0,58 3,50 0,30 2 559.061.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,50 0,30 2 559.061.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,50 0,30 2 559.061.12
0,80 6,00 0,60 55 0,77 4,00 0,40 2 559.080.10
0,80 6,00 0,60 55 0,77 6,00 0,40 2 559.080.11
0,80 6,00 0,60 55 0,77 10,00 0,40 2 559.080.13
0,80 6,00 0,60 65 0,77 12,00 0,40 2 559.080.14
0,80 6,00 0,60 65 0,77 14,00 0,40 2 559.080.15
0,80 6,00 0,60 65 0,77 16,00 0,40 2 559.080.16
0,80 6,00 0,60 55 0,77 5,00 0,40 2 559.081.10
1,00 4,00 0,80 54 0,95 4,00 0,50 2 559.100.02
1,00 4,00 0,80 54 0,95 6,00 0,50 2 559.100.04
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8,00 0,50 2 559.100.06
1,00 6,00 0,80 55 0,95 4,00 0,50 2 559.100.10
1,00 6,00 0,80 55 0,95 6,00 0,50 2 559.100.11
1,00 6,00 0,80 55 0,95 8,00 0,50 2 559.100.12
1,00 6,00 0,80 65 0,95 10,00 0,50 2 559.100.13
1,00 6,00 0,80 65 0,95 12,00 0,50 2 559.100.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 15,00 0,50 2 559.100.15
1,00 6,00 0,80 65 0,95 5,00 0,50 2 559.101.10
1,00 6,00 0,80 65 0,95 14,00 0,50 2 559.101.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 16,00 0,50 2 559.101.15
1,20 6,00 1,00 55 1,15 3,00 0,60 2 559.100.19

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 559...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

1,20 6,00 1,00 65 1,15 18,00 0,60 2 559.121.15
1,40 6,00 1,20 55 1,35 4,00 0,70 2 559.140.10
1,40 6,00 1,20 55 1,35 6,00 0,70 2 559.140.11
1,40 6,00 1,20 55 1,35 8,00 0,70 2 559.140.12
1,40 6,00 1,20 55 1,35 10,00 0,70 2 559.140.13
1,40 6,00 1,20 65 1,35 12,00 0,70 2 559.140.14
1,40 6,00 1,20 65 1,35 15,00 0,70 2 559.140.15
1,40 6,00 1,20 65 1,35 20,00 0,70 2 559.140.16
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6,00 0,75 2 559.150.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8,00 0,75 2 559.150.11
1,50 6,00 1,20 65 1,44 10,00 0,75 2 559.150.12
1,50 6,00 1,20 65 1,44 15,00 0,75 2 559.150.14
1,50 6,00 1,20 65 1,44 20,00 0,75 2 559.150.15
1,60 6,00 1,50 55 1,55 6,00 0,80 2 559.160.10
1,60 6,00 1,50 55 1,55 8,00 0,80 2 559.160.11
1,60 6,00 1,50 65 1,55 10,00 0,80 2 559.160.12
1,60 6,00 1,50 65 1,55 12,00 0,80 2 559.160.13
1,60 6,00 1,50 65 1,55 16,00 0,80 2 559.160.14
1,60 6,00 1,50 65 1,55 20,00 0,80 2 559.160.15
1,80 6,00 1,50 55 1,72 6,00 0,90 2 559.180.10
1,80 6,00 1,50 55 1,72 8,00 0,90 2 559.180.11
1,80 6,00 1,50 65 1,72 12,00 0,90 2 559.180.12
1,80 6,00 1,50 65 1,72 16,00 0,90 2 559.180.13
1,80 6,00 1,50 65 1,72 20,00 0,90 2 559.180.14
2,00 4,00 1,50 54 1,92 12,00 1,00 2 559.200.08
2,00 6,00 1,50 55 1,92 6,00 1,00 2 559.200.10
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8,00 1,00 2 559.200.11
2,00 6,00 1,50 65 1,92 10,00 1,00 2 559.200.12
2,00 6,00 1,50 65 1,92 12,00 1,00 2 559.200.13
2,00 6,00 1,50 65 1,92 15,00 1,00 2 559.200.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 20,00 1,00 2 559.200.15
2,50 6,00 2,00 55 2,40 8,00 1,25 2 559.250.10
2,50 6,00 2,00 65 2,40 12,00 1,25 2 559.250.11
2,50 6,00 2,00 65 2,40 16,00 1,25 2 559.250.12
2,50 6,00 2,00 65 2,40 20,00 1,25 2 559.250.13
2,50 6,00 2,00 70 2,40 23,00 1,25 2 559.250.14
2,50 6,00 2,00 70 2,40 25,00 1,25 2 559.250.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 5,00 1,50 2 559.300.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 10,00 1,50 2 559.300.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 15,00 1,50 2 559.300.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 20,00 1,50 2 559.300.13
3,00 6,00 2,50 75 2,90 30,00 1,50 2 559.300.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 6,00 1,50 2 559.301.09
3,00 6,00 2,50 55 2,90 8,00 1,50 2 559.301.10
3,00 6,00 2,50 55 2,90 12,00 1,50 2 559.301.11
3,00 6,00 2,50 55 2,90 16,00 1,50 2 559.301.12
4,00 6,00 3,20 65 3,90 10,00 2,00 2 559.400.10
4,00 6,00 3,20 65 3,90 15,00 2,00 2 559.400.11
4,00 6,00 3,20 65 3,90 20,00 2,00 2 559.400.12
4,00 6,00 3,20 70 3,90 25,00 2,00 2 559.400.13
4,00 6,00 3,20 75 3,90 35,00 2,00 2 559.401.14
5,00 6,00 4,00 65 4,90 15,00 2,50 2 559.500.11
5,00 6,00 4,00 65 4,90 20,00 2,50 2 559.500.12
5,00 6,00 4,00 75 4,90 18,00 2,50 2 559.501.12
6,00 6,00 5,00 65 5,90 10,00 3,00 2 559.600.10
6,00 6,00 5,00 65 5,90 15,00 3,00 2 559.600.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 20,00 3,00 2 559.600.12
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 559...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISPH. Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

6,00 6,00 5,00 70 5,90 25,00 3,00 2 559.600.13
6,00 6,00 5,00 75 5,90 30,00 3,00 2 559.600.14
6,00 6,00 5,00 90 5,90 40,00 3,00 2 559.600.15
6,00 6,00 5,00 65 5,90 18,00 3,00 2 559.601.11

ENO 420...FRAISE HM A COPIER SC MICRO HEMISPH. ACIER Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,40 6,00 0,40 50 0,20 2 420.004.00
0,50 6,00 0,50 50 0,25 2 420.005.00
0,60 6,00 0,60 50 0,30 2 420.006.00
0,80 6,00 0,80 50 0,40 2 420.008.00
1,00 6,00 1,00 50 0,50 2 420.010.00
1,20 6,00 1,20 50 0,60 2 420.012.00
1,50 6,00 1,50 50 0,75 2 420.015.00
2,00 6,00 2,00 50 1,00 2 420.020.00
3,00 6,00 3,00 50 1,50 2 420.030.00
4,00 6,00 4,00 50 2,00 2 420.040.00

D1 D2
+0,00
- 0,02 h6

6,00 6,00 6,00 50 3,00 2 420.060.00

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 520...FRAISE HM A COPIER SC HSC HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

0,40 3,00 1,50 38 0,20 2 520.004.00
0,50 3,00 1,50 38 0,25 2 520.005.00
0,60 3,00 1,50 38 0,30 2 520.006.00
0,70 3,00 2,00 38 0,35 2 520.007.00
0,80 3,00 2,00 38 0,40 2 520.008.00
0,90 3,00 2,50 38 0,45 2 520.009.00
1,00 3,00 2,00 50 0,50 2 520.010.00
1,00 6,00 2,00 54 0,50 2 520.013.00
1,10 3,00 3,00 50 0,55 2 520.011.00
1,20 3,00 3,00 50 0,60 2 520.012.00
1,40 3,00 3,00 50 0,70 2 520.014.00
1,50 3,00 3,00 50 0,75 2 520.015.00
1,50 6,00 3,00 54 0,75 2 520.017.00
1,60 3,00 4,00 50 0,80 2 520.016.00
1,80 3,00 4,00 50 0,90 2 520.018.00
2,00 3,00 4,00 50 1,00 2 520.020.00
2,00 6,00 4,00 54 1,00 2 520.021.00
2,50 3,00 5,00 50 1,25 2 520.025.00
2,50 6,00 5,00 54 1,25 2 520.026.00
3,00 3,00 5,00 50 1,50 2 520.030.00
3,00 6,00 5,00 54 1,50 2 520.031.00
4,00 4,00 8,00 54 2,00 2 520.040.00
4,00 6,00 8,00 54 2,00 2 520.041.00
5,00 5,00 9,00 54 2,50 2 520.050.00
5,00 6,00 9,00 54 2,50 2 520.051.00
6,00 6,00 10,00 54 3,00 2 520.060.00
8,00 8,00 12,00 58 4,00 2 520.080.00
10,00 10,00 14,00 66 5,00 2 520.100.00
12,00 12,00 16,00 73 6,00 2 520.120.00
14,00 14,00 18,00 75 7,00 2 520.140.00
16,00 16,00 22,00 82 8,00 2 520.160.00
20,00 20,00 26,00 92 10,00 2 520.200.00

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 664...FRAISE HM A COPIER SC HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

3,00 3,00 6 50 1,50 2 664.030.00
4,00 4,00 8 54 2,00 2 664.040.00
5,00 5,00 10 54 2,50 2 664.050.00
6,00 6,00 12 54 3,00 2 664.060.00
8,00 8,00 14 58 4,00 2 664.080.00
10,00 10,00 18 66 5,00 2 664.100.00
12,00 12,00 22 73 6,00 2 664.120.00
14,00 14,00 26 75 7,00 2 664.140.00
16,00 16,00 30 82 8,00 2 664.160.00
18,00 18,00 34 84 9,00 2 664.180.00
20,00 20,00 38 92 10,00 2 664.200.00

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 665...FRAISE HM A COPIER SEL HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

1,00 6,00 1,50 50 0,50 2 665.010.00
1,50 6,00 2,50 50 0,75 2 665.015.00
2,00 6,00 3,00 50 1,00 2 665.020.00
2,50 6,00 4,00 50 1,25 2 665.025.00
3,00 6,00 6,00 75 1,50 2 665.030.00
4,00 6,00 8,00 75 2,00 2 665.040.00
5,00 6,00 10,00 75 2,50 2 665.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 665.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 665.080.00
10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 665.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 665.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 665.140.00
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 665.200.00

TYPE
H

R

ALTIN HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 663...FRAISE HM A COPIER SEL HEMISPH. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

1,00 3,00 1,50 50 0,50 2 663.010.00
1,50 3,00 2,50 50 0,75 2 663.015.00
2,00 3,00 3,00 50 1,00 2 663.020.00
2,50 3,00 4,00 50 1,25 2 663.025.00
3,00 3,00 6,00 75 1,50 2 663.030.00
4,00 4,00 8,00 75 2,00 2 663.040.00
5,00 5,00 10,00 75 2,50 2 663.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 663.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 663.080.00
10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 663.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 663.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 663.140.00
16,00 16,00 30,00 150 8,00 2 663.160.00
18,00 18,00 34,00 150 9,00 2 663.180.00
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 663.200.00

TYPE
H

R

HRC
45-65 steel GG(G)

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 560...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE DLC Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,02 2 560.016.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,02 2 560.017.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 560.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 560.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 560.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 560.021.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 560.023.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 560.024.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,50 0,02 2 560.025.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 560.026.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 560.027.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,02 2 560.028.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,02 2 560.029.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 560...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE DLC Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 560.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 560.031.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 560.032.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 560.330.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 560.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 560.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 560.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 560.043.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 560.440.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 560.441.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,05 2 560.442.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 560.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 560.051.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 560.052.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 560.053.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 560.550.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 560.551.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,05 2 560.553.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,05 2 560.554.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,00 0,05 2 560.555.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 560.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 560.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 560.062.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,06 2 560.063.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 560.660.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 560.661.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 560.662.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,00 0,06 2 560.663.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,06 2 560.664.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 560.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 560.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,08 2 560.082.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 560.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 560.880.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 560.881.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12,00 0,08 2 560.882.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 560.883.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 560.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 560.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 560.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 560.103.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 560.104.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 560.110.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 560.111.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 560.112.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 560.113.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 560.114.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 560.115.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 560.120.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 10,00 0,12 2 560.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 560.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 560.123.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,12 2 560.124.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 560.125.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 560.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 560.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 560.152.75
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 560...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE DLC Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

1,50 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 560.153.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 560.154.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 560.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 560.156.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 560.157.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 560.158.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 560.159.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 560.160.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 560.161.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 560.179.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 560.180.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 560.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 560.182.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 560.183.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,20 2 560.184.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 560.200.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 560.201.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 560.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 560.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 560.204.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 560.205.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 560.206.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 560.207.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 560.208.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 560.209.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 560.210.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,20 2 560.211.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,20 2 560.218.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 560.221.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 560.222.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 560.231.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,20 2 560.232.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,50 2 560.233.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,20 2 560.234.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 560.241.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,50 2 560.242.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 560.251.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,50 2 560.252.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 560.261.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,50 2 560.262.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,50 2 560.281.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 0,20 2 560.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,30 2 560.300.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,30 2 560.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 0,50 2 560.302.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,50 2 560.303.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 560.304.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,50 2 560.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 0,50 2 560.306.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,50 2 560.307.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 560.308.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 0,30 2 560.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,30 2 560.312.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,30 2 560.313.75
3,00 6,00 3,00 75 2,90 30,00 0,30 2 560.314.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,30 2 560.315.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 8,00 0,50 2 560.316.75



118

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 560...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE DLC Z2

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h5

3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,50 2 560.317.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,50 2 560.318.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 0,50 2 560.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,40 2 560.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25,00 0,40 2 560.401.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,50 2 560.402.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,50 2 560.403.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 0,50 2 560.404.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,30 2 560.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,50 2 560.412.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 0,50 2 560.413.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 0,50 2 560.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 0,50 2 560.405.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 20,00 0,50 2 560.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 0,50 2 560.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 0,50 2 560.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 0,50 2 560.503.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,30 2 560.504.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 20,00 0,50 2 560.505.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,50 2 560.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 0,50 2 560.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 0,50 2 560.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 0,50 2 560.603.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 1,00 2 560.604.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 1,00 2 560.605.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 0,50 2 560.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 0,50 2 560.801.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 1,00 2 560.802.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 1,00 2 560.803.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 0,50 2 560.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 0,50 2 560.901.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 1,00 2 560.902.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 1,00 2 560.903.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 0,50 2 560.904.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 0,50 2 560.905.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 1,00 2 560.906.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 1,00 2 560.907.75



119

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 565...FRAISE HM A COPIER SL MICRO TORIQUE DLC Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,05 2 565.041.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10 0,05 2 565.052.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4 0,08 2 565.080.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,10 2 565.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10 0,10 2 565.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15 0,10 2 565.102.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10 0,15 2 565.152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,15 2 565.153.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10 0,20 2 565.200.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15 0,20 2 565.201.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20 0,20 2 565.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25 0,20 2 565.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15 0,50 2 565.205.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20 0,20 2 565.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 0,30 2 565.300.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 0,30 2 565.301.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 0,50 2 565.306.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20 0,50 2 565.307.75
4,00 5,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 565.403.75
4,00 5,00 4,00 90 3,90 40 0,50 2 565.404.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 0,50 2 565.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,50 2 565.601.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 567...FRAISE HM A COPIER SL GRAPHITE DLC Z3
D3

D2

ER

L3

L1

L2

D1

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

2,00 3,00 10 65 1,90 12 0,20 3 567.020.75
2,00 3,00 10 65 1,90 15 0,20 3 567.021.75
2,00 3,00 10 65 1,90 20 0,20 3 567.022.75
2,00 4,00 10 65 1,90 25 0,20 3 567.023.75
2,00 4,00 10 65 1,90 30 0,20 3 567.024.75
2,00 4,00 10 65 1,90 35 0,20 3 567.025.75
3,00 3,00 15 65 2,90 32 0,20 3 567.030.75
4,00 4,00 20 100 3,90 35 0,20 3 567.040.75
4,00 4,00 20 100 3,90 40 0,20 3 567.041.75
4,00 4,00 20 80 3,90 45 0,30 3 567.042.75
6,00 6,00 25 110 5,90 35 0,30 3 567.060.75
6,00 6,00 25 110 5,90 45 0,30 3 567.061.75
8,00 8,00 25 110 7,80 65 0,30 3 567.080.75
10,00 10,00 35 120 9,80 80 0,50 3 567.100.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil



121

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 563...FRAISE HM A COPIER SC TORIQUE DLC Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h5

3,00 3,00 6 50 2,70 14 0,30 4 563.030.75
3,00 3,00 6 50 2,70 14 0,50 4 563.031.75
3,00 3,00 6 50 2,70 14 1,00 4 563.032.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 0,40 4 563.040.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 0,50 4 563.041.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 1,00 4 563.042.75
5,00 5,00 10 54 4,60 18 0,50 4 563.050.75
5,00 5,00 10 54 4,60 18 1,00 4 563.051.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 563.060.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,00 4 563.061.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,50 4 563.062.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 0,50 4 563.080.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 1,00 4 563.081.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 1,50 4 563.082.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 2,00 4 563.083.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 0,50 4 563.100.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 1,00 4 563.101.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 1,50 4 563.102.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 2,00 4 563.103.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 0,50 4 563.120.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,00 4 563.121.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,50 4 563.122.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 2,00 4 563.123.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 0,50 4 563.160.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 1,00 4 563.161.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 1,50 4 563.162.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 2,00 4 563.163.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 564...FRAISE HM A COPIER SEL TORIQUE DLC Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z
Référence

h9 h6

3,00 3,00 6 80 2,70 32 0,30 4 564.030.75
3,00 3,00 6 80 2,70 32 0,50 4 564.031.75
3,00 3,00 6 80 2,70 32 1,00 4 564.032.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 0,40 4 564.040.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 0,50 4 564.041.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 1,00 4 564.042.75
5,00 5,00 10 80 4,60 40 0,50 4 564.050.75
5,00 5,00 10 80 4,60 40 1,00 4 564.051.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 0,50 4 564.060.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 1,00 4 564.061.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 1,50 4 564.062.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 0,50 4 564.080.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 1,00 4 564.081.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 1,50 4 564.082.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 2,00 4 564.083.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 0,50 4 564.100.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 1,00 4 564.101.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 1,50 4 564.102.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 2,00 4 564.103.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 0,50 4 564.120.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 1,00 4 564.121.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 1,50 4 564.122.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 2,00 4 564.123.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 0,50 4 564.160.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 1,00 4 564.161.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 1,50 4 564.162.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 2,00 4 564.163.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,10 2 561.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,10 2 561.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 561.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 561.550.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 561.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 561.031.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 561.032.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 561.033.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,50 0,15 2 561.299.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,15 2 561.310.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,15 2 561.320.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 561.551.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 561.552.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 561.553.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 561.554.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 561.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 561.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 561.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,20 2 561.330.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 561.555.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 561.556.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 561.557.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 561.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 561.051.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,25 2 561.420.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,25 2 561.421.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,50 0,25 2 561.499.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 561.558.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 561.559.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 561.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 561.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 561.062.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,30 2 561.065.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 561.560.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 561.561.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 561.562.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,30 2 561.599.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 561.070.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 14,00 0,35 2 561.071.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 561.563.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 14,00 0,35 2 561.564.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,40 2 561.079.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 561.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 561.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,40 2 561.082.75
0,80 4,00 1,00 75 0,75 45,00 0,40 2 561.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 561.565.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 561.566.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16,00 0,40 2 561.567.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 561.100.75

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 561...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE DLC Z4

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2



124

HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 561...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE DLC Z4

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 561.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 561.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 561.103.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 561.104.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 561.105.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 561.106.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 561.568.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 561.569.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 561.570.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 561.571.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 561.572.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 561.573.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 5,00 0,60 2 561.120.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 561.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 561.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,60 2 561.574.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 561.575.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 561.576.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 561.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 561.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 561.152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 561.153.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 561.154.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 561.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 561.577.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 561.578.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 561.579.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 561.580.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 561.581.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 35,00 0,90 2 561.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,90 2 561.582.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,90 2 561.583.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 561.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15,00 1,00 2 561.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 561.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 561.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 561.204.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 1,00 2 561.205.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 561.206.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 6,00 1,00 2 561.210.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 12,00 1,00 2 561.211.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 18,00 1,00 2 561.212.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 24,00 1,00 2 561.213.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 561.584.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 15,00 1,00 2 561.585.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 561.586.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 561.587.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 561.588.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 1,25 2 561.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 1,50 2 561.300.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 1,50 2 561.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 1,50 2 561.302.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 1,50 2 561.303.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 1,50 2 561.304.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 1,50 2 561.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 45,00 1,50 2 561.306.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 1,50 2 561.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 1,50 2 561.312.75
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 561...FRAISE HM A COPIER SL TORIQUE DLC Z4

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

3,00 4,00 3,00 65 2,90 12,00 1,50 2 561.313.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 1,75 2 561.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 2,00 2 561.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 2,00 2 561.401.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 2,00 2 561.402.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 2,00 2 561.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 2,00 2 561.412.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 2,00 2 561.413.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 2,50 2 561.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20,00 2,50 2 561.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 2,50 2 561.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 2,50 2 561.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 2,50 2 561.503.75
6,00 6,00 6,00 65 5,90 18,00 3,00 2 561.515.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 3,00 2 561.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 3,00 2 561.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 3,00 2 561.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 3,00 2 561.603.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 4,00 2 561.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 4,00 2 561.801.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 5,00 2 561.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 5,00 2 561.901.75
12,00 12,00 12,00 83 11,80 30,00 6,00 2 561.902.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 6,00 2 561.903.75
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 566...FRAISE HM A COPIER SL MICRO HEMISH. DLC Z2

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,00

- 0,02 h6

0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,20 2 566.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6 0,20 2 566.041.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5 0,25 2 566.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10 0,25 2 566.051.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6 0,30 2 566.060.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8 0,40 2 566.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12 0,40 2 566.081.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,50 2 566.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10 0,50 2 566.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 566.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20 0,50 2 566.103.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 566.104.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10 0,75 2 566.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,75 2 566.152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25 0,75 2 566.154.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10 1,00 2 566.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15 1,00 2 566.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20 1,00 2 566.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25 1,00 2 566.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 30 1,00 2 566.204.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 1,50 2 566.301.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 1,50 2 566.304.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20 1,75 2 566.350.75
4,00 5,00 4,00 65 3,90 20 2,00 2 566.400.75
4,00 5,00 4,00 75 3,90 30 2,00 2 566.401.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 3,00 2 566.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 3,00 2 566.602.75

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 568...FRAISE HM A COPIER SL GRAPHITE HEMISP. DLC Z3

D2

R

D1

D3

L3

L1

L2

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z
Référence+0,000

- 0,015 h6

2,00 3,00 10 65 1,90 12 1,00 3 568.020.75
2,00 3,00 10 65 1,90 15 1,00 3 568.021.75
2,00 3,00 10 65 1,90 20 1,00 3 568.022.75
2,00 4,00 10 65 1,90 25 1,00 3 568.023.75
2,00 4,00 10 65 1,90 30 1,00 3 568.024.75
2,00 4,00 10 65 1,90 35 1,00 3 568.025.75
3,00 3,00 15 65 2,90 32 1,50 3 568.030.75
4,00 4,00 20 100 3,90 35 2,00 3 568.040.75
4,00 4,00 20 100 3,90 40 2,00 3 568.041.75
6,00 6,00 25 110 5,90 35 3,00 3 568.060.75
6,00 6,00 25 110 5,90 45 3,00 3 568.061.75
8,00 8,00 25 110 7,80 65 4,00 3 568.080.75

R

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 633...FRAISE HM A SEGMENT CONIQUE  Z4

Ø1

L2

R2
R1

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 R1 R2 Z
Référence VAROCON

h6

2,00 8,00 24,56 70 1 95 4 633.020... .09 .00
4,00 12,00 28,23 83 2 90 4 633.040... .09 .00
6,00 16,00 30,29 105 3 80 4 633.060... .09 .00

R

VAROCON

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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HSC - FRAISES À COPIER - HÉMISPHÉRIQUES ET TORIQUES
CSC - FRAISES SEGMENTS D'ARC

ENO 634...FRAISE HM A SEGMENT CONIQUE  Z4

Ø1

L2

R3
R2

R1

L1

Ø2

α/2

D1 D2 L2 L1 α/2 R1 R2 R3 Z
Référence VAROCON

h6

2,00 8,00 10,22 75 18° 1 300 1 4 634.020... .09 .00
4,00 12,00 14,30 100 18° 2 450 2 4 634.040... .09 .00
6,00 16,00 18,38 120 18° 3 1,200 3 4 634.060... .09 .00
6,00 16,00 12,39 120 28° 3 800 3 4 634.061... .09 .00
8,00 16,00 16,30 120 18° 4 1,200 4 4 634.080... .09 .00
8,00 16,00 11,51 120 28° 4 800 4 4 634.081... .09 .00

R

VAROCON

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

FR
AI

SE
S 

SP
ÉC

IA
LE

S 
–  

FR
AI

SE
S 

DE
UX

 TA
IL

LE
S

Référence ENO 740 745 612 660 690 760 790 1.795 903 900 904 780 901 50 49 48 55

Page 131 131 132 132 133 133 134 134 135 135 136 136 137 137 138 139 139

Nombre de dents 1 1 2 2 2 4-6 3-6 4-6 5-6 3-4 3-6 4 4 1 1 1 6-14

Géométrie frontale
60/90° 60° 120° 60° 90° 60° 90° 90° 90° 90° 45°

Revêtement

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

N-H N N-W N-W N-W W-H W-H W-H W-H W-H W-H W-H W-H W W W W
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APERÇU ET CONSEILS D’UTILISATION

FR
AI

SE
S 

SP
ÉC

IA
LE

S 
–  

FR
AI

SE
S 

DE
UX

 TA
IL

LE
S

FR
AI

SE
S 

SP
ÉC

IA
LE

S 
 - 

FR
AI

SE
S 

SC
IE

Référence ENO 56 57 45 191 192

Page 140 140 141 143 146

Nombre de dents 6-14 6-14 F - G 24-160 20-80

Géométrie frontale
0° 0°

Revêtement

Série / Choix

steel

GG(G)

ALU

INCONEL
TITAN

W W W N N
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

ENO 740...FRAISE HM A GRAVER 60°

Ø1

L2

L1

Ø2

Spitzenwinkel/ D1 D2 L2 L1 NL Z
Référence

Point angle h6

60° 2,00 2,00 1,7 50 3,00 1 740.020.60
90° 2,00 2,00 1,0 50 3,00 1 740.020.90
60° 2,50 2,50 2,2 50 4,00 1 740.025.60
90° 2,50 2,50 1,3 50 4,00 1 740.025.90
60° 3,00 3,00 2,6 50 4,50 1 740.030.60
90° 3,00 3,00 1,5 50 4,50 1 740.030.90
60° 4,00 4,00 3,5 50 6,00 1 740.040.60
90° 4,00 4,00 2,0 50 6,00 1 740.040.90
60° 5,00 5,00 4,3 50 7,50 1 740.050.60
90° 5,00 5,00 2,5 50 7,50 1 740.050.90
60° 6,00 6,00 5,2 50 9,00 1 740.060.60
90° 6,00 6,00 3,0 50 9,00 1 740.060.90
60° 8,00 8,00 6,9 50 12,00 1 740.080.60
90° 8,00 8,00 4,0 50 12,00 1 740.080.90
60° 10,00 10,00 8,7 60 15,00 1 740.100.60
90° 10,00 10,00 5,0 60 15,00 1 740.100.90
60° 12,00 12,00 10,4 60 18,00 1 740.120.60
90° 12,00 12,00 6,0 60 18,00 1 740.120.90

1 60° 90° 0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM A GRAVER 60°

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 745...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h6

3,00 3,00 2,6 40 1 745.030.00
4,00 4,00 3,5 40 1 745.040.00
6,00 6,00 5,2 50 1 745.060.00

60° 1

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

ENO 612...FRAISE HM MULTIFONCTION 120°

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 4,00 7,00 50 2 612.030.09
5,00 6,00 11,50 50 2 612.050.09
6,00 8,00 14,00 58 2 612.060.09
10,00 12,00 21,00 90 2 612.100.09

120°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

ENO 660...FRAISE HM MULTIFONCTION 60°

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 4,00 9,00 50 2 660.030.09
4,00 5,00 11,50 50 2 660.040.09
5,00 6,00 14,50 50 2 660.050.09
6,00 8,00 17,50 58 2 660.060.09
8,00 10,00 23,00 72 2 660.080.09
10,00 12,00 27,00 90 2 660.100.09
12,00 12,00 30,50 90 2 660.120.09

60°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

ENO 690...FRAISE HM MULTIFONCTION 90°

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h9 h6

3,00 4,00 7,50 50 2 690.030.09
4,00 5,00 10,00 50 2 690.040.09
5,00 6,00 12,50 50 2 690.050.09
6,00 8,00 15,00 58 2 690.060.09
8,00 10,00 20,00 72 2 690.080.09
10,00 12,00 23,00 90 2 690.100.09
12,00 12,00 26,00 90 2 690.120.09
16,00 16,00 34,00 92 2 690.160.09
20,00 20,00 42,00 100 2 690.200.09

90°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM CONIQUE 60° Z4

Ø1

L1

Ø2

ENO 760...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h6

4,00 4,00 3,5 54 4 760.040... .09 .00
6,00 6,00 5,2 57 4 760.060... .09 .00
8,00 8,00 6,9 63 5 760.080... .09 .00
10,00 10,00 8,7 72 6 760.100... .09 .00
12,00 12,00 10,4 83 6 760.120... .09 .00
16,00 16,00 13,9 92 6 760.160... .09 .00
20,00 20,00 17,3 104 6 760.200... .09 .00

4-6 60° 0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM SC CONIQUE 90° Z3

Ø1

L1

Ø2

ENO 790...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h6

1,00 3,00 0,5 38 3 790.010... .09 .00
2,00 3,00 1,0 38 3 790.020... .09 .00
3,00 3,00 1,5 38 4 790.030... .09 .00
4,00 4,00 2,0 54 4 790.040... .09 .00
6,00 6,00 3,0 57 4 790.060... .09 .00
8,00 8,00 4,0 63 5 790.080... .09 .00
10,00 10,00 5,0 72 6 790.100... .09 .00
12,00 12,00 6,0 83 6 790.120... .09 .00
16,00 16,00 8,0 92 6 790.160... .09 .00
20,00 20,00 10,0 104 6 790.200... .09 .00

3-6 90° 0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM CONIQUE 90° Z4

Ø1

L1

Ø2

ENO 1.795...

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h6

4,00 4,00 2 54 4 1.795.040.10
6,00 6,00 3 57 4 1.795.060.10
8,00 8,00 4 63 4 1.795.080.10
10,00 10,00 5 72 4 1.795.100.10
12,00 12,00 6 83 4 1.795.120.10
16,00 16,00 8 92 4 1.795.160.10
20,00 20,00 10 104 6 1.795.200.10

4-6 90° 0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM SC CONIQUE 90° Z5

Ø
1

D
S

L1

Ø2

ENO 903...

D1 D2 DS L2 L1 Z
Référence

h6

3,00 3,00 1,00 1,00 50 5 903.030.00
4,00 4,00 1,50 1,25 50 6 903.040.00
6,00 6,00 2,00 2,00 50 6 903.060.00

5-6 90° 15°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM BI-FACE SL 90° Z4

Ø
1

D
S

L2

L1

Ø
2

ENO 900...

D1 D2 DS L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h6

2,00 6,00 - 1,40 100 1,20 10 3 900.020.00
3,00 6,00 - 2,00 100 2,00 10 4 900.030.00
4,00 6,00 - 3,00 100 2,00 13 4 900.040.00
6,00 6,00 - 4,00 100 4,00 19 4 900.060.00
8,00 6,00 3,60 3,20 100 - - 4 900.080.00
10,00 6,00 5,40 4,30 100 - - 4 900.100.00
12,00 6,00 7,40 4,60 100 - - 4 900.120.00
16,00 10,00 6,00 8,00 100 - - 4 900.160.00

3-4 0°

DIN
6527
short

UtilisationDonnées d’outils Données d’outils
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM MICRO A EBAVURER SL Z3

Ø1

Ø3

L2
L3

L1

Ø2

ENO 904...

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z
Référence

h6

0,46 3,00 0,48 50 0,30 3 3 904.046.00
0,90 4,00 1,00 60 0,60 6 4 904.090.00
1,40 4,00 1,33 60 0,95 9 4 904.140.00
2,90 4,00 1,90 70 2,10 18 5 904.290.00
3,70 4,00 2,50 70 2,70 24 5 904.370.00
4,70 6,00 2,70 80 3,30 30 6 904.470.00

3-6 15°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM 1/4 RAYON Z4

DS

L1

Ø2

ER

Ø1

ENO 780...

ER D1 D2 DS L2 L1 Z
Référence

h9 h6

0,20 6,00 6,00 5,60 0,2 58 4 780.002... .09 .00
0,30 6,00 6,00 5,40 0,3 58 4 780.003... .09 .00
0,50 8,00 8,00 7,00 0,5 70 4 780.005... .09 .00
1,00 8,00 8,00 6,00 1,0 70 4 780.010... .09 .00
1,50 10,00 10,00 7,00 1,5 75 4 780.015... .09 .00
2,00 10,00 10,00 6,00 2,0 75 4 780.020... .09 .00
2,50 12,00 12,00 7,00 2,5 75 4 780.025... .09 .00
3,00 12,00 12,00 6,00 3,0 75 4 780.030... .09 .00
3,50 16,00 16,00 9,00 3,5 80 4 780.035... .09 .00
4,00 16,00 16,00 8,00 4,0 80 4 780.040... .09 .00
4,50 16,00 16,00 7,00 4,5 80 4 780.045... .09 .00
5,00 20,00 20,00 10,00 5,0 80 4 780.050... .09 .00
6,00 20,00 20,00 8,00 6,0 80 4 780.060... .09 .00
8,00 25,00 25,00 9,00 8,0 100 4 780.080... .09 .00
10,00 25,00 25,00 5,00 10,0 100 4 780.100... .09 .00

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM SL 1/4 RAYON Z4

Ø1DS

L1

Ø2

ERL2

ENO 901...

D1 D2 DS L2 L1 ER Z
Référence

h6

8,00 6,00 7,60 3 100 0,20 4 901.080.00
8,00 6,00 7,40 3 100 0,30 4 901.081.00
8,00 6,00 7,20 3 100 0,40 4 901.082.00
8,00 6,00 7,00 3 100 0,50 4 901.083.00
10,00 6,00 8,40 4 100 0,80 4 901.084.00
10,00 6,00 8,00 4 100 1,00 4 901.085.00
10,00 6,00 7,60 4 100 1,20 4 901.086.00
10,00 6,00 7,00 4 100 1,50 4 901.087.00

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h10 h6

1,50 3,00 6 40 1 50.150640.09
2,00 3,00 6 40 1 50.020640.09
2,00 2,00 10 40 1 50.021040.09
2,00 6,00 10 60 1 50.021060.09
2,50 2,50 6 40 1 50.250640.09
3,00 6,00 10 60 1 50.031060.09
3,00 3,00 12 40 1 50.031240.09
3,00 6,00 12 60 1 50.031260.09
3,00 6,00 15 60 1 50.031560.09
4,00 4,00 15 40 1 50.041540.09
4,00 6,00 15 60 1 50.041560.09
5,00 6,00 16 60 1 50.051660.09
6,00 6,00 20 60 1 50.062060.09
6,00 6,00 30 60 1 50.063060.09
6,00 6,00 35 75 1 50.063575.09
8,00 8,00 22 63 1 50.082263.09
10,00 10,00 25 72 1 50.102572.09
12,00 12,00 30 83 1 50.123083.09
14,00 14,00 30 83 1 50.143083.09
16,00 16,00 35 92 1 50.163592.09
20,00 20,00 40 104 1 50.204010.09

xyz1 25°
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM SC 1 DENTS 

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 50..09..
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM SC 1 DENTS

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 49..09..

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h10 h6

1,50 3,00 6 40 1 49.150640.09
2,00 6,00 6 50 1 49.020650.09
2,00 3,00 8 40 1 49.020840.09
2,00 2,00 10 40 1 49.021040.09
2,50 6,00 8 50 1 49.250850.09
3,00 3,00 10 40 1 49.031040.09
3,00 6,00 10 50 1 49.031050.09
3,50 6,00 10 50 1 49.351050.09
4,00 4,00 12 50 1 49.041250.09
4,00 6,00 12 50 1 49.041251.09
4,50 6,00 12 50 1 49.451250.09
5,00 5,00 14 50 1 49.051450.09
5,00 6,00 14 50 1 49.051451.09
5,50 6,00 14 50 1 49.551450.09
6,00 6,00 14 50 1 49.061450.09
6,00 6,00 20 60 1 49.062060.09
6,00 6,00 35 75 1 49.063575.09
8,00 8,00 25 63 1 49.082563.09
10,00 10,00 25 72 1 49.102572.09
12,00 12,00 25 83 1 49.122583.09

xyz1
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

D1 D2 L2 L1 Z
Référence

h10 h6

1,50 3,00 6 40 1 48.150640.09
2,00 3,00 6 40 1 48.020640.09
2,00 6,00 10 60 1 48.021060.09
3,00 3,00 12 40 1 48.031240.09
3,00 6,00 15 60 1 48.031560.09
4,00 6,00 15 60 1 48.041560.09
5,00 6,00 16 60 1 48.051660.09
6,00 6,00 20 60 1 48.062060.09
6,00 6,00 30 60 1 48.063060.09
6,00 6,00 35 75 1 48.063575.09
8,00 8,00 22 63 1 48.082263.09
8,00 8,00 40 100 1 48.084010.09
10,00 10,00 25 72 1 48.102572.09
12,00 12,00 30 83 1 48.123083.09

xyz1 0°
ALU

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM DETOURER DENT. EBAUCHE Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 48..09..

FRAISE HM SC 1 DENTS 

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 55..11..

xyz0°

D1 D2 L2 L1
Référence

e9 h6

4,00 6,00 16 80 55.040011.75
6,00 6,00 20 80 55.060011.75
6,00 6,00 35 100 55.061011.75
8,00 8,00 32 100 55.080011.75
8,00 8,00 40 120 55.081011.75
10,00 10,00 32 100 55.100011.75
10,00 10,00 50 120 55.101011.75
12,00 12,00 32 100 55.120011.75
12,00 12,00 60 150 55.121011.75

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM DETOURER SL DLC

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 56..12..

D1 D2 L2 L1
Référence

e9 h6

4,00 6,00 16 60 56.040012.75
6,00 6,00 20 60 56.060012.75
6,00 6,00 35 75 56.061012.75
8,00 8,00 32 75 56.080012.75
8,00 8,00 40 100 56.081012.75
10,00 10,00 32 72 56.100012.75
10,00 10,00 50 100 56.101012.75
12,00 12,00 32 83 56.120012.75
12,00 12,00 60 120 56.121012.75

xyz15°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM  DETOURER SL DLC

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 56..13..

D1 D2 L2 L1
Référence

e9 h6

4,00 6,00 16 80 57.040013.75
6,00 6,00 20 80 57.060013.75
6,00 6,00 35 100 57.061013.75
8,00 8,00 32 100 57.080013.75
8,00 8,00 40 120 57.081013.75
10,00 10,00 32 100 57.100013.75
10,00 10,00 50 120 57.101013.75
12,00 12,00 32 100 57.120013.75
12,00 12,00 60 150 57.121013.75

xyz15°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE CARBURE DIAMOND-LINE ENO 57..13..

Ø1

L2

L1

Ø2

D1 D2 L2 L1
Référence

e9 h6

4,00 6,00 16 80 57.040013.75
6,00 6,00 20 80 57.060013.75
6,00 6,00 35 100 57.061013.75
8,00 8,00 32 100 57.080013.75
8,00 8,00 40 120 57.081013.75
10,00 10,00 32 100 57.100013.75
10,00 10,00 50 120 57.101013.75
12,00 12,00 32 100 57.120013.75
12,00 12,00 60 150 57.121013.75

xyz15°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

FRAISE HM DETOURER DENT. EBAUCHE Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 45..77..

D1 D2 L2 L1
Référence

h10 h6

2,00 2,00 7 40 45.020777.09
2,00 6,00 7 50 45.020877.09
3,00 3,00 10 40 45.031077.09
3,00 6,00 12 50 45.031277.09
3,50 3,50 12 40 45.351277.09
4,00 4,00 15 40 45.041577.09
4,00 6,00 20 50 45.042077.09
4,50 4,50 15 50 45.451577.09
5,00 5,00 16 50 45.051677.09
5,00 6,00 25 75 45.052577.09
6,00 6,00 18 50 45.061877.09
6,00 6,00 35 75 45.063577.09
7,00 7,00 22 60 45.072277.09
8,00 8,00 25 63 45.082577.09
8,00 8,00 40 100 45.084077.09
9,00 9,00 25 63 45.092577.09
10,00 10,00 30 72 45.103077.09
12,00 12,00 32 83 45.123277.09
14,00 14,00 32 83 45.143277.09
16,00 16,00 36 92 45.163677.09
20,00 20,00 45 104 45.204577.09

xyz

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

FRAISE HM DETOURER DENT. MOY. Z2

Ø1

L2

L1

Ø2

ENO 45..66..

D1 D2 L2 L1
Référence

h10 h6

2,00 2,00 7 40 45.020766.09
2,00 6,00 7 50 45.020866.09
3,00 3,00 10 40 45.031066.09
3,00 6,00 12 50 45.031266.09
3,50 3,50 12 40 45.351266.09
4,00 4,00 15 40 45.041566.09
4,00 6,00 20 50 45.042066.09
4,50 4,50 15 50 45.451566.09
5,00 5,00 16 50 45.051666.09
5,00 6,00 25 75 45.052566.09
6,00 6,00 18 50 45.061866.09
6,00 6,00 35 75 45.063566.09
7,00 7,00 22 60 45.072266.09
8,00 8,00 25 63 45.082566.09
8,00 8,00 40 100 45.084066.09
9,00 9,00 25 63 45.092566.09
10,00 10,00 30 72 45.103066.09
12,00 12,00 32 83 45.123266.09
14,00 14,00 32 83 45.143266.09
16,00 16,00 36 92 45.163666.09
20,00 20,00 45 104 45.204566.09

xyz25°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

LAME SCIE CIRC. CARBURE DENTS FINE ENO 191...

Ø2 Ø1

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

15,00 5,00 0,20 80 191.015.02
15,00 5,00 0,30 64 191.015.03
15,00 5,00 0,40 64 191.015.04
15,00 5,00 0,50 48 191.015.06
15,00 5,00 0,60 48 191.015.07
15,00 5,00 0,70 48 191.015.08
15,00 5,00 0,80 40 191.015.09
15,00 5,00 0,90 40 191.015.10
15,00 5,00 1,00 40 191.015.11
15,00 5,00 1,10 40 191.015.12
15,00 5,00 1,20 40 191.015.13
15,00 5,00 1,30 40 191.015.14
15,00 5,00 1,40 40 191.015.15
15,00 5,00 1,50 40 191.015.16
15,00 5,00 1,60 40 191.015.17
15,00 5,00 1,70 40 191.015.18
15,00 5,00 1,80 40 191.015.19
15,00 5,00 1,90 40 191.015.20
15,00 5,00 2,00 40 191.015.21
15,00 5,00 2,50 40 191.015.22
15,00 5,00 3,00 40 191.015.23
15,00 5,00 3,50 40 191.015.24
15,00 5,00 4,00 40 191.015.25
15,00 5,00 5,00 40 191.015.26
15,00 5,00 6,00 40 191.015.27
20,00 5,00 0,20 80 191.020.02
20,00 5,00 0,30 64 191.020.03
20,00 5,00 0,40 64 191.020.04
20,00 5,00 0,50 48 191.020.06
20,00 5,00 0,60 48 191.020.07
20,00 5,00 0,70 48 191.020.08
20,00 5,00 0,80 48 191.020.09
20,00 5,00 0,90 40 191.020.10
20,00 5,00 1,00 40 191.020.11
20,00 5,00 1,10 40 191.020.12
20,00 5,00 1,20 40 191.020.13
20,00 5,00 1,30 40 191.020.14
20,00 5,00 1,40 40 191.020.15
20,00 5,00 1,50 40 191.020.16
20,00 5,00 1,60 40 191.020.17
20,00 5,00 1,70 40 191.020.18
20,00 5,00 1,80 32 191.020.19
20,00 5,00 1,90 32 191.020.20
20,00 5,00 2,00 32 191.020.21
20,00 5,00 2,50 32 191.020.22
20,00 5,00 3,00 32 191.020.23
20,00 5,00 3,50 24 191.020.24
20,00 5,00 4,00 24 191.020.25
20,00 5,00 5,00 24 191.020.26
20,00 5,00 6,00 24 191.020.27

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

25,00 8,00 0,20 80 191.025.02
25,00 8,00 0,30 80 191.025.03
25,00 8,00 0,40 64 191.025.04
25,00 8,00 0,50 64 191.025.06
25,00 8,00 0,60 64 191.025.07
25,00 8,00 0,70 48 191.025.08
25,00 8,00 0,80 48 191.025.09
25,00 8,00 0,90 48 191.025.10
25,00 8,00 1,00 48 191.025.11
25,00 8,00 1,10 48 191.025.12
25,00 8,00 1,20 48 191.025.13
25,00 8,00 1,30 40 191.025.14
25,00 8,00 1,40 40 191.025.15
25,00 8,00 1,50 40 191.025.16
25,00 8,00 1,60 40 191.025.17
25,00 8,00 1,70 40 191.025.18
25,00 8,00 1,80 40 191.025.19
25,00 8,00 1,90 40 191.025.20
25,00 8,00 2,00 40 191.025.21
25,00 8,00 2,50 40 191.025.22
25,00 8,00 3,00 32 191.025.23
25,00 8,00 3,50 32 191.025.24
25,00 8,00 4,00 32 191.025.25
25,00 8,00 5,00 32 191.025.26
25,00 8,00 6,00 32 191.025.27
30,00 8,00 0,20 100 191.030.02
30,00 8,00 0,30 80 191.030.03
30,00 8,00 0,40 80 191.030.04
30,00 8,00 0,50 80 191.030.06
30,00 8,00 0,60 64 191.030.07
30,00 8,00 0,70 64 191.030.08
30,00 8,00 0,80 64 191.030.09
30,00 8,00 0,90 64 191.030.10
30,00 8,00 1,00 64 191.030.11
30,00 8,00 1,10 64 191.030.12
30,00 8,00 1,20 48 191.030.13
30,00 8,00 1,30 48 191.030.14
30,00 8,00 1,40 48 191.030.15
30,00 8,00 1,50 48 191.030.16
30,00 8,00 1,60 48 191.030.17
30,00 8,00 1,70 48 191.030.18
30,00 8,00 1,80 48 191.030.19
30,00 8,00 1,90 48 191.030.20
30,00 8,00 2,00 48 191.030.21
30,00 8,00 2,50 40 191.030.22
30,00 8,00 3,00 40 191.030.23
30,00 8,00 3,50 40 191.030.24
30,00 8,00 4,00 40 191.030.25
30,00 8,00 5,00 32 191.030.26
30,00 8,00 6,00 32 191.030.27

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil



144

FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

40,00 10,00 0,30 100 191.040.03
40,00 10,00 0,40 100 191.040.04
40,00 10,00 0,50 80 191.040.06
40,00 10,00 0,60 80 191.040.07
40,00 10,00 0,70 80 191.040.08
40,00 10,00 0,80 80 191.040.09
40,00 10,00 0,90 64 191.040.10
40,00 10,00 1,00 64 191.040.11
40,00 10,00 1,10 64 191.040.12
40,00 10,00 1,20 64 191.040.13
40,00 10,00 1,30 64 191.040.14
40,00 10,00 1,40 64 191.040.15
40,00 10,00 1,50 64 191.040.16
40,00 10,00 1,60 64 191.040.17
40,00 10,00 1,70 48 191.040.18
40,00 10,00 1,80 48 191.040.19
40,00 10,00 1,90 48 191.040.20
40,00 10,00 2,00 48 191.040.21
40,00 10,00 2,50 48 191.040.22
40,00 10,00 3,00 48 191.040.23
40,00 10,00 3,50 48 191.040.24
40,00 10,00 4,00 40 191.040.25
40,00 10,00 5,00 40 191.040.26
40,00 10,00 6,00 40 191.040.27
50,00 13,00 0,20 128 191.050.02
50,00 13,00 0,30 128 191.050.03
50,00 13,00 0,40 100 191.050.04
50,00 13,00 0,50 100 191.050.06
50,00 13,00 0,60 100 191.050.07
50,00 13,00 0,70 80 191.050.08
50,00 13,00 0,80 80 191.050.09
50,00 13,00 0,90 80 191.050.10
50,00 13,00 1,00 80 191.050.11
50,00 13,00 1,10 80 191.050.12
50,00 13,00 1,20 80 191.050.13
50,00 13,00 1,30 64 191.050.14
50,00 13,00 1,40 64 191.050.15
50,00 13,00 1,50 64 191.050.16
50,00 13,00 1,60 64 191.050.17
50,00 13,00 1,70 64 191.050.18
50,00 13,00 1,80 64 191.050.19
50,00 13,00 1,90 64 191.050.20
50,00 13,00 2,00 64 191.050.21
50,00 13,00 2,50 64 191.050.22
50,00 13,00 3,00 48 191.050.23
50,00 13,00 3,50 48 191.050.24
50,00 13,00 4,00 48 191.050.25
50,00 13,00 5,00 48 191.050.26
50,00 13,00 6,00 40 191.050.27
63,00 16,00 0,20 160 191.063.02
63,00 16,00 0,30 128 191.063.03
63,00 16,00 0,40 128 191.063.04
63,00 16,00 0,50 128 191.063.06
63,00 16,00 0,60 100 191.063.07
63,00 16,00 0,70 100 191.063.08
63,00 16,00 0,80 100 191.063.09

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

63,00 16,00 0,90 100 191.063.10
63,00 16,00 1,00 100 191.063.11
63,00 16,00 1,10 80 191.063.12
63,00 16,00 1,20 80 191.063.13
63,00 16,00 1,30 80 191.063.14
63,00 16,00 1,40 80 191.063.15
63,00 16,00 1,50 80 191.063.16
63,00 16,00 1,60 80 191.063.17
63,00 16,00 1,70 80 191.063.18
63,00 16,00 1,80 80 191.063.19
63,00 16,00 1,90 80 191.063.20
63,00 16,00 2,00 80 191.063.21
63,00 16,00 2,50 64 191.063.22
63,00 16,00 3,00 64 191.063.23
63,00 16,00 3,50 64 191.063.24
63,00 16,00 4,00 64 191.063.25
63,00 16,00 5,00 48 191.063.26
63,00 16,00 6,00 48 191.063.27
80,00 22,00 0,30 160 191.080.03
80,00 22,00 0,40 160 191.080.04
80,00 22,00 0,50 128 191.080.06
80,00 22,00 0,60 128 191.080.07
80,00 22,00 0,70 128 191.080.08
80,00 22,00 0,80 128 191.080.09
80,00 22,00 0,90 100 191.080.10
80,00 22,00 1,00 100 191.080.11
80,00 22,00 1,10 100 191.080.12
80,00 22,00 1,20 100 191.080.13
80,00 22,00 1,30 100 191.080.14
80,00 22,00 1,40 100 191.080.15
80,00 22,00 1,50 100 191.080.16
80,00 22,00 1,60 100 191.080.17
80,00 22,00 1,70 80 191.080.18
80,00 22,00 1,80 80 191.080.19
80,00 22,00 1,90 80 191.080.20
80,00 22,00 2,00 80 191.080.21
80,00 22,00 2,50 80 191.080.22
80,00 22,00 3,00 80 191.080.23
80,00 22,00 3,50 64 191.080.24
80,00 22,00 4,00 64 191.080.25
80,00 22,00 5,00 64 191.080.26
80,00 22,00 6,00 64 191.080.27
100,00 22,00 0,50 160 191.100.06
100,00 22,00 0,60 160 191.100.07
100,00 22,00 0,70 128 191.100.08
100,00 22,00 0,80 128 191.100.09
100,00 22,00 0,90 128 191.100.10
100,00 22,00 1,00 128 191.100.11
100,00 22,00 1,10 128 191.100.12
100,00 22,00 1,20 128 191.100.13
100,00 22,00 1,30 100 191.100.14
100,00 22,00 1,40 100 191.100.15
100,00 22,00 1,50 100 191.100.16
100,00 22,00 1,60 100 191.100.17
100,00 22,00 1,70 100 191.100.18
100,00 22,00 1,80 100 191.100.19

LAME SCIE CIRC. CARBURE DENTS FINE ENO 191...
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

100,00 22,00 1,90 100 191.100.20
100,00 22,00 2,00 100 191.100.21
100,00 22,00 2,50 100 191.100.22
100,00 22,00 3,00 80 191.100.23
100,00 22,00 3,50 80 191.100.24
100,00 22,00 4,00 80 191.100.25
100,00 22,00 5,00 80 191.100.26
100,00 22,00 6,00 64 191.100.27
125,00 22,00 0,80 160 191.125.09
125,00 22,00 0,90 160 191.125.10
125,00 22,00 1,00 160 191.125.11
125,00 22,00 1,10 128 191.125.12
125,00 22,00 1,20 128 191.125.13
125,00 22,00 1,30 128 191.125.14
125,00 22,00 1,40 128 191.125.15
125,00 22,00 1,50 128 191.125.16
125,00 22,00 1,60 128 191.125.17
125,00 22,00 1,70 128 191.125.18
125,00 22,00 1,80 128 191.125.19
125,00 22,00 1,90 128 191.125.20
125,00 22,00 2,00 128 191.125.21

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

125,00 22,00 2,50 100 191.125.22
125,00 22,00 3,00 100 191.125.23
125,00 22,00 3,50 100 191.125.24
125,00 22,00 4,00 100 191.125.25
125,00 22,00 5,00 80 191.125.26
125,00 22,00 6,00 80 191.125.27
160,00 32,00 1,00 160 191.160.11
160,00 32,00 1,20 160 191.160.13
160,00 32,00 1,50 160 191.160.16
160,00 32,00 1,60 160 191.160.17
160,00 32,00 2,00 128 191.160.21
160,00 32,00 2,50 128 191.160.22
160,00 32,00 3,00 128 191.160.23
160,00 32,00 4,00 128 191.160.25
200,00 32,00 1,50 160 191.200.16
200,00 32,00 1,60 160 191.200.17
200,00 32,00 2,00 160 191.200.21
200,00 32,00 2,50 160 191.200.22
200,00 32,00 3,00 128 191.200.23
200,00 32,00 4,00 128 191.200.25

LAME SCIE CIRC. CARBURE DENTS FINE ENO 191...
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

Ø2 Ø1

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

15,00 5,00 0,20 20 192.015.01
15,00 5,00 0,30 20 192.015.02
15,00 5,00 0,40 20 192.015.03
15,00 5,00 0,50 20 192.015.04
15,00 5,00 0,60 20 192.015.05
15,00 5,00 0,70 20 192.015.06
15,00 5,00 0,80 20 192.015.07
15,00 5,00 1,00 20 192.015.08
15,00 5,00 1,20 20 192.015.09
15,00 5,00 1,50 20 192.015.10
15,00 5,00 1,60 20 192.015.11
15,00 5,00 1,80 20 192.015.12
15,00 5,00 2,00 20 192.015.13
15,00 5,00 2,50 20 192.015.14
15,00 5,00 3,00 20 192.015.15
15,00 5,00 4,00 20 192.015.16
15,00 5,00 5,00 20 192.015.17
15,00 5,00 6,00 20 192.015.18
20,00 5,00 0,20 20 192.020.01
20,00 5,00 0,30 20 192.020.02
20,00 5,00 0,40 20 192.020.03
20,00 5,00 0,50 20 192.020.04
20,00 5,00 0,60 20 192.020.05
20,00 5,00 0,70 20 192.020.06
20,00 5,00 0,80 20 192.020.07
20,00 5,00 1,00 20 192.020.08
20,00 5,00 1,20 20 192.020.09
20,00 5,00 1,50 20 192.020.10
20,00 5,00 1,60 20 192.020.11
20,00 5,00 1,80 20 192.020.12
20,00 5,00 2,00 20 192.020.13
20,00 5,00 2,50 20 192.020.14
20,00 5,00 3,00 20 192.020.15
20,00 5,00 4,00 20 192.020.16
20,00 5,00 5,00 20 192.020.17
20,00 5,00 6,00 20 192.020.18
25,00 8,00 0,20 20 192.025.01
25,00 8,00 0,30 20 192.025.02
25,00 8,00 0,40 20 192.025.03
25,00 8,00 0,50 20 192.025.04
25,00 8,00 0,60 20 192.025.05
25,00 8,00 0,70 20 192.025.06
25,00 8,00 0,80 20 192.025.07
25,00 8,00 1,00 20 192.025.08
25,00 8,00 1,20 20 192.025.09
25,00 8,00 1,50 20 192.025.10
25,00 8,00 1,60 20 192.025.11
25,00 8,00 1,80 20 192.025.12
25,00 8,00 2,00 20 192.025.13
25,00 8,00 2,50 20 192.025.14

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

25,00 8,00 3,00 20 192.025.15
25,00 8,00 4,00 20 192.025.16
25,00 8,00 5,00 20 192.025.17
25,00 8,00 6,00 20 192.025.18
30,00 8,00 0,20 30 192.030.01
30,00 8,00 0,30 30 192.030.02
30,00 8,00 0,40 30 192.030.03
30,00 8,00 0,50 30 192.030.04
30,00 8,00 0,60 30 192.030.05
30,00 8,00 0,70 30 192.030.06
30,00 8,00 0,80 30 192.030.07
30,00 8,00 1,00 24 192.030.08
30,00 8,00 1,20 24 192.030.09
30,00 8,00 1,50 24 192.030.10
30,00 8,00 1,60 24 192.030.11
30,00 8,00 1,80 24 192.030.12
30,00 8,00 2,00 24 192.030.13
30,00 8,00 2,50 24 192.030.14
30,00 8,00 3,00 24 192.030.15
30,00 8,00 4,00 24 192.030.16
30,00 8,00 5,00 24 192.030.17
30,00 8,00 6,00 24 192.030.18
40,00 10,00 0,20 40 192.040.01
40,00 10,00 0,30 40 192.040.02
40,00 10,00 0,40 40 192.040.03
40,00 10,00 0,50 40 192.040.04
40,00 10,00 0,60 40 192.040.05
40,00 10,00 0,70 40 192.040.06
40,00 10,00 0,80 32 192.040.07
40,00 10,00 1,00 32 192.040.08
40,00 10,00 1,20 32 192.040.09
40,00 10,00 1,50 32 192.040.10
40,00 10,00 1,60 32 192.040.11
40,00 10,00 1,80 32 192.040.12
40,00 10,00 2,00 32 192.040.13
40,00 10,00 2,50 32 192.040.14
40,00 10,00 3,00 32 192.040.15
40,00 10,00 4,00 32 192.040.16
40,00 10,00 5,00 32 192.040.17
40,00 10,00 6,00 32 192.040.18
50,00 13,00 0,40 48 192.050.03
50,00 13,00 0,50 48 192.050.04
50,00 13,00 0,60 48 192.050.05
50,00 13,00 0,70 40 192.050.06
50,00 13,00 0,80 40 192.050.07
50,00 13,00 1,00 40 192.050.08
50,00 13,00 1,20 40 192.050.09
50,00 13,00 1,50 32 192.050.10
50,00 13,00 1,60 32 192.050.11
50,00 13,00 1,80 32 192.050.12

0°

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

LAME SCIE CIRC. CARBURE DENTS GROSSIÈRE ENO 192...
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FRAISES À CHANFREINER ET DIVERSES

D1 D2 L2 Z
Référence

H6

50,00 13,00 2,00 32 192.050.13
50,00 13,00 2,50 32 192.050.14
50,00 13,00 3,00 24 192.050.15
50,00 13,00 4,00 24 192.050.16
50,00 13,00 5,00 24 192.050.17
50,00 13,00 6,00 24 192.050.18
63,00 16,00 0,40 64 192.063.03
63,00 16,00 0,50 64 192.063.04
63,00 16,00 0,60 48 192.063.05
63,00 16,00 0,70 48 192.063.06
63,00 16,00 0,80 48 192.063.07
63,00 16,00 1,00 48 192.063.08
63,00 16,00 1,20 40 192.063.09
63,00 16,00 1,50 40 192.063.10
63,00 16,00 1,60 40 192.063.11
63,00 16,00 1,80 40 192.063.12
63,00 16,00 2,00 40 192.063.13
63,00 16,00 2,50 32 192.063.14
63,00 16,00 3,00 32 192.063.15
63,00 16,00 4,00 32 192.063.16
63,00 16,00 5,00 24 192.063.17
63,00 16,00 6,00 24 192.063.18
80,00 22,00 0,60 64 192.080.05
80,00 22,00 0,70 64 192.080.06
80,00 22,00 0,80 64 192.080.07
80,00 22,00 1,00 48 192.080.08
80,00 22,00 1,20 48 192.080.09
80,00 22,00 1,50 48 192.080.10
80,00 22,00 1,60 48 192.080.11
80,00 22,00 1,80 40 192.080.12
80,00 22,00 2,00 40 192.080.13
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80,00 22,00 2,50 40 192.080.14
80,00 22,00 3,00 40 192.080.15
80,00 22,00 4,00 32 192.080.16
80,00 22,00 5,00 32 192.080.17
80,00 22,00 6,00 32 192.080.18
100,00 22,00 0,60 80 192.100.05
100,00 22,00 0,70 80 192.100.06
100,00 22,00 0,80 64 192.100.07
100,00 22,00 1,00 64 192.100.08
100,00 22,00 1,20 64 192.100.09
100,00 22,00 1,50 48 192.100.10
100,00 22,00 1,60 48 192.100.11
100,00 22,00 1,80 48 192.100.12
100,00 22,00 2,00 48 192.100.13
100,00 22,00 2,50 48 192.100.14
100,00 22,00 3,00 40 192.100.15
100,00 22,00 4,00 40 192.100.16
100,00 22,00 5,00 40 192.100.17
100,00 22,00 6,00 32 192.100.18
125,00 22,00 0,80 80 192.125.07
125,00 22,00 1,00 80 192.125.08
125,00 22,00 1,20 64 192.125.09
125,00 22,00 1,50 64 192.125.10
125,00 22,00 1,60 64 192.125.11
125,00 22,00 1,80 64 192.125.12
125,00 22,00 2,00 64 192.125.13
125,00 22,00 2,50 48 192.125.14
125,00 22,00 3,00 48 192.125.15
125,00 22,00 4,00 48 192.125.16
125,00 22,00 5,00 40 192.125.17
125,00 22,00 6,00 40 192.125.18

UtilisationDonnées d’outils Conseils d’outil

LAME SCIE CIRC. CARBURE DENTS GROSSIÈRE ENO 192...



NOTRE  MISSION 
« Vous accompagner dans tous les défis du quotidien

en vous proposant des produits
adaptés à vos besoins. » 

NOUS CONTACTER 
04 90 88 55 08 
outilscoupants@sunsteel.fr
www.sunsteel.eu


