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3] Caractéristiques :

— Nouveau Substrat Carbure Haute ténacité, Grade S40 pour le Fraisage, apporte une plus
grande ténacité, plus de résistance a I'écaillage et a la casse.

— Permet d’appliquer des avances par dent plus importantes avec une grande stabilité et une
duréee de vie importante, une vitesse de coupe plus élevée lors d'usinage de Supers Alliages
(HRSA).

— Nouveau revétement « Ultra-CVD », haute performance, pour une plus grande résistance a la
chaleur :
- évite les arétes rapportées,
- évacuation des copeaux améliorée grace au revétement hautement lubrifiant.

3] Plage d “application

UNC840 (Fraisage HRSA) Géométrie ML - MF
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Coupe Coupe Usinage
continue générale aux chocs
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3] Exemples d’utilisation

3] Résultats de tests

Piece usinée et conditions de
coupe

Résultat
ML3 - =
UNC840 20 min / Aréte | 100%
C[Osrlfc')]T 20min/Aréte |

Conc.T

KORLOY

Analyse
| /
Fin de N Usure 2) Contréle des copeaux 3\1 Ecaillage
vie 4) Fracture
d'outil 5) Rugosité 6) Précision 7) Bavures 8) etc.

Piece Boitier de moteur
usinée
Matériel Inconel 718
Utilisation Pieces d'avion
Cond. vc 45m/min, fz 0.45mm,
ap 1.8mm
Appl. Surfagage
UNC840 RPMT1204MO0E-ML3
Outil
Comp. T _
[S40] RYMX1205-MLL

(1) Excellent controle des copeaux
(2) Bonne rugosité de surface
(3) Meilleure durée de vie de I'outil

Piece usinée et conditions de
coupe

Résultat
ML - = °
UNC840 40min / Aréte | 200%
C[oSn4cé]C 20min/Aréte

Piece Soupape
usinée
Matériel Inconel 625 Analyse
Utilisation Pétrole et gaz
| |
Cond. vc 50m/min, fz 0.5mm, Fin de }l) Usure 2) Contrdle des copeauxy) Ecaillage
ap 2.0mm vie 4) Fracture
Appl. Ramping d'outil 5) Rugosité 6) Précision 7) Bavures 8) etc.
UNC840 RPMT1606MOE-ML d .
. 1) Bonne rugosité de surface
outil (1) 9
Comp.C | RpMT1606M0-MO i 5 i ‘outi
[S40] 606MO- (2) Meilleure durée de vie de I'outil
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2] Exemples d’utilisation

3] Résultats de tests

Piece

usinée et conditions de
coupe

Résultat
ML2 = = o,
UNC840 20min / Aréte | 166%
Cfgib]M 12min/Aréte

/
Fin de \lx Usure 2) Contrble des copeaux 3) Ecaillage
vie ) Fracture
d'outil | 5) Rugosité 6) Précision 7) Bavures 8) etc.

Piece Partie de I'aile d'un avion
usinée
Matériel Titane : Ti-6Al-4V Analyse
Utilisation Piéces d'avion
Cond. vc 60m/min, fz 0.5mm, ap 1.5mm
Appl. Finition externe + interne A
(1) Excellent contréle des copeaux
(2) Bonne rugosité de surface
UNC840 | RPMT1204MOE-ML2 (3) Meilleure durée de vie de I'outil
Outil
Comp. M _
[S40] RPHT1204MOE-L
Piece usinée et conditions de .
Resultat
coupe
UNth8-4O 56min / Aréte 215%
C[%r:‘%]l 26min / Aréte
|
Fin de }l Usure 2) Contrdle des copeaux 3) Ecaillage
vie 11,& Fracture
d'outil 5) Rugosité 6) Précision 7) Bavures 8) etc.
Piece Partie de I'aile d'un avion
usinée
Matériel Titane : Ti-6Al-4V Analyse
Utilisation Pieces d'avion
Cond. | vc 50m/min, fz 0.7mm, (1) Meilleure durée de vie de I'outil
ap 1.0mm
Appl. Ramping, épaulement (2) Meilleure résistance a la rupture
— Excellentes performances
UNC840 SXMT09T308R-ML
Outil
Comp. I 5
[S40] WOMT 060212T-ML
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Référence Désignations Gamme Fraisage
J02-070087 ADKT170608PESR-ML UNC840
J02-070086 ADKT170608PESR-MM UNC840
J02-069688 APMT11T308PDER-ML UNC840 Alpha Mill - AMS2000
J02-071027 LNMX060310R-MF UNC840
J02-066096 LNMX060310R-ML UNC840
J02-069684 RPET10T3MOE-ML UNC840
J02-070812 RPMT10T3MOE-MF UNC840
J02-070815 RPMT1204MOE-MF UNC840
J02-069683 RPMT1204MOE-ML2 UNC840
J02-070813 RPMT1204MOE-ML3 UNC840 FMR- Positive
J02-070814 RPMT1204MOE-ML4 UNC840
J02-070816 RPMT1204M0S-MM UNC840
J02-070817 RPMT1606MOE-MF UNC840
J02-070286 RPMT1606MOE-ML1 UNC840
J02-069701 WNGX040308PNER-ML UNC840
J02-069702 WNGX080608PNER-ML UNC840
J02-069699 WNMX09T316ZNN-ML UNC840
J02-069700 WNMX130520ZNN-ML UNC840

Alpha Mill / X

HFMD

RM6 - 04 et 08

HRMD 09 et 13
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