KORLOY TECH-NEWS

WE CREATE YOUR TOMORROW!

KING DRILL

KORLOY INDEXABLE NEW GENERATION DRILL

+ Conception optimisée du corps des plaguettes pour une efficacité
de fraisage maximale

- La géométrie optimisée ainsi que le brise-copeaux des plaquettes
centrales et périphériques permettent une performance de coupe
excellente et le contrdle des copeaux

- Plaquettes centrales et périphériques optimisées afin de maximiser
la durée de vie de l'outil de coupe
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I Systéme de codification

K 5D 200 25 [] - 07

Cercle inscrit
KING, KORLOY de plaquette
Diametre de foret 04, 05, 06, 07, 09,
a une décimale prés 11,13, 15, 18

P ¢ Type de queue

Taille de queue non marqué : Flange Shank, Weldone

@20, @25, F1 : Flange Shank, Whistle Notch

@32, 340 F2 : Flange Shank, Without Side Lock

o Rapport de longueur(L/D) S : Straight Shank, Weldone

2D, 2.5D, 3D, 3.5D, 4D, S1: Straight Shank, Whistle Notch

45D, 5D S2 : Straight Shank, Without Side Lock

MO, M1, M2, M3-- : MTO, MT1, MT2, MT3-+

H63, H100 : HSK63, HSK100
B30, B40, B50 : BT30, BT40, BT50
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| Caractéristiques de la plaquette

Plaquette centrale Plaguette périphérique

* Conception optimisée des plaquettes pour un fraisage d'efficacité maximale.

- La géométrie optimisée ainsi que le brise-copeaux des plaquettes centrales et périphériques permettent une
performance de coupe excellente et un bon controle des copeaux

- Plaguettes centrales et périphériques optimisées afin de maximiser la durée de vie de I'outil




I Caractéristiques du foret

* Systéme de refroidissement a 3 trous

Le systéme de

refroidissement au centre

du trou permet d'éviter 8
l'usure de la poche a \
copeaux de la plaquette

- centrale, et d'améliorer le = La forme optimisée de la |
controle des copeaux goujure assure une rigidité
supérieure au corps du foret et
améliore I'évacuation des
1 .
| Performances d'usinage copeax
* Comparaison de la durée de vie de I'outil - KING DRILL profite de la meilleure durée de vie
8 350 - KING DRILL
S 500 320 Trous (28.8m)
£ 20 Usure normale O 3
o
= 200 + Concurrent A
KORLOY
150 140 Holes/12.6m 2,30 Trous (20.7m) TECH-NEWS
100 Ecaillage sur l'aréte de coupe
50 + Concurrent B (INGDRED
0 140 Trous (12.6m)
KING DRILL Concurrent A Concurrent B Usure et écaillage sur l'aréte de coupe

- Piece : SCM440
- Conditions de coupe : vc(m/min)=150, fn(mm/rev)=0.1
Profondeur de forage : 80mm(trou débouchant)
+ Qutils : Plaquette SPMT060205-PD(PC3500), XOMT060204-PD(PC5300)
Porte plaquette K5D18025-06

* Ténacité de surface « Superior surface roughness of KING DRILL
KING DRILL
§ 14
z E——
812 ——-f’\/\/ﬂ«v\/‘f\f\/l
3 1 Concurrent A
3
@ 08
T 06 D, Ve
e Se Concurrent B
0

KING DRILL ConcurrentA  ConcurrentB WWWWWWV @

- Piece : SCM440
- Conditions de coupe : vc(m/min)=150, fn(mm/rev)=0.08, Profondeur de forage : 60mm(trou débouchant)
- Outils : Plaquette SPMT050204-PD(PC3500), XOMT050204-PD(PC5300)

Porte-plaquette K5D14020-05
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* Précision d'usinage
14.5

E début +
E’ 144 /oConcurrentA
g 143 — ‘0 Concurrent B ) \ i
£ milieu
8 142 g de l'outil
141 multipliée
| OKINGDRILL * gk .
14.0 O —O0— | ‘ ‘
13.9 pE — . + KING DRILL
ébut milieu fin DR .
Diameétres de trou réguliers
- Pigce : SCM440 (extrémités et centre)
- Conditions de coupe : vc(m/min)=150, fn(mm/rev)=0.08 . Concurrent A

Profondeur de forage : 6mm(trou débouchant)
- Outils : Plaguette SPMT050204-PD(PC3500), XOMT050204-PD(PC5300)
Porte plaquette K5D14020-05 - Concurrent B
- Les diamétres de trou (extrémités et centre) sont réguliers grace Diamétre de trou plus grand a I'extrémité
au percage avec le KING DRILL

Diametre de trou : début<milieu<fin

- Evacuation des copeaux

04
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KING DRILL Concurrent A Concurrent B

- Contréle des copeaux stable - Copeaux longs enroulés - Selon la condition de coupe, les copeaux sont pliés.
\ autour du porte-plaquette - Mauvaise évacuation
\ - Piece : SM45C

- Conditions de coupe : vc(m/min)=90~180, fn(mm/rev)=0.06~0.12, {(mm)=90, (trou débouchant), systéme d'arrosage
- Outils : Plaquette SPMT07T208-PD(PC3500), XOMTQ7T205-PD(PC5300)
Porte-plaquette K5D20025-07

| Exemples d'application

[Piece]

KING DRILL

Concurrent

120 180

- Piece : Track link bush

- Conditions de coupe : vc(m/min)=120, fn(mm/rev)=0.1
systéme d'arrosage interne.
- Outils : Plaquette SPMT07T208-PD(PC3500), XOMT07T205-PD(PC5300)

- Etat de surface excellent et évacuation des
copeaux

+ KING DRILL = 180ea, Concurrent = 120ea Porte-plaquette K5D20025-07
+ Durée de vie accrue de 150% - Machine : machine de percage




* Durée de vie de I'outil

KING DRILL [Piece] . Piécg Hydraulic oil pump(SCM440)
vee - Conditions de coupe :

oA o ve(m/min)=154, fn(mm/rev)=0.13, ap(mm)=59
Concurrent A By Durée de Y ! N \ )

Y vie accrue I3 (pas de trou débouchant), systeme d'arrosage interne.

I de 184% A - Outils : Plaquette SPMT090308-PD(PC3500),
Coneurrent B Seast XOMT090305-PD(PC5300

00 S
i i i Dure . 1 Porte-plaquette K3D25532-09
urée de vie
254 400 468

* Machine : KV45

- Etat de surface excellent et évacuation des copeaux
+ Durée de vie accrue de 184% comparé au concurrent A
+ Durée de vie accrue de 117% comparé au concurrent B

* Productivité améliorée

[Piece] + Piéce : Track link bush(SCM415H)
+ Conditions de coupe :

Concurrent : ve(m/min)=125, fn(mm/rev)=0.1

o, <
LY Productivité

Concurrent

Korloy : ve(m/min)=140, fn(mm/rev)=0.12
- Outils : Plaguette SPMT090308-PD(PC3500),
XOMT090305-PD(PC5300)

05

198

147

bd améliorée '
P 31355, A =
L) 1 °
Durée de vie

Porte-plaquette K3D25532-09 KORLOY
- Machine : MCT TECH-NEWS
+ KING DRILL : 95 trous, Concurrent : 70 trous, durée de vie accrue de 135%. KING DRILL

* Productivité améliorée a 135%

* Productivité améliorée et durée de vie de I'outil

[Piece]
XX
KING DRILL pure’e Pe.
)
Concurrent o .o o’
Durée de vie

220

150

Copeaux chez KING DRILL

- Piece : Track link(15b36C12)
+ Conditions de coupe :
Concurrent : ve(m/min)=47, fn(mm/rev)=0.1, systéme d'arrosage interne.
Korloy : ve(m/min)=110, fn(mm/rev)=0.1, systéme d'arrosage interne.
- Outils : Plaquette SPMT090308-PD(PC3500), XOMT090305-PD(PC5300)
Porte-plaquette K3D27032-09
+ Machine : MCT

Copeaux chez les concurrents

+ KING DRILL a une durée de vie accrue de 145% et productivité améliorée a 135%
+ Bon état de surface, contrdle des copeaux amélioré et moins de broutage
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I Conditions de coupe recommandées

Vitessse Avance (rapport de longueur= 3D)

de coupe Avance (mm/rev) selon le diamétre du foret (mm)

|_150_| _Piece | DurtéD) _mmin_|_12-16 | 1728 | 2429 | 02 | 4360 |

Plaquette centrale

Faible teneur | o o PCS300 | 490(130~250) | 004008 | 004-008 | 004~008 | 004~008 | 0.04-008
P en carbone e
Acier au o —
carbone laquette centrale
Forteteneuren) . o0 | PCS300 | yun@0.000) | 004-0.10 | 0.04~0.12 0.05-0.16 | 008-0.18 | 010022
c arbone Plaquette périphérique
PC3500
Plaguette centrale
Acier PC5300
. y ’ 0 | 430(70-200) | 004-010 | 006~0.12 | 008-0.16 | 008~020 | 0.08~0.24
fa|b|ement a"le 140-260 Plaquette périphérique ( )
PC3500
Faiblement allié oot
traité 200400 | 0% | 100(60-150) | 004010 | 006-012 | 008-06 | 008-018 | 008-022
P thermiquement PC3500
Acier allié Plaquette centrale
Acier : PC5300 100(50~160) | 004~0.18 | 006~0.12 | 008~0.16 | 008~0.18 | 008~0.22
faiblement alig| 3020 | e (50-160) | 0.04-0. s e e e
Fortement allié ng”;gzae”m
traité 220450 | o300 | 7080~120) | 004~012 | 006014 | 00807 | 008-0.7 | 008~020
thermiquement PC3500
KORLOY - 135-275
TECH-NEWS " Austénitique PC5300 90(40~150) | 004~010 | 006012 | 006-0.14 | 006-0.16 | 006~0.20
: Ni>8%
. Acier
B inoxydable  Ferrite 100(60~160) | 0.04~0.10 0.04~0.12 0.06~0.14 0.06~0.16 0.06~0.20
Martensitique 135-275 PC5300 (60~160) S AR, 06~U. .06~0. .06~0.
K Fontegrise | 150230 | PCes10 190(150-250) | 0.04~010 | 005-014 | 006-0.16 | 0.10-0.22 | 0.10~0.26
Fonte  Eonteductile | 160260 | POssi0 | 160(100-200) | 004-012 | 006-0.46 | 008-0.18 | 008-020 | 010-022
’ Allia_ge(N_) 130-400 PC5300 50(30~100) | 0.04~0.06 0.04~008 0.04~0.10 0.06~0.12 0.06~0.12
retractaire (NI
S
Alliage Alliage 130400 | PCs300 40(30-90) | 004-008 | 004~010 | 006-0.12 | 008014 | 0.08-0.16

réfractaire "éfractaire (Ni)

Acier trempé | over 400 PC5300 40(20~80) 0.04~0.08 0.04~0.10 0.08~0.12 0.08~0.14 0.08~0.16

® Pour 5D, réduire les conditions de coupe de 30~40%, par rapport aux conditions recommandées
e Si usinage interrompu, réduire de 30~50% I'avance, par rapport aux conditions recommandées




I Puissance d'usinage requise

¢ Les graphiques ci-dessous montrent I'effort de coupe nécessaire lors du percage
» Usinage avec le KING DRILL ou la rigidité et la puissance sont suffisantes

16 'L/o fn(mm/rev)=0.13
14

ﬂ O (mm/rev)=0.10
0 /?//Tr O fn(mm/rev)=0.07

Puissance requise(kw)
~

- Piece : SCM440(240HB)
- Conditions de coupe : ve(m/min)=100
systeme d'arrosage interne

0
10 20 30 40 50 60
Diamétre de foret(mm)

07

) /L/ofn(mm/rev)=0.13 —
Y fn(mm/rev)=0.10 KORLOY
O
3 4 /O fn(mm/rev)=0.07 TECH-NEWS
‘ e e
2
0
10 20 30 40 50 60
Diameétre de foret(mm)
T 6 fn(mm/rev)=0.13
kol ‘ /D
S 5 fn(mm/rev)=0.10
: s
fn(mm/rev)=0.07

0
10 20 30 40 50 60
Diametre de foret(mm)
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- Piece : SCM440(240HB)
- Conditions de coupe : vc(m/min)=100

_0

Recommandation de

Pression.du_réfrigérant
—O

Pression du réfrigérant( ! /min
N N
o ()]

40 55
Diametre de foret(mm)

Minimum de Pression du réfrigérant

* Pression recommandée pour les pergages : supérieure a 5kg/cm?
* Les données du graphique peuvent variées en fonction de la piece et des conditions de coupe

systeme d'arrosage interne

| Tolérance du foret et tolérance d'usinage de trou

Jd1| dd2

02

(mm)
Diamétre de foret 212 ~ 029 @30 ~ @45 46 ~ 060

Tolérance du foret(@D) 0~-0.15 0~-0.15 0~-0.15
2D~3D
Tolérance d'usinage de trou -0.1~+0.2 -0.1~+0.25 -0.1~+0.28
& 0~-0.15 0~-0.15 0~-0.15
4D~5D Tolérance du foret(@D)
Tolérance d'usinage de trou -0.05 ~ +0.25 -0.05 ~ +0.3 -0.05 ~ +0.33

* Latolérance d'usinage de trou réelle du KING DRILL est indiquée sur le graphique ci-dessus

® L a longueur du foret, le type de piece, la stabilité de la machine et les conditions de coupe peuvent affecter la

tolérance d'usinage de trou




I Fond d'un trou borgne

Diamétre de foret Plaquette périphérique ‘ plaquette centrale
©12.0~013.5 SPMT040204-PD XOMT040204-PD 0.4
213.6~016.0 SPMT050204-PD XOMT050204-PD 0.4
?16.1~@19.5 SPMT060205-PD XOMT060204-PD 0.5
#19.6~@23.5 SPMT07T208-PD XOMTO07T205-PD 0.5
©23.6~029.5 SPMT090308-PD XOMT090305-PD 0.7
©29.6~@35.5 SPMT11T308-PD XOMT11T306-PD 0.8
©35.6~042.5 SPMT130410-PD XOMT130406-PD 1.0
@42.6~350.5 SPMT15M510-PD XOMT15M508-PD 1.1
©50.6~060.9 SPMT180510-PD XOMT180508-PD 1.2

* KING DRILL possede deux plaquettes, une centrale et une périphérique

09
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I Comment brider le KING DRILL dans le mandrin a verrou latéral

“_ Brider

complétement

+=Boulon n° 2
#+—— Boulon n° 1

—— Verrou latéral
— Cote flasque

Serrage
boulonn®2

Serrage
boulon n°1

3 "E

s

Méthode d'utilisation du mandrin a verrou latéral

1. Plaquette dans la méme direction par rapport a la partie verrou latéral du foret et du boulon du mandrin
2. Mettre en contact la face de fixation du foret et le mandrin

3. Serrer d'abord le boulon n°1

4. Puis, serrer le boulon n® 2

I Montage du foret dans la tour.

* Placer la plaguette périphérique de fagon a ce qu'elle soit paralléle a I'axe X (par rapport au verrou latéral)
e Percer sur une profondeur d'environ 5 mm et vérifier que la taille d'alésage soit égale & 0.5mm
e La position du verrou latéral peut étre différent selon les fabricants




I Usinage : Attention requise

Usinage irrégulier

* Ecaillage possible et cassure de la plaguette
* Réduire 'avance normale de 25%

Usinage convexe

 Contact possible avec la plaquette centrale
* Réduire I'avance de 50% jusqu'a ce que chacune
des plaquettes soient engagées

Usinage concave

* Réduire I'avance de 50% jusqu'a ce que chacune
des plaquettes soient engagées

Alésoir

* Réduire de 50% I'avance par rapport aux conditions
standards

Tréflage

* Réduire de 50% I'avance par rapport aux conditions
standards

Trous qui se croisent

* Réduire de 50% I'avance par rapport aux conditions
normales

Trous qui se chevauchent

* Réduire de 50% I'avance par rapport aux conditions
standards

Panneaux qui se
chevauchent

* Ecaillage possible et fracture de la plaquette
* Réduire l'avance normale de 25%

11
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I Types de défauts et solutions

e I "

Diameétres différents d'un

Diametres trou usiné
différents d'un o -
. . - | 'extrémité du diamétre
trou usine

du trou est plus gros

« Utiliser plus de liquide de refroidissement et vérifier son évacuation

* Changer le foret par un foret avec un rapport d'aspect plus petit

* Changer la condition de coupe pour un meilleur controle des
copeaux

Elargissement ou | Elargissement ou
réduction du réduction du diamétre du
diamétre du trou. | trou

* Fraisage -+ Utiliser plus de liquide de refroidissement
- Vérifier son évacuation

* Tournage - Vérifier le centre du foret et la piece
- Tourner le foret a 180°

* Régler le montage du foret
* Réduire la vitesse de coupe et I'avance

Br Vibration lors de I'usinage
S 9 * Serrage stable
* \érifier le couple de la machine
. * Acier doux/STS -augmenter la vitesse et diminuer I'avance
Mauvaise Copeaux longs
évacuation des * Acier allié/acier au carbone -+ augmenter la vitesse et diminuer I'avance
copeaux - . , o
Copeaux courts * Diminuer la vitesse et I'avance, augmenter la pression d'arrosage
* Régler la condition de coupe pour un meilleur contréle des copeaux
Mauvaise état de N * Diminuer I'avance ou augmenter la vitesse
Rayure sur le c6té usiné L _— , .
surface * Augmenter le débit d'arrosage et vérifier son évacuation
* Réglage du montage du foret et un serrage plus stable
* Verifier la condition de coupe
Courte durée de | Trop d'usure ou copeaux * Utiliser plus de liquide de refroidissement et vérifier son évacuation

vie de la plaquette | sur la plaquette

* Réglage du montage du foret et un serrage plus stable
¢ Changer la nuance de la plaquette

I Plaquettes et piéces

Diameétre du foret | Plaquette périphérique | Plaquette centrale _- Couple(Nm)

B12.0~313.5 SPMT040204-PD XOMT040204-PD FTNAQ204 TWOBP
@13.6~316.0 SPMT050204-PD XOMT050204-PD FTNAQ204 TWOBP 0.4
316.1~319.5 SPMT060205-PD XOMT060204-PD FTKA02206S TWO7P 08
B19.6~323.5 SPMT07T208-PD XOMTO7T205-PD FTKA02565 TWO7S 08
#23.6~329.5 SPMT090308-PD XOMT090305-PD FTKA0307 TW09S 12
#29.6~335.5 SPMT11T308-PD XOMT11T306-PD FTKA03508 TW15S 3
B35.6~342.5 SPMT130410-PD XOMT130406-PD FTKA0410 TW15S 3
B42.6~350.5 SPMT15M510-PD XOMT15M508-PD FTNC04511 TW20S 5
@50.6~360.9 SPMT180510-PD XOMT180508-PD FTNAO511 TW20-100 5

¢ Nettoyer la pointe sur la plaquette de serrage et appliquer CASMOLY 1000 sur la vis.
e Utiliser seulement des vis et cartouches Korloy.




I Bon de commande de forets spéciaux (Y cochez la case)

=iy
oD1| oD T 6 [ od | odi
L] e & N re O
— L
(LZ)
‘ *‘7/’\ L3¢ )
L1 e\
()
O Il od | ad1
e
[] oo oD | fo___ L _ | . i || 2d | od1
C ol COHlc
| — N. o _
.
T )
L1 ) |2 )]e? L4 )
] od | odi
O
[N Y Tt | M — | od | od1
[GRRIKS
L2( )
* Notes

- Qutil courant :

- Conditions de coupe
- RPM ou ve(m/min)
- vf(mm.min) ou fn(mm/rev)
- profondeur(mm)

- Durée de vie de l'outil

- Machine courante
- Centre d'usinage
- Tour standard
- Tour CNC

* Réfrigérant avec PT TAP

[] Trou d'huile sur
le mandrin

A

[] Trou d'huile sur
la queue

* Réfrigérant avec PT TAP

[] Type d'usinage
[] Trou débouchant

* Type de queue
[ +——— Typeplat
M N—o"\
[ +———- Type Weldon
[ +———"f Type Whistle Notch

« Position du verrou latéral

[] Paralléle & la plaquette périphérique(standard)

[]90° avec la plaquette périphérique

=1 ®

[] 150° avec la plaquette périphérique

ﬁ — /xsoa

[]1 180° avec la plaquette périphérique

m-» — R — 3
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| Plaquettes

ﬂ

L

Plaquette périphérique
(mm)
T N S S N
©?12.0~013.5 SPMT 040204-PD PC3500
?13.6~016.0 050204-PD PC3500 5.1 24 0.4 23
216.1~019.5 060205-PD PC3500 6.2 25 0.5 25
@19.6~@23.5 07T208-PD PC3500 7.5 2.8 0.7 2.8
@23.6~029.5 090308-PD PC3500 9.2 33 0.8 34
©29.6~@35.5 11T308-PD PC3500 11.0 4.0 0.8 4.0
‘I 4 @35.6~042.5 130410-PD PC3500 13.0 4.5 1.0 45
@42.6~050.5 15M510-PD PC3500 15.2 5.0 1.0 5.5
KORLOY
TECH-NEWS @50.6~@60.9 180510-PD PC3500 18.2 5.5 1.0 6.0

KING DRILL

Bl @iy

Plaquette centrale

(mm)

©12.0~@13.5 XOMT 040204-PD PC5300

?13.6~016.0 050204-PD PC5300 4.8 54 24 0.4 23
?16.1~019.5 060204-PD PC5300 58 6.6 2.5 0.4 2.5
@19.6~@23.5 07T205-PD PC5300 6.9 7.8 2.8 0.5 2.8
@23.6~029.5 090305-PD PC5300 8.4 9.6 33 0.5 34
@29.6~@35.5 11T306-PD PC5300 10.0 11.4 4.0 0.6 4.0
@35.6~042.5 130406-PD PC5300 11.9 13.6 4.5 0.6 4.5
?42.6~050.5 15M508-PD PC5300 13.9 15.9 5.0 0.8 55
@50.6~060.9 180508-PD PC5300 16.5 18.9 55 0.8 6.0




I KING DRILL-2D

K2D

__,/"“,__.Dl

“.%

e O,

L
oo | 0 oo oo | e
20 25 27 50 91

21 ‘

L2

(mm)
2
7

12020-04 120

12520-04 125 20 25 27 50 91 SPMT040204-PD o 504 TWosP
13020-04 130 20 25 29 50 93 XOMT040204-PD

13520-04 135 20 25 29 50 93

14020-05  14.0 20 25 31 50 9%

1452005 145 20 25 31 50 9%

15020-05  15.0 20 25 33 50 99 i%%ﬁ,%ﬁ%i_ig FTNA0204  TWOGP
1552005 155 20 25 33 50 99

1602005 160 20 25 35 50 101

1652506  16.5 25 34 35 56 107

1702506  17.0 25 34 37 56 109

17525-06  17.5 25 34 37 56 109

18025-06  18.0 25 34 39 56 112 igﬂ%i%ﬁ%iﬂ% FTKA022065 TWO7P
18525-06 185 25 34 39 56 112

19025-06  19.0 25 34 41 56 114

19525-06 195 25 34 41 56 114

20025-07 200 25 34 43 56 118

2052507 205 25 34 43 56 118

2102507 210 25 34 45 56 120

21525-07 215 25 34 45 56 120 SPMTO7T208-PD  Lrn 5565 TWO7S
22025-07 220 25 34 47 56 122  XOMT07T205-PD

2252507 225 25 34 47 56 122

2302507 230 25 34 49 56 126

2352507 235 25 34 49 56 126

24032-09 240 32 44 51 60 133

24532-09 245 32 44 51 60 133

25032-09  25.0 32 44 53 60 135

25532-09 255 32 44 53 60 135

26032-09  26.0 32 44 55 60 137

26532-09 265 32 44 55 60 137 SPMT090308-PD L0307 TW095s
2703209 270 32 44 57 60 140 ~ XOMT090305-PD

2753209 275 32 44 57 60 140

2803209 280 32 44 59 60 143

2853209 285 32 44 59 60 143

29032-09  29.0 32 44 61 60 145

29532-09 295 32 44 61 60 145

30032-11 300 32 44 63 60 150

30532-11 305 32 44 63 60 150 igmﬂggi_ﬁ% FTKA0307 = TW155
31032-11 310 32 44 65 60 152
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WE CREATE YOUR TOMORROW!

i I oo @a2
1

21 ‘ L2

mmn-m---mm

(mm)
Z
~

K2D 31532-11 315 152
32032-11 320 32 44 67 60 154
32532-11 325 32 44 67 60 154
33032-11  33.0 32 44 69 60 157 SPMT117308-PD
33532-11 335 32 44 69 60 157 YOMT11T306-PD | TKA0307 TW155
34032-11 340 32 44 71 60 159
34532-11 345 32 44 71 60 159
35032-11  35.0 32 44 73 60 161
35532-11 355 32 44 73 60 161
‘I 6 36040-13  36.0 40 48 76 70 176
36540-13 365 40 48 76 70 176
37040-13  37.0 40 48 78 70 178
_';gg‘;%ws 37540-13  37.5 40 48 78 70 178
38040-13 380 40 48 80 70 181
YING DRILL 38540-13 385 40 48 80 70 181
39040-13 390 40 48 82 70 183 SPMT130410-PD 0410 TWI5S
39540-13 395 40 48 82 70 183 XOMT130406-PD
40040-13  40.0 40 48 84 70 186
40540-13 405 40 48 84 70 186
41040-13 410 40 48 86 70 188
41540-13 415 40 48 86 70 188
42040-13 420 40 48 88 70 191
42540-13 425 40 48 88 70 191
43040-15  43.0 40 58 91 70 196
43540-15 435 40 58 91 70 196
44040-15  44.0 40 58 93 70 198
44540-15 445 40 58 93 70 198
45040-15  45.0 40 58 95 70 201
45540-15 455 40 58 95 70 201
46040-15  46.0 40 58 97 70 203
46540-15 465 40 58 97 70 203 SPMTISMS10-PD oo oot rooe
47040-15  47.0 40 58 99 70 206 XOMT15M508-PD
47540-15  47.5 40 58 99 70 206
48040-15  48.0 40 58 101 70 208
48540-15 485 40 58 101 70 208
49040-15  49.0 40 58 103 70 210
49540-15 495 40 58 103 70 210
50040-15  50.0 40 58 105 70 212
50540-15  50.5 40 58 105 70 212




I KING DRILL-2D 6

@D

21 ‘ 22

mm)
V|s

K2D 51040-18  51.0 108 218
51540-18 515 40 68 108 70 218
52040-18 520 40 68 110 70 220
52540-18 525 40 68 110 70 220
53040-18  53.0 40 68 112 70 222
53540-18 535 40 68 112 70 222
54040-18  54.0 40 68 114 70 224
54540-18 545 40 68 114 70 224
55040-18  55.0 40 68 116 70 226
55540-18 555 40 68 116 70 226 ;gm:zgigzg FTNAO5TT TW20-100 ]7
56040-18  56.0 40 68 118 70 230
56540-18  56.5 40 68 118 70 230 KORLOY
57040-18  57.0 40 68 121 70 233 TECTRENE
57540-18 575 40 68 121 70 233 KING DRILL
58040-18  58.0 40 68 124 70 236
58540-18 585 40 68 124 70 236
59040-18  59.0 40 68 127 70 239
59540-18  59.5 40 68 127 70 239
60040-18  60.0 40 68 130 70 242

60540-18 60.5 40 68 130 70 242




WE CREATE YOUR TOMORROW!

i @d1|dd2
L

L

oo | o oo | e | 2
K3D 12020-04 120 20 25 39 50 103
12520-04 125 20 25 39 50 103 SPMT040204-PD 1 0504 TWo6GP
1302004 130 20 25 42 50 106 ~ XOMT040204-PD
13520-04 135 20 25 42 50 106
14020-05  14.0 20 25 45 50 110
14520-05 145 20 25 45 50 110
15020-05  15.0 20 25 48 50 114 ;g’,\\ﬂ,l;%i%i%i;g FINAQ204 | TWOGP
15520-05 155 20 25 48 50 114
16020-05  16.0 20 25 51 50 117
16525-06  16.5 25 34 51 56 123
] 8 1702506  17.0 25 34 54 56 126
e 1752506 175 25 34 54 56 126
KORLOY s 18025-06  18.0 25 34 57 56 130 igngzz%i_i% FTKA022065 TWO7P
18525-06 185 25 34 57 56 130
NG DRILL 19025-06  19.0 25 34 60 56 133
19525-06 195 25 34 60 56 133
20025-07  20.0 25 34 63 56 138
20525-07 205 25 34 63 56 138
2102507  21.0 25 34 66 56 141
21525-07 215 25 34 66 56 141 SPMTO7T208-PD Lo n 5565 TWOTS
2202507 220 25 34 69 56 144  XOMTO7T205-PD
22525-07 225 25 34 69 56 144
2302507 23 25 34 72 56 149
23525-07 235 25 34 72 56 149
24032-09  24.0 32 44 75 60 157
2453209 245 32 44 75 60 157
25032-09  25.0 32 44 78 60 160
2553209 255 32 44 78 60 160
26032-09  26.0 32 44 81 60 163
26532-09 265 32 44 81 60 163 SPMT090308-PD L0307 TW095S
27032-09  27.0 32 44 84 60 167  XOMT090305-PD
2753209 275 32 44 84 60 167
28032-09  28.0 32 44 87 60 171
28532-09 285 32 44 87 60 171
29032-09  29.0 32 44 90 60 174
29532-09 295 32 44 90 60 174
30032-11  30.0 32 44 93 60 180
30532-11 305 32 44 93 60 180 igmﬁi%i.ig FTKA03508 TW155
31032-11  31.0 32 44 96 60 183




I KING DRILL-3D

mmn-n---mm

@D

| @di| @de

01

L2

(mm)
2
7

K3D 31532-11 315 183
3203211 320 32 44 99 60 186
3253211 325 32 44 99 60 186
3303211 330 32 44 102 60 190 SPMT11T308-PD
33532-11 335 32 44 102 60 190 yOoMT117306-pD | 'KA03508 TW155
34032-11 340 32 44 105 60 193
34532-11 345 32 44 105 60 193
35032-11 350 32 44 108 60 196
35532-11 355 32 44 108 60 196
36040-13  36.0 40 48 112 70 212
36540-13 365 40 48 112 70 212 ] 9
37040-13 370 40 48 115 70 215 e
37540-13 375 40 48 115 70 215 KORLOY
38040-13 380 40 48 118 70 219 TECHIENS
38540-13 385 40 48 118 70 219 NG DRILL
39040-13 390 40 48 121 70 222 SPMT130410-PD 0410 TWI5S
39540-13 395 40 48 121 70 222  XOMT130406-PD
40040-13  40.0 40 48 124 70 226
40540-13 40,5 40 48 124 70 226
41040-13 410 40 48 127 70 229
41540-13 415 40 48 127 70 229
42040-13 420 40 48 130 70 233
42540-13 425 40 48 130 70 233
43040-15 430 40 58 134 70 239
43540-15 435 40 58 134 70 239
44040-15 440 40 58 137 70 242
44540-15 445 40 58 137 70 242
45040-15 450 40 58 140 70 246
45540-15 455 40 58 140 70 246
46040-15  46.0 40 58 143 70 249
46540-15  46.5 40 58 143 70 249 SPMTISM510PD Lo\ oot 1y
47040-15  47.0 40 58 146 70 253  XOMT15M508-PD
47540-15 475 40 58 146 70 253
48040-15 480 40 58 149 70 256
48540-15 485 40 58 149 70 256
49040-15  49.0 40 58 152 70 259
49540-15 495 40 58 152 70 259
50040-15  50.0 40 58 155 70 262
50540-15 505 40 58 155 70 262




WE CREATE YOUR TOMORROW!

i @di| @da
L
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K3D 51040-18  51.0 40 159
51540-18 515 40 68 159 70 269
52040-18 520 40 68 162 70 272
52540-18 525 40 68 162 70 272
53040-18  53.0 40 68 165 70 275
53540-18  53.5 40 68 165 70 275
54040-18 540 40 68 168 70 278
54540-18 545 40 68 168 70 278
55040-18  55.0 40 68 171 70 281
20 55540-18 555 40 68 171 70 281 22%88%?55%1?.3 FTNAO5TT TW20-100
I 56040-18  56.0 40 68 174 70 286
KORLOY 56540-18  56.5 40 68 174 70 286
TECHNEWS 57040-18 570 40 68 178 70 290
P 57540-18  57.5 40 68 178 70 290
58040-18  58.0 40 68 182 70 294
58540-18  58.5 40 68 182 70 294
59040-18  59.0 40 68 186 70 298
‘ 59540-18  59.5 40 68 186 70 298
\ 60040-18  60.0 40 68 190 70 302

60540-18 60.5 40 68 190 70 302




I KING DRILL-4D

IR
20 25 51 50

K4D

[
| @di| @2
5 ‘
\
01 22
L
(mm)

Clé
Plaquette v

12020-04 120 115
12520-04 125 20 25 51 50 115 SPMT040204-PD ) 0504 TWo6GP
13020-04  13.0 20 25 55 50 119  XOMT040204-PD

13520-04 135 20 25 55 50 119

14020-05  14.0 20 25 59 50 124

14520-05 145 20 25 59 50 124

15020-05 150 20 25 63 50 129 ig“ﬁ%ﬁ%ﬁ%ﬁ_’;’; FTNA0204  TWOGP
15520-05 155 20 25 63 50 129

16020-05  16.0 20 25 67 50 133

16525-06  16.5 25 34 67 56 139

17025-06  17.0 25 34 71 56 143

17525-06 175 25 34 71 56 143

18025-06  18.0 25 34 75 56 148 igm%";?fz%i_ﬁ'é FTKA022065 TWO7P
18525-06 185 25 34 75 56 148

19025-06  19.0 25 34 79 56 152

19525-06 195 25 34 79 56 152

20025-07  20.0 25 34 83 56 158

20525-07 205 25 34 83 56 158

21025-07  21.0 25 34 87 56 162

21525-07 215 25 34 87 56 162 SPMTO7T208-PD  Lrn 05565 TWOTS
22025-07 220 25 34 91 56 166 XOMT07T205-PD

22525-07 225 25 34 91 56 166

23025-07  23.0 25 34 95 56 172

23525-07 235 25 34 95 56 172

24032-09 240 32 a4 99 60 181

24532-09 245 32 44 99 60 181

25032-09  25.0 32 44 103 60 185

25532-09 255 32 44 103 60 185

26032-09  26.0 32 44 107 60 189

26532-09  26.5 32 44 107 60 189 SPMT090308-PD FTKA0307 TWO9S
27032-09  27.0 32 44 111 60 194 XOMT090305-PD

27532-09 275 32 44 111 60 194

28032-09 280 32 44 115 60 199

28532-09 285 32 44 115 60 199

29032-09  29.0 32 44 119 60 203

29532-09 295 32 44 119 60 203

30032-11  30.0 32 44 123 60 210

30532-11 305 32 44 123 60 210 ig’,\\/‘,‘mﬁzgi_ig FTKA03508 TW155
31032-11 310 32 44 127 60 214
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WE CREATE YOUR TOMORROW!

@di|dd2

Vls
RN N I N O R (R

K4D 31532-11 315 44 127 214
32032-11 320 32 44 131 60 218
32532-11 325 32 44 131 60 218
33032-11 330 32 44 135 60 223 SPMTIIT308PD .o
33532-11 335 32 44 135 60 223 XOMT11T306-PD
34032-11 340 32 44 139 60 227
34532-11 345 32 44 139 60 227
35032-11 350 32 44 143 60 231
35532-11 355 32 44 143 60 231
36040-13  36.0 40 48 148 70 248
36540-13 365 40 48 148 70 248
37040-13  37.0 40 48 152 70 252
37540-13 375 40 48 152 70 252
38040-13 380 40 48 156 70 257
38540-13 385 40 48 156 70 257
39040-13  39.0 40 48 160 70 261 SPMT130410-PD Lt ro0a10 TWI5S
39540-13 395 40 48 160 70 261  XOMT130406-PD
40040-13  40.0 40 48 164 70 266
40540-13 405 40 48 164 70 266
41040-13 410 40 48 168 70 270
4154013 415 40 48 168 70 270
42040-13 420 40 48 172 70 275
42540-13 425 40 48 172 70 275
43040-15 430 40 58 177 70 282
43540-15 435 40 58 177 70 282
44040-15 440 40 58 181 70 286
44540-15 445 40 58 181 70 286
45040-15 450 40 58 185 70 291
45540-15 455 40 58 185 70 291
46040-15  46.0 40 58 189 70 295
46540-15 465 40 58 189 70 295 )5(»2"\\/\/‘255',\\/}‘551)%-2’% FTNC04511 TW20S
47040-15  47.0 40 58 193 70 300 -
47540-15 475 40 58 193 70 300
48040-15 480 40 58 197 70 304
48540-15 485 40 58 197 70 304
49040-15  49.0 40 58 201 70 308
49540-15 495 40 58 201 70 308
50040-15  50.0 40 58 205 70 312
50540-15  50.5 40 58 205 70 312




I KING DRILL-4D N

@D i | @d2
[
21 02
(mm)
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K4D 51040-18  51.0 210
51540-18 515 40 68 210 70 320
52040-18 52,0 40 68 214 70 324
52540-18 525 40 68 214 70 324
53040-18  53.0 40 68 218 70 328
53540-18 535 40 68 218 70 328
54040-18  54.0 40 68 222 70 332
54540-18 545 40 68 222 70 332
55040-18  55.0 40 68 226 70 336
55540-18 555 40 68 226 70 336 ;(I;l\,\//IITTﬁ%SSBg-_FF’)DD FTNAO511  TW20-100 2 3
56040-18  56.0 40 68 230 70 342
56540-18  56.5 40 68 230 70 342 KORLOY
57040-18 570 40 68 235 70 347 TECHHNEWS
57540-18 575 40 68 235 70 347 NG DRILL
58040-18  58.0 40 68 240 70 352
58540-18 585 40 68 240 70 352
59040-18  59.0 40 68 245 70 357
59540-18 595 40 68 245 70 357
60040-18  60.0 40 68 250 70 362

60540-18 60.5 40 68 250 70 362




WE CREATE YOUR TOMORROW!
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KSD 1202004 120 20 25 63 50 127
12520-04 125 20 25 63 50 127 SPMT040204-PD 1 0504 TWo6P
1302004  13.0 20 25 68 50 132 XOMT040204-PD
1352004 135 20 25 68 50 132
1402005  14.0 20 25 73 50 138
1452005 145 20 25 73 50 138
15020-05  15.0 20 25 78 50 144 ig’,\\/‘,‘;%i%é%i;g FTNAO204  TWO6P
15520-05 155 20 25 78 50 144
16020-05  16.0 20 25 83 50 149
4 16525-06  16.5 25 34 83 56 155
2 1702506  17.0 25 34 88 56 160
e 17525-06 175 25 34 88 56 160
KORLOY 18025-06  18.0 25 34 93 56 166 igm%ozos-_m FTKA02206S TWO7P
TECHNEWS 060204-PD
18525-06 185 25 34 93 56 166
NG DRILL 1902506  19.0 25 34 98 56 171
1952506 195 25 34 98 56 171
2002507  20.0 25 34 103 56 178
20525-07 205 25 34 103 56 178
2102507 210 25 34 108 56 183
21525-07 215 25 34 108 56 183 SPMTO7T208-PD o) o565 TWOTS
2202507 220 25 34 113 56 88| XOMTO7T205-PD
22525-07 225 25 34 113 56 188
23025-07  23.0 25 34 118 56 195
23525-07 235 25 34 118 56 195
24032-09 240 32 44 123 60 205
24532-09 245 32 44 123 60 205
2503209 25 32 44 128 60 210
25532-09 255 32 44 128 60 210
26032-09  26.0 32 44 133 60 215
26532-09 265 32 44 133 60 215 SPMT090308-PD L0307 Two9s
2703209  27.0 32 44 138 60 221  XOMT090305-PD
27532-09 275 32 44 138 60 221
28032-09 280 32 44 143 60 227
28532-09 285 32 44 143 60 227
29032-09  29.0 32 44 148 60 232
29532-09 295 32 44 148 60 232
30032-11 300 32 44 153 60 240
30532-11 305 32 44 153 60 240 ;gmng%z_‘;% FTKA03508 TW155
31032-11 310 32 44 158 60 245




I KING DRILL-5D 6

2D : @i | @da
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(mm)
oo | w0 | o | || o e | |
K5D 3153211 315 32 44 158 60 245
32032-11 320 32 44 163 60 250
32532-11 325 32 44 163 60 250
33032-11 330 32 44 168 60 256 SPMT11T308-PD
33532-11 335 32 44 168 60 256 YOMT11T306-PD | TKA03508 TW155
34032-11 340 32 44 173 60 261
34532-11 345 32 44 173 60 261
35032-11 350 32 44 178 60 266
35532-11 355 32 44 178 60 266
36040-13  36.0 40 48 184 70 284
36540-13 365 40 48 184 70 284 2 5
37040-13 370 40 48 189 70 289 e
37540-13 375 40 48 189 70 289 recoRLOY
38040-13 380 40 48 194 70 295
38540-13 385 40 48 194 70 295 CING DRILL
39040-13  39.0 40 48 199 70 300 igmg%zz)%—ig FTKA0410  TW15S
39540-13 395 40 48 199 70 300 -
40040-13  40.0 40 48 204 70 306
40540-13 405 40 48 204 70 306
41040-13 410 40 48 209 70 31
41540-13 415 40 48 209 70 31
42040-13 420 40 48 214 70 317
42540-13 425 40 48 214 70 317
43040-15  43.0 40 58 220 70 325
43540-15 435 40 58 221 70 326
44040-15 440 40 58 225 70 330
44540-15 445 40 58 225 70 330
45040-15  45.0 40 58 230 70 336
45540-15 455 40 58 230 70 336
46040-15  46.0 40 58 235 70 341
46540-15  46.5 40 58 235 70 341 SPMTISMST0-PD oot 10
47040-15  47.0 40 58 240 70 347  XOMT15M508-PD
47540-15 475 40 58 240 70 347
48040-15 480 40 58 245 70 352
48540-15 485 40 58 245 70 352
49040-15  49.0 40 58 250 70 357
49540-15 495 40 58 250 70 357
50040-15  50.0 40 58 255 70 362

50540-15 50.5 40 58 255 70 362




WE CREATE YOUR TOMORROW!

KING DRILL !’ ﬂ

I KING DRILL-5D

@dt|@d2

Désignation Plaquette
K5D 51040-18  51.0 40 68 261 70 371
51540-18 515 40 68 261 70 371
52040-18 520 40 68 266 70 376
52540-18  52.5 40 68 266 70 376
53040-18  53.0 40 68 271 70 381
53540-18  53.5 40 68 271 70 381
54040-18  54.0 40 68 276 70 386
54540-18 545 40 68 276 70 386
55040-18  55.0 40 68 281 70 391
26 55540-18  55.5 40 68 281 70 391 ;(F;'\,\//l‘;zzgiz)gﬁg FTNAO511  TW20-100
S 56040-18  56.0 40 68 286 70 398
KORLOY 56540-18 56.5 40 68 286 70 398
TECHNEWS 57040-18 570 40 68 292 70 404
KNG DRILL 57540-18  57.5 40 68 292 70 404
58040-18  58.0 40 68 298 70 410
58540-18 585 40 68 298 70 410
59040-18  59.0 40 68 304 70 416
| 59540-18  59.5 40 68 304 70 416
\ 60040-18  60.0 40 68 310 70 422

60540-18 60.5 40 68 310 70 422







B KORLOY

& KORLOY AMERICA Inc.

Siege social

Holystar B/D, 953-1, Doksanbon-Dong, Geumcheon-Gu, Seoul, 153-823, Korea
Tel:+82-2-522-3181 Fax:+82-2-522-3184, +82-2-3474-4744

Web : www.korloy.com  E-mail : export@korloy.com

Site de Production Cheongju

53-16 Songjeong-Dong, Heungdeok-Gu, Cheongju-Si,
Chungcheongbuk-Do, 361-290, Korea

Tel: +82-43-262-0141  Fax:+82-43-262-0146

Site de Production Jincheon

767-1, Kwanghyewon-Ri, Kwanghyewon-Myun, Jincheon-Gun,
Chungcheongbuk-Do, 365-830, Korea

Tel: +82-43-535-0141 Fax:+82-43-535-0144

Centre de Recherche & Développement
53-16 Songjeong-Dong, Heungdeok-Gu, Cheongju-Si,
Chungcheongbuk-Do, 361-290, Korea
Tel:+82-43-262-0141 Fax:+82-43-262-0711

O KORLO

E UR OPE G m b H

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA
Tel:+1-310-782-3800 Toll Free: +1-888-711-0001 Fax: +1-310-782-3885
Web : www.korloyamerica.com  E-mail : ussales@korloy.com

6 KORLOY INDIA TOOLING Pvt.Lid.

Ground Floor, Property No. 217, Udyog Vihar Phase 4, Gurgaon 122001, Haryana, INDIA
Tel : +91-124-4050030  Fax: +91-124-4050032
E-mail : indiasales@korloyindia.com

& KORLOY FACTORY QINGDAO Co., Lid.

Ground Dongjing Road 56 District Free Trade Zone. Qingdao, China
Mobile : 159-6985-6327  E-mail : kimyc@korloy.com

Heinrich-Lanz-Allee 12, 60437 Frankfurt am Main, Germany
Tel : +49-69-5069-887-0  Fax : +49-69-5069-887-29 E-mail : sales@korloyeurope.com
www.korloyeurope.com

20130310

TNO1-FR-01




