SUNSTEEL
FO R ET CAR B U R E L'OUTIL COUPANT

Fowet corbure tow d’ huile

Cyl. NORME

140° DINe535HA  USINE

COTE PLEINE
et @3-4-5-6-8 COTE AVANT

TARAUDAGE

5XD
?25-33-42-5-6,8

5XD

219
' réf.LA5135-05T

. réf. AB125= 3 x D
. réf. AB135= 5xD
. réf. ABl45= 8 x D
. réf. AB155=12 x D
. réf. AB165 =15 x D
. réf, AB175 =20 x D

....A partir de 2 forets achetés,
vous doublez votre commande gratuitement!

Foret carbure monobloc hautes performances :

Arrosage interne, idéal usinage a grandes vitesses
Revétement multicouches TiAIN grande dureté a chaud
Guidage inutile - Alésage inutile

1 A5135-06 acheté = 1 A5135-06"
1 A5135-08 acheté =1 A5135-08"

* Le foret gratuit doit étre de valeur inférieure ou égale au moins cher du foret acheté.
* Application du tarif 03-2019 (aucune remise acceptée)
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1 Fixer solidement la 3 Choisissez la taille du

piece sur la table foret dans le tableau.
de la machine en Percer (avance

la serrant dans un constante réglée

étau ou un sys- manuellement). Arréter
téme similaire. fréquemment 'opéra-

tion pour évacuer les
copeaux a l'aide d'un

jet dair comprimé sec.
2 Percer un centre 4 Une fois le taraud
dans la surface ir- désintégré, enlever les
réguliere du taraud morceaux restants a
cassé a l'aide d'un I'aide d'un outil pointu

foret plus grand et (ex : pointe a tracer).

plus rigide que ce-
lui qui sera utilisé
pour désintégrer le
taraud cassé.

@ 04 90 88 55 08 ou [=] outilscoupants@sunsteel.fr



